


















































































































































































ম োবোইল ওযোটোর ট্রিটম ন্ট প্ল্যোমন্টর অপোমরশন  যোনুযোল। 

অপারেশন ম্যানুযালটি ২ ভারে বিভক্ত যেম্ন প্রােবিক অংশ এিং যশষ অংশ। 

কিভোমব ট্রিটম ন্ট প্ল্যোন্ট শুরু িরমবন: 

পুরো প্রক্রিযাটি ধারপ ধারপ ধারপ ধারপ িযাখ্যা কো হরযরে। 

ধোপ ১: 

 

আম্ো েবিরে যেখ্রে পাক্রি 2টি নীল িাক্স েরযরে একটি িাম্ বেরক এিং একটি ডানবেরক। প্রথম্ ধাপটি 

িাম্বেরকে িাক্স বেরয শুরু হয। 

 

এটি যেনারেিে স্টািটাে িক্স। ১ ম্ এ আম্ারেে যেনারেিে চাল ুকেরে হরি। আম্ো িারক্সে ঢাকনা খ্ুবল। 

  



ধোপ ২ 

আম্ো যেখ্রে পাই অভযন্তেীণ পযারনরলে ডানবেরক একটি চাবিে ম্রো যনাি েরযরে। আম্ো চাবিটি 

ঘুবেরয নীরচে েবিে ম্রো ম্াঝখ্ারন োবখ্ এিং টিক যেভারিই োবখ্। 

 

চাবিে শুরুরে ৪ টি আরলা থাকরি। বনরচে েবিে ম্ে লাইি না হওযা পে টন্ত আম্ো অরপক্ষা কবে 

 

ধোপ ৩: 

এখ্ন আম্ো চাবিটি ঘব়িে কাাঁিাে বেরক ঘুবেরয বেই যেভারি আম্ো োব়ি িা িাইক স্টািট কোে েনয 

যকযা িাইরক কবে। এটি কেরল যেনারেিে চাল ুহরি। এখ্ন আম্ো যেনারেিে েেম্ না হওযা পে টন্ত ৩-৪ 

বম্বনি অরপক্ষা কবে এিং আম্ো পেিেী ধারপ োই 

  



ধোপ ৪: 

এখ্ন আম্ো োবকটি যেকােটিরক বনরচে েবিে ম্রো উপরেে বেরক েুরল চাল ুকবে 

 

ধোপ ৫: 

োবকটি যেকাে চাল ুহওযাে পে আম্ো বনরচে েবিে ম্রো এই িরক্সে িাইরেে অংরশ বলভারেে বেরক চরল 

োই। 

 

আম্ো বলভােটিরক ঘব়িে কাাঁিাে বেরক ঘুবেরয োবখ্ এিং এটিরক "RUN" অিস্থারন োবখ্। 

আে এভারিই পুরো যেনারেিে চাল ুহরয োয 

ধোপ ৬: 

এখ্ন আম্ো অনয িারক্স চরল োই এিং িাক্সটি খ্ুবল। েবিে ম্রো িক্স যখ্ালাে পে আম্ো বভেরে আেও 

বকেু োবকটি যেকাে যেখ্রে পাই। ৮ টি োবকটি যেকাে েুইচ আরে। এখ্ন একটি বনবেটষ্ট িম্ অনুেেণ 

করে আম্ারেে ৮ টি েুইচ চালু কেরে হরি। 



 
 

এখ্ারন বনরচে েবিরে, আম্ো যেখ্রে পাক্রি বকভারি েুইচগুরলা িম্ানুোরে আরে। 

 

আম্ো যেবখ্ যে 5, 6, 7 এিং 8 এে একোরথ ২ টি েইুচ েরযরে। োো একোরথ এক বহোরি বিরিবচে হয 

এিং একোরথ চাল ুকো হরি। েম্স্ত েুইচগুবল েবিরে যেওযা নম্বে অনুোরে এরকে পে এক িম্ানেুারে 

চাল ুহরি।  
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ধোপ ৭: 

এখ্ন আম্ো েুইচ পযারনরলে েেো িন্ধ কবে এিং েেোে পযারনরল একটি আিাবেে পেটা েরযরে। 

এখ্ন আম্ো যেই ক্রিনটি েবি অনুোযী খ্ুবল। 

  

এখ্ারন আম্ো ৯ টি option যেখ্রে পাক্রি। 

ধোপ ৮: 

ক্রিনটি একটি িাচ ক্রিন এিং এখ্ন আম্ারেে "AUTO (UF)" যিাোম্ টিপরে 

 

  

Press 

this 



ধোপ ৯: 

এখ্ন যেরহেু আম্ো যম্নুরে আবে, আম্ারেে অযালাম্ টটি িন্ধ কেরে হরি ো িম্ােে শব্দ কেরি। ১ ম্ 

BUZZER OFF টিপুন িুোে িন্ধ. 

 

োেপে অযালাম্ ট োবলকায যেরে অযালাম্ ট যেটিং টিপুন 

  

অযালাম্ ট োবলকা োফ করুন। 

ধোপ 10: 

বফরে টিপুন এিং এখ্ন আপবন এইভারি বেরস্টরম্ে পুরো যলা েবি যেখ্রে পারিন 

 

Press 

this 

Press 

this 



েবে নীরচে েবিে ম্রো যলা বপকটিরে িযাঙ্ক পে টন্ত নীল যেখ্া না থারক েরি অযালাম্ ট োবলকায একটি 

অযালাম্ ট অিবশষ্ট েরযরে ো পবেষ্কাে কেরে হরি িা উক্রিরে যকানও েম্েযা আরে িা েংরোে নষ্ট হরয 

যেরে। 

 

আম্ো পেিেী ধারপ এবেরয োওযাে আরে আম্ারেে এটি টিক কেরে হরি। 

ধোপ  ১১: 

েিবকেু টিক হরয যেরল বফল্টারেশন প্রক্রিযা শুরু কোে েনয আম্ারেে UF অরিা স্টািট চাপরে হরি. 

 

  



ধোপ ১২: 

এখ্ন েল চলরে শুরু কোে োরথ োরথ আম্ারেে বফড পারে যেরে হরি এিং আিরক থাকা িাোেরক 

যিে করে যেওযাে েনয এযাে ে্িুটি চাল ুকেরে হরি। পারেে োম্রন একটি বম্িাে েরযরে ো িাযুচাপ 

িোয োখ্রি এিং এটি 0.3 এে যিবশ হওযা উবচে নয। 

  

এটি হল বফড পাে ে্িু ো িাোে যেরে যেওযাে েনয আলো কেরে হরি। 

 

এটি যেই বম্িাে ো 0.3 এে কম্ বেবডং বেরে হরি। এখ্ন আম্ো কররাল ক্রিরন িযাঙ্কটি 50% যেখ্ারনা 

পে টন্ত অরপক্ষা কবে।  



ধোপ ১৩: 

িযাঙ্কটি 50% যেখ্ারনাে পরে আম্ো বফড পারেে ম্রোই িযাকওযাশ পারেে এযাে ে্িু চাল ুকেি। 

 

ধোপ ১৪: 

এখ্ন আম্ো অরপক্ষা কবে েেক্ষণ না িযাঙ্ক 60-70% হয োেপে আম্ো অরিা RO চাল ুকেি। 

এে েনয, আম্ারেে পেটায বফরে যপ্রে কেরে হরি ম্ূল যম্নুরে োন এিং AUTO (RO) টিপুন। 

 

  

Press 

this 



োেপরে আম্ো RO treatment শুরু কেরে RO Auto Start চাবপ। 

 

ধোপ ১৫: 

এখ্ন আম্ো HV306/CLOSE হযারেলটি চাল ুকবে বকন্তু েবিে ম্রো এটিরক অযাবিলক ঘুবেরয বেই। 

HANDLE IN CLOSED POSITION 

 

HANDLE IN OPEN POSITION 

 
সমস্ত বাতাস ববর না হওযা পর্ যন্ত হযান্ডেলটি এভান্ডব রাখুন। সমস্ত বাতাস ববর হন্ডয বেন্ডল হযান্ডেলটি বন্ধ 

করুন। 

   

Press 

this 



ধোপ ১৬: 

NV301/OPEN হযারেলটিরক ঘব়িে কাাঁিাে বেরক ঘুবেরয ঘুবেরয োখ্ুন। 

 

বম্িারে বেবডং 0.65-0.67 এে ম্রধয না হওযা পে টন্ত ঘুেরে থাকুন। 

 

কখ্নও কখ্নও এটি উপরে যেরে পারে এিং 0.7 িা োে যিবশ বেবডং বেরে পারে িা এটি 

0.6 িা োে কম্ বেবডং বেরে পারে বকন্তু োম্রন বপেরন ঘুেরল আম্ারেে বেবডং োম্ঞ্জেয 

কেরে হরি এিং এটি 0.65- 0.67 এে ম্রধয োখ্রে হরি। র্দি দিজিিাল দমিার দরদিিং না বিখায 

তাহন্ডল এর টিক পান্ডে একটি এনালে দমিার আন্ডে র্া একই দরদিিং বিন্ডব। 

 

 

এখ্ন যশাবধে পাইপ যথরক যে পাবন যিে হরি ো বম্িা পাবন এিং অপবেরশাবধে পাইপ যথরক যে পাবন 

যিে হরি ো লিণাক্ত পাবন।  



িীভোমব ট্রিটম ন্ট প্ল্যোন্ট বন্ধ িরমবন: 

Treatment plant টি িন্ধ কোে প্রক্রিযাটি এটি চাল ুকোে প্রক্রিযাে ম্রোই বকন্তু বিপেীরে 

ধোপ ১: 

NV301/OPEN হযারেলটি কাাঁিাে বিপেীে বেরক ঘুবেরয বডেরেরে 0.00 করুন। 

  

ধোপ ২: 

ক্রিরন RO STOP যিাোম্ টিরপ AUTO (RO) িন্ধ করুন।. 

 

  

Press 

this 



ধোপ ৩: 

BACK টিপুন এিং প্রধান যম্নুরে োন 

 

AUTO (UF) যিাোম্ টিপুন 

 

Press 

this 

Press 

this 



ধোপ ৪: 

UF িন্ধ কেরে UF STOP যিাোম্ টিপুন। 

 

ধোপ ৫: 

এখ্ন বডেরে কভাে বেরয বডেরেটি যঢরক বেন এিং 8-োবকটি যেকাে েুইচগুবল িন্ধ কেরে েবিরে 

িাক্সটি খ্ুলুন। 

 

  



ধোপ ৬: 

 

 

এখ্ন আম্ারেে বপেরনে বেরক েুইচগুবল িন্ধ কেরে হরি 

8➡️7➡️6➡️5➡️4➡️3➡️2➡️1 

এিাে েেো িন্ধ কে 

ধোপ ৭: 

আম্ারেে যেনারেিে িরক্সে েেো খ্ুলরে হরি এিং োবকটি যেকাে েুইচটি িন্ধ কেরে হরি। 
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ধোপ ৯: 

 

এই হযারেলটিরক ঘব়িে কাাঁিাে বিপেীে বেরক ঘুবেরয বেন এিং এটিরক িন্ধ কেরে স্টািট পক্রেশরন োখ্ুন। 

ধোপ ১০: 

টিক যেম্ন আম্ো না শুরু করেবে আম্ো কী েুইচটি ঘব়িে কাাঁিাে বিপেীে বেরক ঘুবেরয যেনারেিেটি 

িন্ধ করে বেরযবে। 

 

িারক্সে েেো িন্ধ করুন। 

.  কনরোপত্তো  . 

ইমলিট্রিকিট্রট-প্রুফ হ্যোন্ড গ্লোভি পরুন এবং িোবধোনতোর িোমে পুমরো প্রক্রিযোট্রট পকরচোলনো 

িরুন। 

এিং এখ্ন েেূণ ট প্রক্রিযা েেন্ন হরযরে. 






































































































































