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PREFACE 

 
Annual Research Report of Bangladesh Jute Research Institute (BJRI) for the year 2018-‘19 is the 

reflection and guideline of the research activities of agricultural and technological research on 

Jute and Allied Fibre (JAF) crops. This has been developed with a multidisciplinary approach 

giving emphasis on collection, characterization, documentation and conservation of jute, kenaf 

and mesta germplasms, varietal development of JAF crops, quality seed production,  improvement 

of cultural practices, crops and fertilizer menegement, integrated disease and pest menegement, 

improvement of fibre quality, jute based farming system and location specific research activities. 

Moreover, we emphasized our thrust to produce jute in saline areas.   

 

The research report has a comprehensive effort on division wise research activities during the year 

2018-‘19. In total 127 experiments, under 43 projects are proposed to be undertaken in this year. 

The annual report was reviewed by the honorable experts of different discipline of various 

institute/universities along with retired scientists of BJRI. Different programmes have been 

developed through two days internal review meeting cum workshop of agricultiural and 

technological research of BJRI and the report of these programmes are summarized in this report. 

As per suggestions and recommendations of the experts, the programmes have been modified and 

updated accordingly. Our scientists are devoted and experienced, as a result the research activities 

especially in the field level are going smoothly. I am hopeful that the research report will 

disseminate different technologies among farmers and enterpreneurs of jute industries to achieve 

the objectives of agricultural and technological research on JAF crops. 

 

I express my sincere thanks and gratitude to the scientists of agricultural and technological 

research and the member of the publication committee for their tremendous efforts for editing, 

compilation and finally completion of the Annual Report 2018-‘19. I am also grateful to the 

directors, all scientists and officers of BJRI for their kind and sincere cooperation accorded to 

publish this Annual Report.       

 

 
 

(Dr. A.S.M. Anwarul Huq) 

Director General 

Bangladesh Jute Research Institute 
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ফাাংরাদদ঱ ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট এয ঩স্টযস্টঘস্টত 

ফাাংরাদদ঱ ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট (স্টফদচাঅযাঅাআ) দদদ঱য া঄ন্যতভ প্রাঘীন কদফলণা প্রস্টতষ্ঠান। স্যায াঅয.এ঳. স্টপনদরা’য দনতৃদে 

1904 ঳াদর ঢাওা৞ প্রথভ ঩াদটয কদফলণা শুরু ঴৞। া঄ত:঩য ১৯৩৬ ঳াদর াআস্টি৞ান দ঳ন্ট্রার জুট ওস্টভটিয ( ICJC) াঅ঑তা৞ ঢাওা৞ জুট 

এস্টিওারঘাযার স্টয঳াঘ চ ল্যাফদযটস্টয প্রস্টতষ্ঠায ভাধ্যদভ এদদদ঱ প্রাস্টতষ্ঠাস্টনওবাদফ ঩াদটয কদফলণা শুরু ঴৞। াআস্টি৞ান দ঳ন্ট্রার জুট ওস্টভটিয 

(ICJC) স্থদর ১৯৫১ ঳াদর ঩াস্টওস্তান দ঳ন্ট্রার জুট ওস্টভটি ( PCJC) কঠিত ঴৞ এফাং ফতচভান স্থাদন ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট স্থাস্ট঩ত 

঴৞। ফাাংরাদদ঱ স্বাধীন ঴঑৞ায ঩য ১৯৭৪ ঳াদর এযাদেয ভাধ্যদভ প্রস্টতস্টষ্ঠত ঴৞ ফতচভান ফাাংরাদদ঱ ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট। ঩াদটয 

া঄ঞ্চর স্টবস্টিও কৃস্টল কদফলণায চন্য ভাস্টনওকদে ঩াদটয দওন্দ্রী৞ কৃস্টল ঩যীক্ষণ দি঱ন এফাং যাংপুয, পস্টযদপুয, স্টওদ঱াযকে ঑ ঘাস্টিনা৞ 

঩াট কদফলণা াঅ Âwরক দওন্দ্র এফাং নস্ট঱পুয, স্টদনাচপুয-এ ঩াট ফীচ উৎ঩াদন ঑ কদফলণা  ঔাভায যদ৞দঙ। ঩াট, দওনাপ ঑ দভস্তা 

প঳দরয দদ঱ী/স্টফদদ঱ী ফীচ ঳াংযক্ষণ ঑ উন্নত চাত উদ্ভাফদন কদফলণা ওাদচ ব্যফ঴াদযয চন্য তৎওাস্টরন াআন্টাযন্যা঱নার জুট 

া঄ক চানাাআদচ঱ন (IJO) এয াঅস্টথ চও ঳঴দমাস্টকতা৞ ১৯৮২ ঳াদর স্টফদচাঅযাঅাআদত এওটি স্টচন ব্যাাংও প্রস্টতস্টষ্ঠত ঴দ৞দঙ। এ স্টচন ব্যাাংদও 

স্টফদেয স্টফস্টবন্ন া঄ঞ্চর দথদও ঳াংগৃস্ট঴ত ঩াট ঑ ঳ভদকাত্রী৞ আঁ঱ প঳দরয প্রা৞ ৬০০০ চাভ চপ্লাচভ ঳াংযস্টক্ষত াঅদঙ।   

 

স্টফদচাঅযাঅাআ ফতচভাদন স্টতনটি ধাযা৞ তায কদফলণা ওাম চক্রভ ঩স্টযঘারনা ওযদঙ  

(১) ঩াট ঑ ঩াটচাতী৞ আঁ঱ প঳দরয উচ্চ পরন঱ীর চাত উদ্ভাফন, এয উৎ঩াদন ব্যফস্থা঩না এফাং ফীচ উৎ঩াদন ঑ ঳াংযক্ষণ 

঳াংক্রান্ত কদফলণা,  

(২) ঩াদটয স্ট঱ল্প কদফলণা তথা মূল্য ঳াংদমাস্টচত ফহুমুঔী নতুন নতুন ঩াট ঩ণ্য উদ্ভাফন এফাং প্রঘস্টরত ঩াট ঩দণ্যয ভাদনান্ন৞ন 

঳াংক্রান্ত কদফলণা এফাং  

(৩) ঩াদটয দটক্সটাাআর তথা ঩াট এফাং তুরা ঑ া঄ন্যান্য প্রাকৃস্টতও ঑ কৃস্টত্রভ আঁদ঱য ঳াংস্টভশ্রদন ঩াট চাত দটক্সটাাআর ঩ণ্য 

উৎ঩াদন ঳ংক্রান্ত গবফলণা।  
 

 

BJRI-A Unique Organization of Agricultural and Industrial Research on Jute 

Bangladesh Jute Research Institute (BJRI) is an autonomous organization under the 

Ministry of Agriculture, Government of Bangladesh. It is the oldest research institute 

of the country and one of the twelve constituent units of the National Agricultural 

Research System (NARS). BJRI has played a revolutionary role in ushering 

developments in jute sector in Bangladesh through its research and technology 

development that has enabled the country to increase the production and trade of jute 

in spite of shifting jute cultivation to marginal land. It is engaged in cutting edge areas 

of science and technology development and its scientists are working relentlessly to 

achieve the objectives of the organization the development of the jute sector. 

 

RESEARCH 

To perform the stated function, BJRI has been conducting researches on jute under 

three different Research Wings. 

i. Agricultural Research on Jute and Allied fibres 

ii. Technological/Industrial Research on Jute and Allied Fibres. 

iii. Jute and Textile Product Development and Research  

 

রূ঩কল্প (Vision) 

঩াদটয কদফলণা ঑ উন্ন৞দন উৎওল চ া঄চচন। 

(Achieve Excellence in Research and development of jute)  

 

া঄স্টবরক্ষয (Mission) 

঩াদটয কৃস্টল ঑ ওাস্টযকযী প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ঑ ঴স্তান্তদযয ভাধ্যদভ কৃলও ঑ ঩াট ঳াংস্টিষ্ট উ঩ওাযদবাকীদদয উ঩াচচন বৃস্টি, দাস্টযদ্র হ্রা঳, াঅথ চ-

঳াভাস্টচও া঄ফস্থায উন্ন৞ন এফাং ঩স্টযদফ঱ যক্ষা ওযা।  
 



 6  

(Increase income, alleviate poverty, improve socio-economic condition of farmers and 

related stakeholders, and save environment by developing and transferring 

agricultural and industrial technologies of jute and allied fibre crops.)  

 রক্ষয ঑ উদেশ্য  
 ঩াদটয কৃস্টল কদফলণায ভাধ্যদভ উন্নত উচ্চ পরন঱ীর ঩াট, দওনাপ ঑ দভস্তায চাত উদ্ভাফন, রফণািতা, স্টনম্ন তা঩ভাত্রা 

঳঴ন঱ীর ঑ াঅদরাও া঄঳াংদফদন঱ীর এফাং দযাক ঑ দ঩াওা-ভাওড় প্রস্টতদযাধী চাত উদ্ভাফন, উন্নত কৃস্টলতাস্টিও ব্যফস্থা঩না, 

উন্নত ঳ায ব্যফস্থা঩না এফাং ঩াট ঩ঘদনয উন্নত প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ওযা।  

 ঩াদটয স্ট঱ল্প (দভৌস্টরও ঑ প্রাদ৞াস্টকও) কদফলণায ভাধ্যদভ ঩াদটয ফহুমুঔী ব্যফ঴ায বৃস্টিয রদক্ষয স্টফস্টবন্ন নতুন নতুন ঩ণ্য ততযীয 

প্রমৄস্টি উদ্ভাফন এফাং প্রঘস্টরত ঩াট চাত দ্রব্য ঳াভিীয ভাদনান্ন৞নপূফ চও ফাস্টণস্টচযওবাদফ রাবচনও ঩াট ঩ণ্য উৎ঩াদদন ঩াট 

স্ট঱ল্পদও ওাস্টযকযী ঳঴া৞তা প্রদান ওযা। 

 ঩স্টযফস্টতচত া঄থ চননস্টতও া঄ফস্থা৞ ঩াদটয ভূস্টভওা স্টনরু঩ন, নফ উদ্ভাস্টফত ঩াট ঑ ঩াটচাত ঩দণ্যয া঄থ চনীস্টত ঑ স্টফ঩ণন কদফলণায 

ভাধ্যদভ উ঴ায ি঴ণদমাগ্যতা মাঘাাআ এফাং ঩াদটয ফাচায ঳াংস্টিষ্ট স্টফস্টবন্ন ফাধা঳মু঴ স্টঘস্টিত ওদয তা দূয ওযায উ঩া৞ স্টনধ চাযণ।  

 কৃলও, প্রমৄস্টিস্টফদ, স্টফজ্ঞানী া঄থ চনীস্টতস্টফদ ঑ ঩স্টযওল্পনাস্টফদকদণয ঩াট ঳াংক্রান্ত জ্ঞান ঑ স্টঘন্তাবাফনায স্টফস্টনভ৞ এফাং স্টফওাদ঱য 

রদক্ষয স্টন৞স্টভত দ঳স্টভনায, ওভ চ঱ারা এফাং প্রস্ট঱ক্ষণ ওভ চসূঘী ঩স্টযঘারনা।  

 ঩াট ঑ ঳ভদশ্রণীয আঁ঱ প঳দরয কৃস্টল, ওাস্টযকযী ঑ া঄থ চননস্টতও কদফলণা স্টন৞ন্ত্রণ, উন্ন৞ন ঑ ঩স্টযঘারনা এফাং আঁ঱চাত প঳র 

উৎ঩াদন এফাং কদফলণায পরাপর ঳ম্প্র঳াযণ।  

 উন্নতভাদনয দওৌস্টরতাস্টিও স্টফশুিতা঳঴ প্রচনন ঩াট ফীচ উৎ঩াদন, ঳যফযা঴ এফাং ঳ীস্টভত াঅওাদয ভান দখাস্টলত (টিএরএ঳) 

উন্নত ভাদনয ঩াট ফীচ উৎ঩াদন, ঳াংি঴; স্টনফ চাস্টঘত ঘালী, স্বীকৃত প্রস্টতষ্ঠান এফাং দফাড চ ওতৃচও া঄নুদভাস্টদত এদচস্টন্পয স্টনওট 

স্টফতযণ। 

 ঩াট ঑ ঳ভদশ্রণীয াঅশঁ প঳র, ঩াটচাত ঩ণ্য ঑ াঅনুলস্টিও স্টফস্টবন্ন ঳ভস্যা ঳াংক্রান্ত কদফলণায রদক্ষয দদদ঱য স্টফস্টবন্ন া঄ঞ্চদর 

কদফলণা দওন্দ্র,  উ঩-দওন্দ্র, ঩াাআরট প্রদচে এফাং ঔাভায স্থা঩ন। 

 াআনস্টিটিউট ওতৃচও উদ্ভাস্টফত নুতন চাদতয ঩াদটয প্রদ঱ চন এফাং এাআ ঳ওর চাদতয ঩াট উৎ঩াদদনয উদেদশ্য কৃলও প্রস্ট঱ক্ষদণয 

চন্য দদদ঱য স্টফস্টবন্ন া঄ঞ্চদর প্রওল্প এরাওা স্টনফ চাঘন এফাং কৃলও প্রস্ট঱ক্ষদণয ব্যফস্থা ি঴ণ ওযা।  

 াআনস্টিটিউদটয ফাস্টল চও কদফলণা প্রস্টতদফদন, ভদনািাভ, বুদরটিন এফাং ঩াট কদফলণা ঳ম্পস্টওচত তথ্য প্রওা঱ ওযা।  

 ঩াট ঑ ঳ভদশ্রণীয আঁ঱ প঳দরয ঘাদলয উন্নত ঩িস্টত ঳ম্পদওচ ঳াংস্টিষ্ট ঳ওর ওভ চঘাযী এফাং ঘালীদদয প্রস্ট঱ক্ষণ এফাং ঩াট 

঳াংক্রান্ত ওাস্টযকযী কদফলণারব্ধ প্রমৄস্টি ঳ম্পদওচ ঳াংস্টিষ্ট ঩াট ঩ণ্য উদযািাদদয প্রস্ট঱ক্ষণ এফাং া঄ন্যান্য ওাম চাস্টদ ঳ম্পাদন।  
 

MILESTONES 
 

 The journey of jute research began in 1904 at Dhaka under the Bengal Department of 

Agriculture.  

 To intensify research on jute and allied fibres, jute agricultural research laboratory 

(JARL) was established by the Indian Central Jute Committee (ICJC) in Dhaka and Jute 

Technological Research Laboratory (JTRL) at Tollygay, kolkata in 1936. 

 During 1936-47 the effective infrastructure required for broad spectrum jute 

research activities was established.  

 An important turning point in the history of the world jute research, industry and 

trade is the partition of Bengal in 1947. 

 All the 108 jute mills with 70% of the world’s jute goods production fell within India 

and the main jute growing areas fell within Pakistan. Besides, the key researchers 

working with jute and that time were also migrated to India.  

 In 1950 Pakistan Central Jute Committee (PCJC) was constituted in the light of 

erstwhile (ICJC). 

 The PCJC intern reorganized the JARL as Jute Research Institute (JRI) at the present 

site in 1951which would have  

I. Agricultural Research on jute  

II. Technological Research on jute 

III. Marketing and Economic Research on jute  
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 The JRI started functioning only with agricultural research on jute. Technological 

research on jute was founded in 1963 and marketing Research has not yet been set 

up. 

 After independence 1971, the Bangladesh Government promulgated the Jute 

Research Institute Act in 1974 (modified in 1996) and established the present 

Bangladesh Jute Research Institute (BJRI). 

 In 1976 a new branch for multiplication and distribution of high yielding varieties 

(HYV) of jute seeds was created with the recommendation of FAO/ADB appraisal 

report. But in 1988 this branch was transferred from BJRI to BADC. 

 To strengthen the industrial research on jute, another Directorate on Jute and 

Textile Research was added in BJRI in 1995 as project and in 2004 it was included in 

the core body of BJRI. 

 Besides variety and technology development on jute, the outstanding achievements 

of BJRI are the decoding of tossa jute, devastationg fungus Mocrophomina 

phaseolina and white jute genomes in 2010, 2012 and 2013 respectively. 

 

Functions 

 

 Promote agricultural, technological and economic research on jute and allied fibers 

and their manufactures and dissemination of results thereof; 

 Production, testing and supply of improved varieties of jute seeds and their 

distribution to recognized public and private sector organizations, selected growers 

and such other agencies as may be approved by approved by the board; 

 Implement pilot projects in different regions of the country for carrying out 

research on different problems of jute and allied fiber crops, jute products and allied 

materials; 

 Demonstrate the new varieties of jute development by the institute for its extension 

and organize farmers training for cultivation of those varieties of jute; 

 Publish annual reports, monographs, bulletins and other literatures relating to jute 

research and the activities of the institute; 

 Organize training for the personnel of the institute on modern improved method of 

cultivation of jute and allied fiber crops and also organize training for the 

stakeholders for increasing utilization of technological findings; 

 undertake collaborative research programmes with other national and international 

organization; and  

 Perform such other activities as time to time directed by the Government. 

 

ORGANIZATION 

        

The Director General (DG) is the Chief Executive of the Institute. DG implements the 

research and management of BJRI through three research wings and an 

administration viz. i) Agricultural Research,  ii) Technological Research, iii) Jute-

Textile Research and, iv) Administration and Finance. All the research wings and 

administration are headed by Directors. Under the general policy guidance of the 

Board of Management, the Director General administers the research, administration 

and financial activities of the Institute. Present approved manpower is 513 comprising 

of scientific, technical, administrative and supporting personnel. The current 

organizational structure is shown below.  
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Board 
 

Through amendment in the Act in 1996, the Board of Governors was renamed as Board of 

Management which further revised as Board in 2017 according to the Bangladesh Jute 

Research Institute Act, 2017’ with all powers, with Director General of the Institute as the 

Chairman and the Director (Administration & Finance) shall act as the Secretary of the 

Board.  

 

Constitution of the Board  

    

The Board shall consist of the following members, namely- 

a) the Director General, who shall be the chairman of the Board; 

b) a representative nominated by the Finance Division, not below the rank of Deputy 

Secretary; 

c) a representative nominated by the ministry of Agriculture, not below the rank of 

Deputy Secretary; 

d) a representative nominated by the ministry of Science and Technology, not below the 

rank of Deputy Secretary; 

e) a representative nominated by the Ministry of Textiles and Jute, not below the rank of 

Deputy secretary; 

f) a representative nominated by the Council (BARC), not below the rank of Director; 

g) a Director from Bangladesh Institute of Nuclear Agriculture (BINA); 

h) a representative nominated by Bangladesh Jute Mills Corporation (BJMC), not below 

the rank of Director; 

i) a representative from the Department of Agriculture Extension nominated by the 

ministry of Agriculture, not below the rank of Director; 

j) a representative from Bangladesh Council of Scientific and Industrial Research 

(BCSIR) nominated by the ministry of Science and Technology, not below the rank of 

Director; 

k) a representative from Department of Jute nominated by the ministry of Textiles and 

Jute, not below the rank of Director; 

l) two senior scientists of the Institute; 

m) a famous jute goods technologist nominated by the Government; 

n) a representative from the Association of Business and Industry nominated by the 

Government; 

o) two representatives, one will be from expert farmer and other will be from non-

government organization dealing with agriculture nominated by the institute; 

p) Directors of the Institute, among them, Director (Administration & Finance) shall be 

the Member- Secretary of the Board.  
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Organogram 

 

Organogram of BJRI 

 

প্রবতষ্ঠাজনয জনফর ঳ংক্রান্ত তথ্য 

(Manpower provision) 

 

Designation  DG’s 

office 

Agriculture Technology JTPDC Total 

Class-I - - - - - 

Director General  1 - - - 1 

Director  1 1 1 1 4 

Chief Scientific 

Officer  

1 6 4 1 12 

Principal Scientific 

Officer  

1 16 14 3 34 

System Analyst  1 - - - 1 

Deputy Director  2 - - - 2 

Senior Scientific 

Officer   

2 26 18 3 49 

Programmer  1 - - - 1 

Jr. Programmer  1 - - - 1 

Scientific Officer  - 35- 21 3 59 

Publication Officer  1 - - - 1 

Audit Officer  1 - - - 1 

Assistant Director  5 - - 1 6 

Librarian  1 - - - 1 

Assistant Engineer  1 - - - 1 

PRO/PS 1 - - - 1 

Sub Total : 21 84 58 12 175 

Class-II 3 10 - 2 15 

Class-III 70 62 21 14 167 

Class-IV 43 59 41 13 156 

Grand Total : 137 215 120 41 513 
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জনফর 

ছক-1: প্রবতষ্ঠাজনয জনফর ঳ংক্রান্ত তথ্য 

 

ক্রোঃ নং মেড নং জনফর ভন্তব্য 

অনুজভাবদত কভ িযত শূন্য 

1 মেড 1 1 - 1 ড. াঅ. ঱. ভ. াঅদনা৞ারুর ঴ও ভ঴া঩বযচারক ঩জদ চরবত 

দাবয়জে কভ িযত আজছন। 

2 মেড 2 3 ১ ২ 0২ জন ব঳এ঳ও চরবত দাবয়জে কভ িযত আজছন। 

3 মেড 3 12 8 4 1টি ঩জদ বনজয়াগ প্রবক্রয়াধীন আজছ। 

4 মেড 4 35 29 6 - 

5 মেড 5 1 1 - - 

6 মেড 6 52 43 9 7টি ঩জদ বনজয়াগ এফাং1টি ঩জদ ঩জদান্নবতয রজযে জীফন বৃত্তান্ত 

মূল্যায়ন ঩ম িাজয় আজছ। 

7 মেড 7 - - -  

8 মেড 8 - - -  

9 মেড 9 71 52 10 36টি ঩জদ ঳যা঳বয বনজয়াগ প্রবক্রয়াধীন আজছ।  

10 মেড 10 15 11 1 

11 মেড 11 5 3 2 

12 মেড 12 - - - 

13 মেড 13 26 11 14 

14 মেড 14 64 51 11 

15 মেড 15 1 1 - 

16 মেড 16 71 54 17 

17 মেড 17 7 7 - 

18 মেড 18 22 19 3 

19 মেড 19 37 29 8 

20 মেড 20 90 76 4 

 মভাট 513 396 117 45টি ঩জদ ঳যা঳বয বনজয়াগ/঩জদান্নবত প্রবক্রয়াধীন আজছ।  

 

 চনফর ওাঠাদভা ঑ শূন্য ঩দদয ঳াংখ্াাঃ ফতচভাদন স্টফদচাঅযাঅাআ দত া঄নুদভাস্টদত ঩দ ঳াংখ্া ৫১3টি। তন্঩দধ্য স্টফজ্ঞানীয ঩দ঳঴ 

দিড-১ দথদও দিড-৯ ভূি ঩দদয ঳াংখ্া ১৭5টি এফাং দিড- 10 দথদও দিড-20 ভূি ঩দদয ঳াংখ্া ৩38টি। ফতচভাদন দভাট 

117টি ঩দ (1ভ-9ভ দিদডয ঩দ 41টি, 10ভ-20তভ মেজডয ঩দ 76টি) শূন্য াঅদঙ।  

 চনফর স্টনদ৞াক ঑ ঩দদান্নস্টতাঃ  ফতিভাজন বফজজআযআই-এ মভাট শূন্য ঩জদয ঳ংখ্যা 117 টি। তন্঩জে 41টি ঩দ ঩জদান্নবতয 

ভােজভ পূযণজমাগ্য। অফব঱ষ্ট ঳যা঳বয বনজয়াগজমাগ্য 76টি ঩জদয ভজে ৪৪টি ঩জদ বনজয়াগ কাম িক্রভ প্রবক্রয়াধীন। এছাড়া 

আযও ১৯টি ঩জদয অনুকূজর ছাড়঩ত্র প্রদাজনয জন্য কৃবল ভন্ত্রণারজয় প্রস্তাফ মপ্রযণ কযা ঴জয়জছ।  

 া঄স্টডট াঅ঩স্টি ঳াংক্রান্ত তথ্যাঃ পূফ চফতী ফঙদযয াঅ঩স্টিয দচয (১৬টি)঳঴ স্টফদচাঅযাঅাআ-এ যাচস্ব ফাদচদটয াঅ঑তা৞ া঄স্টডট 

াঅ঩স্টিয ঳াংখ্া দভাট 35টি (টাওায দা঄াংদও মা দভাট 676.80 রক্ষ টাওায)।  াঅ঩স্টিগুদরায ব্রডস্ট঱ট চফাফ প্রদান ওযা 

঴দ৞দঙ। 35টি া঄স্টডট াঅ঩স্টিয ভদধ্য 03টি া঄স্টডট াঅ঩স্টি স্টনষ্পস্টি ঴দ৞দঙ মা টাওায া঄াংদও ১.৬১ রক্ষ টাওা।  

স্টফদচাঅযাঅাআ-এ উন্ন৞ন প্রওদল্পয াঅ঑তা৞ া঄স্টডট াঅ঩স্টিয ঳াংখ্া ৩টি (টাওায দা঄াংদও মা দভাট ৭৬.৬৬ রক্ষ টাওায ) 

াঅ঩স্টিগুদরায ব্রডস্ট঱ট চফাফ প্রদান ওযা ঴দ৞দঙ এফাং ৩টিয া঄স্টডট াঅ঩স্টি স্টনষ্পস্টি ওযা ঴দ৞দঙ। ফতচভাদন যাচস্ব ফাদচদটয 

াঅ঑তা৞ দভাট ৩২টি া঄স্টডট াঅ঩স্টি এঔন঑ া঄স্টনষ্পন্ন যদ৞ দকদঙ মা টাওায া঄াংদও ৬৭৫.১৯ রক্ষ ।  

 শৃঙ্খরা/স্টফবাকী৞ ভাভরা ঳াংক্রান্ত তথ্যাঃ ২০১8-১9 া঄থ চ ফঙদয  স্টফবাকী৞ ভাভরায ঳াংখ্া ১টি মা স্টনষ্পস্টি ওযা ঴দ৞দঙ। 
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ভানফ঳ম্পদ উন্ন৞ন  

ছক-2: (ক) ভানফ঳ম্পদ উন্নয়ন (প্রব঱যণ) 

ক্রোঃ নং মেড নং প্রব঱যণ ভন্তব্য 

আবেন্তযীণ বফজদব঱ক ইন ঴াউজ অন্যান্য মভাট 

1 মেড 1-9 47জন 4 জন  513জন - 513 জন  

2 মেড 10 - - 135 জন - 135 জন  

3 মেড 11-20 - - 529 জন - 529 জন  

 মভাট 47জন 4 জন 1177জন - 1228 জন  

 

ছক-2: (খ) ভানফ঳ম্পদ উন্নয়ন (উচ্চব঱যা) 

ক্রোঃ নং মেড নং উচ্চব঱যা ভন্তব্য 

ব঩এইচবড এভ.এ঳ অন্যান্য মভাট 

1 মেড 1-9 22 জন - - 22জন 
10 জন বফজদব঱ক এফাং 12 জন আবেন্তযীণ 

ব঩এইচবড দওাদ঳ চ া঄ধ্য৞নযত াঅদঙ।  

 

2 মেড 10 - - - - 

3 মেড 11-20 - - - - 

 মভাট 22 জন - - 22 জন 

 

ছক-2: (গ) বফজদব঱ক ম঳বভনায/ওয়াকি঱঩/এক্সজ঩াজায বববজট  

ক্রোঃ নং মেড নং উচ্চব঱যা ভন্তব্য 

ম঳বভনায ওয়াকি঱঩ এক্সজ঩াজায বববজট মভাট 

1 মেড 1-9 425 জন 820জন - 1245 জন  

2 মেড 10 - - - -  

3 মেড 11-20 - - - -  

 মভাট 425 জন 425জন - 1245 জন  

 

 দদদ঱য া঄বযন্তদয স্টফস্টবন্ন ঳াংস্থা৞ 25টি প্রস্ট঱ক্ষণ ওভ চসূঘীদত 47 চন ওভ চওতচা স্টফদচাঅযাঅাআ ঴দত া঄াং঱ি঴ণ ওদযন।   

 স্টফদচাঅযাঅাআ 35টি াআন-঴াউচ প্রস্ট঱ক্ষণ াঅদ৞াচন ওদয মাদত 1228চন ওভ চওতচা-ওভ চঘাযী া঄াং঱ি঴ণ ওদযন।  

 ২০১8-১9 া঄থ চ ফঙদয কৃস্টল ভন্ত্রণারদ৞য া঄নুদভাদনক্রদভ 10 চন স্টফজ্ঞানীয তফদদস্ট঱ও স্ট঩এাআঘস্টড দপ্রািাভ ঘরভান াঅদঙ। এদদয 

ভদধ্য 01 চন া঄দেস্টর৞া, ০১ চন ওানাডা, ০৩ চন চা঩ান (১ চন দ঩াি স্ট঩এাআঘস্টড দপ্রািাভ-এ) এফাং ০৫ চন ভারদ৞স্ট঱৞ায 

স্টফস্টবন্ন স্টফেস্টফযারদ৞ স্ট঩এাআঘস্টড/দ঩াি স্ট঩এাআঘস্টড দওাদ঳ চ া঄ধ্য৞নযত াঅদঙ।  

 ২০১8-19 া঄থ চ ফঙদয দদদ঱য া঄বযন্তদয 12 চন স্টফজ্ঞানী স্টফস্টবন্ন ঩াফস্টরও স্টফেস্টফযারদ৞ স্ট঩এাআঘস্টড’দত া঄ধ্য৞নযত াঅদঙ।  

 দদদ঱য া঄বযন্তদয 10 টি দ঳স্টভনায/঑৞াওচ঱দ঩ 1245 চন স্টফজ্ঞানী ঑ স্টফস্টবন্ন স্টফেস্টফযার৞/঳াংস্থায ব্যস্টিকণ া঄াং঱ি঴ণ ওদযন।  
 

  

Funding 

BJRI is being operated by the annual grant provided from the revenue budget 

of Government of Bangladesh. Besides the investment project included in the 

Annual Development Programme is being funded form the development 

budget of Bangladesh Government. In addition, Project aid/grants are received 

from nation and international bodies.  

 

Status of Jute and Allied Fibre Production in Bangladesh 

Jute is the second most important vegetable fibre after cotton, in terms of uses, 

global consumption, production and availability. In Bangladesh, last decay jute 

and allied fibres were cultivated about 7.0-8.0 lac hectares of land and total 

production around 70-80 lac bales. The area and production of jute and allied 

fibre last 10 years shown below.  
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Table 1. Area and production of jute fibre of last 10 years from 2008-09 to 2017-18 

 

Year Acreage 

(Lac ha) 

Production 

(Lac 

metric ton) 

Production 

(Lac bales) 

2008-09 4.74 8.95 49.32 

2009-10 4.56 8.89 48.99 

2010-11 8.03 15.23 83.93 

2011-12 7.60 14.41 79.41 

2012-13 6.81 13.71 75.54 

2013-14 6.66 13.57 74.78 

2014-15 6.73 13.52 74.50 

2015-16 7.25 13.74 75.71 

2016-17 7.37 14.96 82.43 

2017-18 7.90 14.54 80.10 

2018-19 6.50 13.50 74.39 

                           

                            Source: BBS & DAE 

 

২০18-১9 া঄থ চফঙদয উদেঔদমাগ্য কদফলণা ওাম চক্রভ  

 

AGRICULTURAL RESEARCH 

In the field of jute agriculture BJRI conducts research to improve and economize fibre 

production with changing production environment. The present set of objectives of 

agricultural research are: 

 

i. To breed high yielding short day and low temperature insensitive short duration 

varieties of white and tossa jute with desired quality to fit in a three crops 

pattern in different cropping systems of Bangladesh. 

ii. To breed biotic and abiotic stress tolerant tossa and white jute varieties with 

wider adaptability, less cutting, findr and stronger fibre.  

iii. To breed short duration varieties of kenaf and mesta jute with economic yield of 

fibre and seed for commercial exploitation of both.  

iv. To generate location specific technologies for production and processing of jute, 

kenaf and mesta and transfer this knowledge among the farmers; 

v. To develop technologies to minimize cost of production of both fibre and seed at 

different production target.  

vi. To conduct research to address climate charge and environment, and expansion 

of jute cultivation in non-traditional areas.  

 

Experiment Stations     

Agricultural research activities are being implementing by six Research Division and 

a Farm Management Unit. Farm Management Unit under Agricultural Research Wing 

is Responsible for the coordination of the management of regional and sub-station of 

BJRI located at different jute growing regions of the country. For the region specific 

agricultural research and to test the developed technology at different agro-climate 

zones of the country, BJRI has a central Research Farm (JAES) on jute agriculture at 

Manikganj; four regional stations at Rangpur, Faridpur, Chandina (Comilla) and 

Kishoreganj; and three sub-station at Tarabo (Narayanganj), Monirampur (Jeshore), 

Kolapara (Patuakhali), and one jute seed production and research center at Nasipur 

(Dinajpur). 
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Agricultural Area of Research 

 

Agricultural Research Jute 

 

 Research Division  Area of Research 

  

1. Breeding Division  Variety development, maintenance varietal purity, 

nucleus seed production.   

2. Genetic Resources and 

seed Division  

Collection, characterization and documentation of 

germplase, gene bank management, breeder’s seed 

production and distribution and biotechnological 

research   

3. Agronomy Division Crop, Soil, Physiology and environment management.  

4. Past Management 

Division  

Insect-pest management of jute, kenaf and mesta. 

5. Fibre quality 

improvement Division  

Improvement of fiber quality, location specific retting 

of jute, kenaf and mesta.  

6. Jute Farming Systems 

Research Division  

Jute Farming Systems, jute based cropping patterns, 

on-farm adaptive research and technology transfer of 

agriculture Wing.  

7. Farm Management Unit Region specific agricultural research, suitability test of 

evolved technologies and transfer of agricultural 

technologies.  

 
AGRICULTURAL RESEARCH HIGHLIGHTS 

 

A. GENETIC RESOURCES AND SEED DIVISION 
 

Preliminary characterization of 30 accessions of deshi jute, 31 accessions of 

tossa jute, 30 accessions of kenaf and 27 accessions of mesta was conducted 

during 2018-2019. Based on major yield contributing characters 3 accessions 

(172, 568 and 552) of C. capsularis, 3 accessions (1347, 1342 and 1480) of C. 

olitorius, 4 accessions (1579, 1614, 1617 and 1695) of H. cannabinus and 3 
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accessions (2721, 2888 and 1788) of H. sabdariffa were performed better than 

the other accessions. Evaluation of 75 accessions was done and 11 accessions 

performed better. Seeds of 381 accessions comprising 102 accessions of C. 

capsularis, 109 accessions of C. olitorius, 152 accessions of H. cannabinus and 12 

accessions H. sabdariffa were distributed in different divisions of BJRI for the 

utilization of their research work. Moreover, 953 accessions of Corchorus, 

Hibiscus and wild germplasm were regenerated to replenish the stock of the 

gene bank. 

Twenty five white jute (C. capsularis) germplasm have been characterized at 

molecular level using Simple Sequence Repeat (SSR) primers. The highest 

genetic distance value (0.875) was found among accession no.923, accession 

no.1777; accession no.923,accession no.1778; accession no.927,  accession 

no.1777; accession no.924, accession no.937 and accession no.931, accession 

no.937  while the lowest was found between accession no.1483, accession 

no.1489; accession no.925, accession no.928 and accession no.941, accession 

no.945. UPGMA dendrogram, based on genetic differences separated the 

accessions in three main clusters and accessions originated from same country 

mostly grouped in same main cluster. 

During 2017-18 around 21.8 kg, 18.65 kg and 18.0 kg of deshi, tossa and kenaf 

nucleus seeds have also been produced respectively that will be used for 

breeder seed production in next year. Besides, a total of 1672 kg breeder seed of 

different varieties of white jute (CVL-1, BJRI Deshi Pat-5, BJRI Deshi Pat-8 and 

BJRI deshi pat shak-1), tossa jute (O-9897, BJRI Tossa Pat-4, BJRI Tossa Pat-5 and 

BJRI Tossa Pat-6) and kenaf (HC-95, BJRI Kenaf 3) have been produced. Out of 

which 248 kg white jute seed, 132 kg tossa jute seed were supplied to BADC. On 

the other hand, 150 kg tossa jute seed and 250 kg kenaf seed were supplied to 

Konika Seed Co. Ltd. and Gachihata Aquaculture Farms Ltd. respectively for 

foundation and subsequently for certified seed production.  

B. BREEDING DIVISION 

 

A hybridization program was undertaken for developing variety having 

desired traits like salt tolerant, high yielding, adoption to different agro-

ecological condition etc. Ninety-two successful crosses were obtained from 

different cross combinations. To obtain salt tolerant white jute, four genotypes 

were evaluated with moderate salt tolerant existing variety (BJRI Deshi Pat-8) 

at six coastal regions. Advanced line C-12221 performed better (12.70 g/plant) 

in respect of dry fiber yield over six coastal regions followed by C-2593 (10.90 

g/plant). To select the drought tolerant lines coupled with high yield, four pre-

selected accessions and one check variety (BJRI Deshi Pat-8) were evaluated at 

Patuakhali sub-station. Accession C-2753 gave higher fiber yield (20.0 g plant
-

1
.). One-hundred genotypes of white jute were evaluated at Benarpota, 

Shatkhira (saline zone) to select high yielding salt tolerant genotype(s). On the 

basis of fiber yield, Acc. 3556 (20.46 g plant
-1

) and Acc. 2976 (19.74 g plant
-1

) 

were performed better than control (BJRI Deshi Pat-8) (18.80 g plant
-1

). 

In a hybridization program  in 2018, 689 crosses were made using 190 F1 plants 

of previous year and their parents tossa jute for making different type 

crosses.148 successful pods were obtained of which 4 single, 72 double, and 68 

backcrosses were obtained. In 2016, 190 successful crosses were made in all 

possible combinations and among them 17 hybrids (with one common parent 

JRO-524) were grown at BJRI, Dhaka. Among the 17 lines 15 lines were 

identified as true hybrids. In the year 2017, 37 desirable plants {F2 (15), F3 (6), 

F4(6), F5(3), F6(3), and F7(4) } were grown at Manikganj stations. Among them 29 

plants {F2 (43), F3  (16), F4(4), F5(5), F7(3) and F8(1)}were selected on the basis of 

plant height, leaf shape, stem and stipule colour flowering behavior etc. From 

an anatomical study, the line O-049-1-3 gave higher area of trapezoid followed 

by O-412-9-4 and JRO-524. Two lines i.e. O-049-1-3 and O-0412-9-4 performed 

better than the control variety JRO-524 in respect of anatomical traits like bark 

thickness, number of trapezoids/section, number of layers /trapezoid and area 

of trapezoids. 88 germplasm including checks were grown at BARI sub-station, 

Benarpota, Satkhira for evaluating their tolerance to salinity coupled with 
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higher yield. Among them, 77 were germinated well and 8 performed good as 

compare to the controls in respect of agronomic traits. The 45 days old plants 

were inundated artificially in water for 30 days. Among 20, 11 plants survived 

in water logged condition at 30 days inundation and survived, two lines 

(Acc.1306 & Acc. 1318) performed well in respect of morphological traits like, 

vigorous growth, plant height, base diameter and number of pods/plants. 

Twelve lines of tossa jute were tested for better fiber yield against high 

yielding variety var. O-9897 and BJRI Tossa pat-5 at Manikganj  station in 2017. 

Among them, the line Acc. 1027 gave higher fiber yield than the control variety 

O-9897 and similar yield than BJRI Tossa Pat -5 at Manikganj station. Three 

breeding lines of tossa jute namely, O-0412-9-4, O-0512-6-2 and O-049-1-3 were 

tested for better fiber yield and quality against high yielding variety, O-9897 

and JRO-524 at five different regional stations in a progeny yield trial. The lines 

O-0512-6-2 showed numerically higher fiber yield than the check variety O-

9897 at all locations. Lowest mean difference in fiber yield over locations at 

two harvests (100 &120 DAS) were observed for O-9897 followed by line O-049-

1-3 and O-0512-6-2. Two breeding lines of tossa jute O-043-7-9 and O-0411-10-4 

were evaluated in an advance yield trial for assessment of their fiber yield and 

other yield attributes. Pooled mean showed that the line O-043-7-9 gave higher 

fibre yield than the controls at three locations (Manikganj, Faridpur and 

Kishoreganj). The line O-043-7-9 gave higher fibre yield than both the controls 

on 120 days harvest at Manikganj station, and also gave higher fibre yield than 

O-9897 but similar to JRO-524 on 120 days harvest at Rangpur station. It gave 

higher fibre yield than both the controls on 100 days harvest at Faridpur 

station.  

 

Intraspecific hybridization was done by using 17 genotypes of kenaf, 14 

genotypes of mesta and their F1s. Double cross, three-way cross (top cross) and 

backcross were followed to combine desirable traits. A total of 262 and 110 

successful crosses were obtained from 272 and 130 crosses made in kenaf and 

mesta, respectively. The F1 generation of kenaf and mesta was raised of which 

93 of kenaf and 97 of mesta were confirmed as true hybrids. In addition, 26 

segregating lines [F2(8) and F3(18)] were grown in field from which 18 plants 

[F2(9) and F3(9)] were selected on the basis of morphological traits. Ten kenaf 

genotypes out of 91 showed better morpho-agronomic performance than check 

varieties at saline zone (Benarpota, Shatkhira) where soil salinity varied from 

2.25-10.70 dS/m at different crop growth stages. Kenaf lines KBL-155(1),      

KBL-73, KBL-155 and KBL-51 were tested at progeny level for fibre yield and 

yield components at three stations. None of the tested lines out-yielded the 

checks HC-95 and BJRI Kenaf-3; although KBL-155(1), KBL-73 and KBL-51 

showed higher fibre t stick weight. Five promising lines of mesta namely L-30, 

L-5836, L-5837, L-5880 and S-5703 were evaluated for assessment of their fibre 

yield and yield attributes at RYT level. All the tested lines gave higher yield 

than the control variety HS-24. Moreover, four promising lines of vegetable 

mesta viz. 200M, L-90, L-339 and L-911 were evaluated at three stations of BJRI 

for yield (leaves and calyces) and other desirable agronomic traits. Irrespective 

of locations, the line L-911 gave the highest number of leaves plant
-1 

(17.27), 

fruits plant
-1

 (22.68), weight fruit
-1

 (9.41g) and weight of calyces fruit
-1

 (4.57g).    

C. AGRONOMY DIVISION 

To determine the optimum sowing date of advanced breeding line O-0412-9-4 

and O-043-7-9 of tossa jute were evaluated at Manikgonj and Joshore. The 

advanced breeding line line O-0412-9-4 and O-043-7-9 sown on 10 April gave 

significantly higher fibre yield (3.03 tha
-1

) and (3.04 tha
-1

) at Manikganj and at 

Jessore when sown on 20 march to 10 April gave significantly higher fibre yield 

(3.13 tha
-1

) and (3.21 tha
-1

). A trail was conducted at Jute Agriculture 

Experimental Station (JAES), Manikganj; Jute Research Regional Station (JRRS), 

Rangpur and Jute Research Sub Station (JRSS), Joshore in 2017 to determine 

optimum field duration on yield and quality of different tossa jute varieties. 

Result shown that the tossa variety O-795  gave higher fiber production at 90 

days and 100 days field duration which was followed by JRO -524 and varieties 

O-9897  but at 110 days JRO -524 gave the higher fibre yield compare other two 
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varieties. An evaluation under taken at Jute Agriculture Experimental Station 

(JAES), Manikganj and Jute Research Regional Station, Comilla at jute 

production season in 2016 and 2017 to find out the effect of different 

weedicides on weeds and their performance of jute cultivation. Khudesama 

(Echinochloa colonum) and Angulighash (Digitaria sanguinalis) were controlled 

by tested weedicide samples except Ethoxy Sulfuran. Mutha (Cyperus 

rotundus) was successfully controlled by Ethoxy Sulfuran. In order to identify 

the effective doses and optimum time of urea top dressing of jute crop for 

reducing production cost of tossa jute (O-795) a trail was conducted at 

Manikganl, Rangpur and Kishoreganj during the year 2017. Treatment A4D3 

(05-25-45 days after germination with 12-14-10 gm
2
 urea was applied as top 

dress gave higher fibre yield of 2.46 tha
-1

, 2.99 tha
-1

, 2.13 tha
-1

 where the 

control gave 2.54 tha
-1

, 2.95 tha
-1

, 1.81 tha
-1 

in Manikganl, Rangpur and 

Kishoreganj, respectively. The highest fibre yield was found 2.99 tha
-1

 in the 

treatment A4D3 and cost reduction was 39700 Tk. ∕ha than the control. The cost 

of production of the control was 106100 Tk. ∕ha and at A4D3 was 66400 Tk. ∕ha at 

Rangpur. The BCR was high in the maximum treatment than the control. The 

highest BCR were 1.91, 2.31, 1.74 in A4D3 and 1.24, 1.42, 1.03 in control at 

Manikganl Rangpur and Kishoreganj. To determine the optimum sowing date 

of advanced tossa jute breeding line OM1MG1 (BLG) for seed production at late 

season an experiment was conducted at Manikganj and Jessore during 2016-17. 

The advance tossa jute breeding line yielded 995 kgha
-1

 at Manikganj and 1045 

kgha
-1

 at Jessore were the highest seed sown on 30 August. Another evluation 

trail was conducted at Manikganj, Rangpur and Jessore during 2016-17 to 

determine the optimum plant spacing of BJRI Deshi Pat-8 (BJC-2197) for seed 

production at late season. All the yield and yield contributing characters were 

differed significantly except branch plant
-1

, 1000 SW (g) and moisture 

percentage due to different plant spacing. Significantly the highest yields 

1257.67 kgha
-1

 was obtained at Manikganj, 1175.45 kgha
-1

 at Rangpur and 

1175.00 kgha
-1

 was obtained at Jessore from the spacing 35cm x 12.5cm.  

 

The genotype BJRI Tossa pat 6 was found inferior in respect of plant height, 

base diameter, and dry-weight of leaf, stick, bark and root than BJRI Tossa pat 

5. The highest bark weight 5.97 g/plant was recorded at 120 day after sowing. 

BJRI Tossa pat 6 showed more crucial for fibre production in 30-45 days and 

60-75 days after sowing for fibre production. The highest plant height (2.97 m) 

was recorded from the variety BJRI Kenaf-3 harvested at 120 days after 

sowing, highest base diameter was recorded in HC 2 harvested at 120 days. The 

highest fibre yield (3.23 t/ha) was obtained from HC 95 harvested at 120 days 

and the highest stick yield (7.38 tha
-1

) was obtained from BJRI Kenaf 3. 

 

Fertilizer management experiment on advanced olitorius breeding line O-041-

10-4 showed significantly highest plant height (3.11m), base diameter (17.3mm), 

fibre yield (2.9 tha
-1

) and stick yield (6.41 tha
-1

) in favor of combined dose of 

NPK and S 100-10-45-20 Kgha
-1 

that would be a suitable dose for the cultivation 

of advance olitorius breeding line O-041-10-4. The highest fibre (3.04t/ha) and 

stick yield (6.46 tha
-1

) of advanced olitorius breeding line O-043-7-9 found with 

the combination dose of N100- P10- K30- S15 Kgha
-1

. Nutrient management trial 

for advanced olitorius breeding line O-0412-9-4 showed maximum plant height 

(3.25m), base diameter (17.5mm), fibre yield (3.1 Kgha
-1

) and stick yield (6.85  

tha
-1

) with the combined dose of NPK and S 100-10-30-20 Kg/ha. A fertilizer 

trial on the advanced Mesta line SAMU’93 showed significantly highest fibre 

yield (3.11 tha
-1

) and stick yield (7.23 tha
-1

) in favor of combined dose of NPK 

and S 100-10-60-20 Kgha
-1 

that would be a suitable dose for the cultivation of 

advance Mesta line SAMU’93. Fertilizer management trial of the capsularis 

breeding line BJC-5050 was conducted at Manikganj. Maximum plant height 

(3.15m), base diameter (17.88mm), fibre yield (2.84 tha
-1

) and stick yield (6.83 

tha
-1

) were obtained with the combined dose of NPK and S 100-15-30-20 Kgha
-1 

which could be a suitable dose for the cultivation of capsularis breeding line 

BJC-5050. A seed production program was conducted to update the existing 

fertilizer recommendation for seed production for the most popular jute 

variety O-9897. Results showed additional 25% NP with RDF may be an 
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effective dose for late jute seed production for the variety O-9897. A field 

experiment on organic fertilizer management was undertaken to observe soil 

fertility, growth and fibre yield and to assess the nutritional and medicinal 

value of jute leaves. Study revealed that organic treatments gave higher 

nutritional and mineral content than control and RDF. 

 

C. PEST MANAGEMENT DIVISION 
 

Germination of 34 seed samples collected from different locations was tested 

and germination ranged from 80-98%. Total pathogens 24% was found in BJRI 

Kenaf-3 seeds collected from Kishoreganj regional station followed by CVL-1 

(19%) collected from Faridpur regional station of BJRI. Fungal pathogens viz. 

Macrophomina phaseolina ranged from0-4 %, Colletotrichum corchori ranged 

from 0-3 %. The Fungus Fusarium ranged from 0- 22 %. The heighest percent of 

fusarium 22% was recorded in Kenaf-3 collected from Kishoreganj regional 

station of BJRI. For capsularis, acc. BJC 2197, CVL-1 and BJC-7370 had 

moderately resistant character (MR), acc. 2149, 2403, 2197 and 2498 had 

susceptible reaction (S) and accession 2149 had highly susceptible (HS) against 

stem rot disease in artificially inoculated sick bed under field condition. For 

olitorius, acc.- 2496, 2499, 3820 and variety O-9897 had the moderately 

resistant (MR) and acc. 2043, 2481, 2483, 2712, 2731, 2419, 2478, 2727, 2732 

had susceptible (S) reaction against stem rot. For kenaf (HC-95), percentage of 

leaf yellowing plant cultivated with seeds collected from healthy crop was 

40.10% whereas it was 45% recorded in plants cultivated with seeds collected 

from leaf yellowing plant. Plant height and base diameter were almost similar 

for each of the healthy and leaf yellowing infected plant. The fiber yield of the 

plants sown with seeds from healthy and leaf yellowing diseased plant was 

3.14t/ha and 3.01t/ha, respectively. For fungicide evaluation, at JAES, 

Manikganj, before spraying of the fungicides, the highest total disease 

incidence (18.24%) and lowest total disease incidence (11.85%) were recorded. 

After spraying of fungicides, the highest total disease incidence (6.60%) was 

recorded under control treatment, whereas the lowest total disease incidence 

(2.10%) was recorded with Chenadrone 50 WP spraying. At Kishoreganj 

Regional Station, the highest total disease incidence (16.25%) and lowest total 

disease incidence (6.93%) were recorded before spraying of fungicides and the 

highest total disease incidence (5.78%) was recorded under after spraying 

whereas the lowest total disease incidence (2.56%) was recorded where KB 

Stin 50 WP was as spraying fungicide. Survey on disease incidences was 

conducted in the experimental plots at CRS, Dhaka, JAES, Manikganj, 

Kishoreganj regional station and Jashore, Dinajpur, Potuakhali sub-station of 

BJRI. The total disease incidence ranged from 0.00- 21.21%. The highest 

disease incidence (21.21%) was recorded in O-4 at JAES, Manikgonj. The 

highest stem rot (4.33%) was recorded in O-9897 at JAES, Manikgonj followed 

by 3.29% stem rot in JRO-524 at Kishoreganj. The highest anthracnose (7.66 %) 

was recorded in CC-45 at JAES, Manikganj, The highest leaf yellowing (11.27%) 

recorded in BJC Kenaf- 3 at Kishoreganj. The highest die back (15.50%) was 

recoded in O-9897 at Kishoreganj. Die back ranged from 0.00-15.50% %. 

In different locations of BJRI, two C. olitorius viz. 0412-4-9(G) and 0412-4-9(R) 

and three C. capsularis viz. 5002, 5050 and 5105 promising lines were grown to 

compare their pest susceptibility with O-9897 and CVL-1 check variety, 

respectively. Completely free from Semilooper, yellow mite and apion 

infestation olitorius line was not found. Yellow mite and apion infestation was 

highest 54.62% and 31.89%, respectively in 0412-4-9(G). Semilooper infestation 

was 100% in O-9897 at Manikganj station. In case of capsularis, apion 

infestation was 38.90% in 5050 at Faridpur and apion bore per plant 4.40 at 

Rangpur. Lowest bore per plant 0.40 was observed in 5002 at Jashore. Lowest 

semilooper infestation (60.76%) was observed in 5002 in Jashore. Among the 

fifteen accessions of C. capsularis and fifteen accessions of C. olitorius tested, 

none was found free from mite and apion infestation. Lowest apion infestation 

(29.86%) was found in 2839 and lowest apion bore/plant 2.63 in 2797. On the 

other hand, among the C. olitorius, the lowest mite infestation (22.67%) was 
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found in the 1207, lowest apion infestation (37.50%) and bore/plant (1.5) in the 

3774. Among the kenaf, none of the line was found free from mealy bug 

infestation whereas only one accession 2595 was found free from spiral borer. 

In case of mesta, all the lines except 2993 was free from spiral borer. On the 

other hand, no accession of mesta was found free from mealy bug infestation. 

The lowest mealybug infestation(10%) was recorded in accession 4384 that was 

better than check variety HS-24. In yeild loss experiment, among the varieties, 

the highest percent of mealybug infestation (47.58%) was observed in BJRI 

Kenaf -3 (Bot kenaf) at Cumilla regional station causing 47.82% fibre yield loss. 

On the other hand, the lowest infestation (7.16%) of mealybug was found in HS-

24 at patuakhali sub-station where 13.24% fibre yield loss was recorded. HC-95 

showed 34.10% and 45.70% mealy bug infestation causing 28.98% and 43.84% 

fibre yield loss at Patuakhali sub station and Cumilla regional station, 

respectively. Life cycle of common cutworm was studied. First molting 

occurred after 6 days of hatching. Then, 2nd, 3rd, and 4th instar larvae lasted 

for 3 days each. These 2nd, 3rd, and 4th instar larvae were more active than 

the other instar. A 4th instar larva ate in average 0.72gm leaf daily.  Fifth 

instar larvae molted after 4 days of 4th molting and became pupa. Pupation 

occurred inside the soil and lasted for 7 days. After pupation, it became adult 

moth that remained alive for 6 days. Male and female moths were mated after 

two days of emergence then laid eggs. Female moths laid about 200-250 eggs. 

Eggs hatched 7 days after laying. Total 36±1 days were required for single life 

cycle. Effect of sowing date on spiral borer was studied in KenafHC-95.  The 

highest spiral borer infestation 46.68% was observed in the plot that was sown 

on 30 March 2017 and lowest 2.72% spiral borer infestation on 15 May 2017. 

Efficacy of five new acaricides, Aim Zox 10 EC, Flame 38WDG, Abatin 1.8EC, 

Uniaba 1.8EC, Guardian 40WDG were tested and found effective for 

controlling jute yellow mite giving more than 88.82% reduction of infestation 

and at Central Station, Dhaka and 83.45% reduction of infestation at Tarabo, 

Narayanganj at 7th day after spray. Efficacy of sixteen new insecticides, Plato 

78.9 EC, Jumka 70 WDG, Keyazate 40WDG, KB Lam 2.5EC, Hasna 2.5EC, Gago 

20EC, Arex 40WDG, Aceto 40WDG, Dura 20WDG, Dinote 20, Nuevo 20SG, 

Lamtech 2.5EC, SB-Diano 10G, Fair Kill 10EC, Acclaim 5SG and Key 70WG 

were tested and found effective for controlling jute hairy caterpillar giving 

more than 83.33% reduction of infestation in central Station, Dhaka 2017 and 

JAES, Manikganj at 5
th

 day after spray. During survey apion infestation was 

observed ranged from 7.52-26.67% at different location during the month of 

July-August. Heavy infestation of yellow mite (45.53%) was recorded at 

Faridpur regional station during the month of May-June. Infestation of jute 

hairy caterpillar (5.15-30.33%) was recorded at different location during the 

month of June-July. Mealy bug infestation was the highest (82.23%) at Faridpur 

regional station during the month of August. Semilooper infestation was 100% 

at JAES, Manikganj, during the month of July-August. During the month of 

August-September, highest infestation of spiral borer 46.67% was recorded at 

Faridpur regional station. 

D. FIBRE QUALITY IMPROVEMENT DIVISION 

 

There were 7 experiments under 3 projects which conducted in different 

regional and sub-stations and at central station of Bangladesh Jute Research 

Institute. As a routine program experiment 1 was to isolate the microbes 

(bacteria and fungi) from different natural sources. It was carried out in the 

laboratory of fibre quality improvement division during the year 2018-2019. The 

microbes were grown in PDA medium then multiplied in wheat bran and retting 

were conducted in the laboratory condition for the selection of active jute 

retting microbes. Ten different fungi were isolated and retting performance 

activities were checked. The findings can be arranged in the order of 

Aspergillus tererus, Macrophomina phaseoli > Penecillium sp., Aspergillus niger, 
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Sclerotium sp., Aspergillus flavus, Aspergillus sozae. The organisms Mucor sp., 

Rhizopus sp. and Curvularia sp. isolated from bread, meat extract and rotten 

banana were found non-retter. In the experiment of retting and fibre properties 

of pre-released varieties of jute and allied fibre, the results showed that the 

pipeline variety O-043-7-9 at Manikganj produced 4 ton/ha fibre and control 

(JRO-524) produced 3.34 t/ha. In case of pipeline (O-412-9-4) variety showed slight 

lesser yield (3.17 t/ha) than check variety (O-795).Check variety produced 3.50 

ton/ha fiber yield  but cuttings  percentage found more or less same both in 

pipeline and check variety. The color of fibre found brighter in pipeline variety 

than check variety. In Rangpur it was 3.30 ton/ha in pipeline variety (O-0412-9-4) 

and in control (O-795) it was 2.70 ton/ha. Cuttings were also higher in check 

variety (2 and 0.9%) and 0.5 and 0.7% was found in pipeline varieties of 

Manikgonj and Rangpur respectively. Study indicate that, pipeline or pre-

released genotypes of C. capsularis and C. olitorius were needed shorter period 

(18-20 days) for retting with low cuttings compare to cultivar O-795(22 days). In 

the experiment of collection of retting effluents from different jute growing 

districts and study of their retting properties it was observed that retting 

effluent from Faridpur station content 149x10
5
 aerobic, 151x10

5
 anaerobic 

bacteria and 3x10
5
 fungi. The second highest population was obtained in central 

station, BJRI 139x10
5
 aerobic and 116x10

5
 anaerobic bacteria and 6x10

5
 fungi. It 

was observed from the experiment that shortest retting period 18 days was 

found using the retting effluent collected from central station and Faridpur. The 

moderate retting period 20 days were recorded while using the effluent 

collected from Manikganj and Chandina. Highest time required for retting was 

observed in control. Best color of fibre was obtained from Faridpur and Central 

station which displayed bright cream colour in appearance.   

In a trial of Up-gradation of Summary Mill Rejection (SMR) fibre, it was 

observed that two fungi used for the up gradation of SMR jute. Penecillium sp. 

retted the SMR at 14 days and Aspergillus sp. retted at 16 days respectively 

and mixture of both fungi retted at 14 days. Research revealed that softening 

purpose Penecillium sp. and combined Penecillium sp.+ Aspergillus sp. acting 

effective than sole Aspergillus sp. BJRI has developed jute auto power ribboner 

for ribboning of jute to ret in water scarce areas so that quality jute fibre 

production can be possible. BJRI and Comilla co-operative Karkhana Ltd. 

developed a new power operated jute ribboner through collaborative research 

for ribboning the bark from the jute plants and ribboning performance was 

studied at Rangpur and Chandina in the year of 2017. The advantage of this 

newly improved power operated jute ribboner are easy to use, easy transport to 

places, requires less human energy and less time and produces cutting free 

quality jute fibre.  From the experiment, it was found that weight of green jute 

plant and ribboning period varies with places/location. In an average the green 

weight of jute was 1646 kg/bigha. The maximu jute green weight (1716 kg) was 

found at Rangpur and minimum (1576 kg) was at Chandina. The ribbonng 

period/bigha was higher (4.50-5.00 hour) at Rangpur than Chandina (4.00-4.50 

hour). From the trial it was find out the optimum age of jute plant for harvest 

for ribboning with jute ribboner. Jute was harvested at the age of 80, 90, 100, 

110 and 120 days after sowing (DAS). The maximum green weight of jute (BJRI 

Tossa Pat-4, 5554 kgbigha
-1

) was found at the age of 120 DAS and kenaf (BJRI 

kenaf HC 95, 6202 kgbigha
-1

) was found 100 DAS and the minimum weight in 

both cases recorded 80 DAS. The ribboning performance was increased with 

the increasing of the age of jute plants. The weight obtained maximum at 120 

DAS. The maximum ribboning performance 404 kg kg ribbon hr
-1

 was found 

for tossa jute and 606 kg ribbon hr
-1

 for Kenaf at 120 DAS. However efficiency 

of ribboning (kg kg ribbon hr
-1

) among the 100, 110 and 120 days were not gulf 

of difference. Steps are undertaken to fine tuning the ribboner for more 

efficient. 
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E. JUTE FARMING SYSTEMS DIVISION 
 

Farmers’ alternative (FA) pattern Boro rice - Jute - T.Aman was tested agro-

economically against farmers’ (F) pattern Boro rice - Fallow - T. Aman in the 

medium high land of Manikganj during 2017 cropping season. Pattern basis 

total gross margin was found 38% higher under FA pattern than F pattern. 

Another farmers’ alternative (FA) pattern Mungbean - Jute - T. Aman was tested 

in comparison to farmers’ (F) pattern Fallow - Fallow - T. Aman in the medium 

high land at Patuakhali to compare the agro-economic performance. We could 

have successfully grown and harvested jute and T. Aman in the pattern. 

Mungbean crop was damaged due to unavoidable weather condition. A study 

was undertaken in different jute growing areas namely Faridpur, Rangpur, 

Gopalganj and Kishoreganj during 2017 to estimate the update scenario of cost 

and return of tossa jute cultivation. The average cash cost per hectare was 

about 71% of the total cost, amounting to Tk. 65,490 in case of Tossa jute 

cultivation at farm level. The highest total cost (Tk. 1,00,915) per hectare was 

found in Kishoreganj compared to other three locations due to higher number 

of labour use. The highest gross return (Tk. 1,21,526 ha
-1

) was observed in 

Faridpur and the highest gross margin was recorded Tk. 23,487 ha
-1

 in the 

same location on the basis of full cost. The Benefit Cost Ratio (BCR) was found 

almost similar in Faridpur (1.79) and Gopalganj (1.78). Another study was 

executed in two different kenaf growing areas namely Shariatpur and 

Kishoreganj during the year 2017 to estimate update cost and return of kenaf 

production. The average cash cost per hectare was about 73% of the total cost, 

amounting to Tk. 65,910 in case of Kenaf  cultivation at farm level. The highest 

gross return (Tk. 1, 28,203 ha
-1

) was observed in Shariatpur and the highest 

gross margin was recorded Tk. 51,148 ha
-1

 in the same location on the basis of 

full cost. BCR was found the highest in Shariatpur on both the basis of TVC 

(1.66) and TCC (2.23). Jute seed production with the existing vegetable crop 

through seedling transplanting was targeted to conduct in two different 

locations (Monirampur and Faridpur). But due to the unavoidable climatic 

hazards one location was dropped. The yield of jute seed, tomato, chilli and 

brinjal as sole crop was obtained 980, 43480, 6591 and 28665 kgha
-1

, 

respectively. Jute seed in combination with tomato, chilli and brinjal were 

obtained  227 + 42154, 204 + 6587 and  219 + 28254 kgha
-1

, respectively. The 

highest jute seed yield (227 kgha
-1

) was found in combination with tomato. 

Another study was executed regarding jute seed crop production at Faridpur 

i.e., Farmers’ Alternative (FA) pattern Onion - Jute - Jute seed+Lalshak was 

targeted to test in comparison to Farmers’ (F) pattern Maize - Jute - T.Aman in 

the medium high to high land to compare the agro-economic performance. But 

we could not complete the pattern due to the unavoidable climatic hazards and 

farmers’ non-cooperation. Under technology dissemination programme 750 

farmers were trained up on modern technology of jute production and jute 

based cropping pattern in nine different locations at Faridpur (Faridpur Sadar, 

Boalmari, Bhanga, Nagarkanda), Nandail, Kishoreganj; Jamalpur (Sadar, 

Islampur), Sherpur Sadar, Netrakona Sadar. A field day was conducted at 

Talma, Faridpur on “Field performance of Robi-1 against O-9897 &                  

JRO-524”.The main objectives of the programme was to motivate the farmers 

and adopt modern technologies and improved variety in their own situation as 

well as formulating further research programme. BJRI technology transfer 

through jute village and jute block was conducted at West Gangabordi, 

Faridpur; Charmukimpur, Manikganj; Karimganj, Kishoreganj and Sundorganj, 

Gaibanda to motivate the farmers for the adoption of the new technologies and 

evaluate feedback for further research development. 
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FARM MANAGEMENT UNIT 
 

Five experiments were conducted at different location under the regional and 

sub-station of BJRI during the year 2017-18. The experiment was conducted at 

JRRS, Rangpur and JAES, Manikganj during April’2017 to August’ 2017. Four 

varieties of tossa jute (O-9897, O-72, O-795 and JRO-524) were tested with four age 

(75, 90, 105 and 120 days) of harvest to determine the appropriate harvest age of 

different varieties of tossa jute for maximizing the fibre yield. In Manikganj the 

highest average fibre yield was 2.60 tha
-1 

recorded in JRO-524. Among the age of 

harvest irrespective of varieties the highest fibre yield (2.90 tha
-1

) was obtained 

when the crop was harvested at 120 days after sowing. In Rangpur the highest 

average fibre yield of four harvest ages was 3.00tha
-1 

recorded in JRO-524 and 

among the age of harvest irrespective of varieties the highest fibre yield (3.78 tha
-

1
) was obtained when the crop was harvested at 120 days after sowing. Another 

experiment was carried out at JRRS, Rangpur, from March’2017 to July’ 2017 

under Crop Management Department of Agronomy division to evaluate the kenaf 

varieties of BJRI in comparison to local variety in respect of fibre yield and yield 

contributing characters. BJRI varieties (viz. HC-2, HC-95, BJRI kenaf-3 and BJRI 

kenaf-4) was tested materials and local variety Dumka-2 as control. Significant 

yield difference was observed among the varieties. Results showed that the 

average highest fibre and stick yield were recorded as 3.81tha
-1 

and 8.41 tha
-1

 in 

BJRI Kenaf 2 and HC-95. To find out the advantage of intercropping leafy 

vegetables with kenaf by suppressing weed infestation, an experiment was 

conducted at JAES, Manikganj of BJRI during April’2017 to August’ 2017. Eight 

treatments were taken, six of which include intercropping with leafy vegetables 

e.g., red amaranth, Indian spinach and Jute shak that were weeded alternatively 

by hand and hoe and two of which include sole kenaf with traditional weeding 

practice and without weeding (control) respectively. The result showed that the 

highest fibre yield (2.97 tha
-1

) was found in sole kenaf with one hand weeding and 

the lowest (2.37 tha
-1

) was recorded in sole kenaf with no weeding. Kenaf 

equivalent yield (KEY) was found higher in all the intercropping systems than that 

of sole kenaf. The highest KEY (4.54 t/ha) was found in Kenaf + Red amaranth with 

one hand weeding (T5) and the lowest (3.02 t/ha) was in Sole kenaf with no weeding 

(T7). The land equivalent ratio (LER) was found higher in all intercropping systems 

than that of sole kenaf which indicates that land was more efficiently utilized 

under intercropping management. The highest gross return (TK.1,36,200 ha
-1

) was 

obtained from Kenaf + Red amaranth with one hand weeding(T5). The highest 

gross margin (Tk. 59,390 ha
-1

) and BCR (1.78) was obtained from Kenaf + Jute shak 

with 1 hoeing (T4). Considering the production cost, monetary return and 

productivity, kenaf intercropped with Jute shak and one hoeing was found better 

than other intercrop combinations. To study the feasibility and agronomic 

performance of jute containing four crop pattern an experiment conducted in 

JAES in Manikgonj. Mustard based jute containing four crop pattern (Set-A) and 

potato based jute containing four crop patterns (Set-B) were tested in this study. 

Results showed in mustard based cropping patterns, the highest mustard 

equivalent yield 6.49 t/ha was obtained from Mustard-Pat shak-Jute-T. aman (CP2) 

followed by 6.33 tha
-1

 in Mustard-Boro-Jute-T. aman rice (CP1), 5.96 t/ha in 

Mustard-Mungbean-Jute-T. aman rice (CP3) and 5.75 tha
-1

 in Mustard-Boro-Jute-T. 

aman rice (CP1). The highest BCR was recorded from Mustard-Pat shak-Jute-

T.aman (CP2) which is 2.11 followed by CP4 (2.07), CP3 (1.62) and CP1 (1.57). In case 

of potato based cropping patterns, the highest potato equivalent yield (41.25 tha
-1

) 

was found in Potato-Pat shak –Jute-T. aman (CP2) followed by 40.74t/ha in Potato-

Boro-Jute-T. aman (CP1), 40.03 tha
-1

 in Potato-Mungbean-Jute-T. aman (CP3) and 

34.33 tha
-1

 in Potato-Fallow-Jute-T. aman (CP4). The highest BCR (1.78) was 

recorded from Potato-Pat shak-Jute-T. aman (CP2) followed CP4 (1.59), CP3 (1.53) 

and CP1 (1.46). It was revealed that jute containing four crops pattern could be 

successfully grown in a sequence in six cropping patterns. Based on overall yield 



 22  

performance and economic benefit, it could be concluded that Mustard/potato-Pat 

shak-Jute-T.aman rice performed better than other cropping patterns. A field 

experiment was conducted at JAES, Manikganj during April to August, 2017 to 

find out the efficiency of basal, top dress and foliar application of urea for growth 

and yield of jute. The experiment consists of seven fertilizer application e.g. T1= 

50% basal + 50% top dress; T2= 50% basal + 25% top dress + 25% top; T3= No basal 

+ 50% top dress + 50% top dress; T4= 50% basal + 25% foliar + 25% top dress; T5= 

50% basal + 25% foliar + 25% foliar; T6= No urea fertilizer and T7= No basal + 25% 

foliar + 25% foliar + 25% foliar +25% foliar application. Both the growth and yield 

was significantly affected by different doses and types of fertilizer application. 

Result showed that highest fibre yield (3.12 tha
-1

) was recorded in T1 followed by 

T3 (2.97 tha
-1

), T4 (2.76 tha
-1

), T5 (2.57 tha
-1

) and T2 (2.56 tha
-1

) respectively. 

 

M‡elYvi mvi-ms‡ÿc 
K) †R‡bwUK wi‡mv‡m©m GÛ mxW wefvM 

2018 mv‡j †gvU 118 wU G‡·k‡bi PvwiwÎK ‣ewkó¨ wbiƒcb Kiv nq | hvi g‡a¨ ‡`kx cv‡Ui  30 wU, †Zvlv cv‡Ui 31 wU, 

†Kbv‡di 30 wU Ges †g¯Ívi 27 wU G‡·kb wQj| D³ G‡·k‡bi g‡a¨ ‡`kx cv‡Ui  3 wU G‡·kb (172, 568, Ges 552), 

†Zvlv cv‡Ui 3 wU G‡·kb (1347, 1342 Ges 1480), †Kbv‡di 4 wU G‡·kb (1579, 1614, 1617 Ges 1695) Ges 

†g¯Ívi 3 wU G‡·kb ( 2721, 2888 Ges 1788) Avuk Drcv`b ‣ewk‡ói Av‡jv‡K A‡cÿvK…Z fvj djvdj cÖ`k©b K‡i| 

ZvQvov 2018-19 mv‡j 75wU G‡·k‡bi PvwiwÎK ‣ewkó¨ g~j¨vqb Kiv n‡q‡Q| hvi g‡a¨ †`kx cv‡Ui 25wU, †Zvlv cv‡Ui 

25wU Ges †Kbvd Gi 25wU G‡·kb wQj| G‡·kb ¸‡jvi g‡a¨ ‡`kx cv‡Ui 4wU G‡·kb (2705, 4618, 4453 Ges 

3914), †Zvlv cv‡Ui 4wU G‡·kb (1124,3755, 1338 Ges 1362) Ges †Kbv‡di 3wU G‡·kb (1586, 1587 Ges 

5029) fv‡jv djvdj cÖ`k©b K‡i| M‡elYv Kv‡Ri Rb¨ 381 wU G‡·k‡bi exR wewfbœ wefv‡M mieivn Kiv nq| GQvov 

953 wU G‡·kb Gi exR ea©b ( wi‡Rbv‡ikb) Kiv nq Ges h_vh_ cÖwµqvi gva¨‡g exR¸‡jv Rxb e¨vs‡K msiÿY Kiv nq| 

 

GmGmAvi cÖvBgvi e¨envi K‡i †`wk cv‡Ui 25wU Rvg©cøvR‡gi gwjKzjvi PwiÎvqb Kiv n‡q‡Q| †R‡bwUK cv_©‡K¨i Dci 

wfwË K‡i †W‡ÛvMÖvg wPÎvqb Kiv n‡q‡Q Ges Rvg©cøvRgmg~n wZbwU cÖavb kvLvq wef³ n‡q‡Q| GKB †`k †_‡K msM„nxZ 

Rvg©cøvRgmg~n †ewki fvM †ÿ‡Î †W‡ÛvMÖvg-G GKB kvLvq c‡o‡Q|   

 

cieZ©x eQ‡i (2018-19) cÖRbb exR Drcv`‡bi Rb¨ wewfbœ Rv‡Zi me©‡gvU 58.45 †KwR wbDwK¬qvm exR Drcv`b Kiv nq| 

ZvQvov †`kx cvU, †Zvlv cvU I †Kbv‡di wewfbœ Rv‡Zi me©‡gvU 1672 †KwR cÖRbb exR Drcv`b Kiv n‡q‡Q| Gi g‡a¨  

†`kx I †Zvlv cv‡Ui 380 †KwR exR weGwWwm, 250 †KwR †Kbvd exR MwPnvUv G¨v‡KvqvKvjPvi dvg©m wjt Ges 150 †KwR 

†Zvlv cvU exR KwbKv mxW †Kv¤úvbx wjt †K wfwË exR Drcv`‡bi Rb¨ mieivn Kiv n‡q‡Q| 

 

L) cÖRbb wefvM 

Kvw•LZ ‣ewk‡ó¨i D”P djbkxj RvZ †hgb, jeYv³ mwnòy Ges Ab¨vb¨ cÖwZKzj cwi‡e‡k wU‡K _vKvi ÿgZv BZ¨vw`i Rb¨ 

AvMó-wW‡m¤^i, 2018 mv‡j †K›`ªxq †÷kb, we‡RAviAvB G GKwU msKivqb Kg©m~Px MÖnb Kiv n‡qwQj| D³ msKivq‡bi 

gva¨‡g 92 wU mdj µm cvIqv wM‡q‡Q| jeYv³ mwnòy Ges D”P djbkxj †`kx cv‡Ui RvZ D™¢ve‡bi j‡ÿ¨ c~e© wbe©vwPZ 

4wU †`kx cv‡Ui †R‡bvUvBc Gi mv‡_ ga¨g gvÎvi jeYv³ mwnòy Zzj¨RvZ (we‡RAviAvB †`kx cvU-8) †`‡ki 6wU DcKzjxq 

GjvKvq g~j¨vqb Kiv n‡qwQj| Avu‡ki djb we‡ePbvq me¸wj GjvKvq AMÖeZx© jvBb wm-12221 fvj djb (12.70 

MÖvg/MvQ) w`‡q‡Q Bnvi cieZ©x djb w`‡q‡Q jvBb wm-2593 (10.90 MÖvg/MvQ)| AZGe, AMÖeZx© jvBb wm-12221 jeYv³ 

GjvKvi Rb¨ Pvl Kiv †h‡Z cv‡i| D”P djbkxj Ges Liv mwnòy †`kx cv‡Ui RvZ D™¢ve‡bi j‡ÿ¨ cUzqvLvjx Dc‡K‡› ª̀ 

wbe©vwPZ 4wU GK‡mkb Ges Zzj¨RvZ (we‡RAviAvB ‡`kx cvU -8) g~j¨vqb Kiv n‡qwQj| GK‡mkb wm-2753 (20.00 

MÖvg/MvQ) Zzj¨RvZ †_‡K fvj djb w`‡q‡Q| D”P djbkxj Ges jeYv³ mwnòy †R‡bvUvBc wbe©vP‡bi Rb¨ mvZÿxiv †Rjvi 

†e‡bi‡cvZvq  mv`v cv‡Ui 100 wU †R‡bvUvBc g~j¨vqb Kiv n‡qwQj| Avu‡ki djb we‡ePbvq, GK‡mkb wm-3556 (20.46 

MÖvg/MvQ) Ges GK‡mkb wm-2976 (19.74 MÖvg/MvQ) Zzj¨RvZ  (we‡RAviAvB ‡`kx cvU -8; 18.80 MÖvg/MvQ) †_‡K †ek 

fvj djb cvIqv wM‡q‡Q| 

2018 mv‡ji msKivqb ‡cÖvMÖv‡g, 190wU F1 MvQ Ges Zv‡`i gvZ… Mv‡Qi g‡a¨ wewfbœ Kw¤^‡bk‡b me©†gvU 689wU msKivqb 

Kiv n‡q‡Q| G‡`i ga¨ †_‡K †gvU 14 wU mdj µ‡mi dj msMÖn Kiv nq †hLv‡b 4wU wm‡½j µm, 72wU Wvej µm Ges 

68wU e¨vKµm wQj| 2017 mv‡j µmmg~n n‡Z 17wU nvBweªW (mvaviY gvZ…mvwi wn‡m‡e JRO-524) we‡RAviAvB, XvKvq 

gv‡V jvMv‡bv nq | Gi g‡a¨ 15 wU ‡K weï× nvBweªW wn‡m‡e mbv³ Kiv nq | 37 wU Kvw•LZ MvQ F2 (15), F3 (6), F4 

(6), F5 (3), F6 (3), F7 (4) gvwbKMÄ Lvgv‡i ecb Kiv nq | G‡`i ga¨ †_‡K Mv‡Qi D”PZv, cvZvi AvK…wZ, KvÛ I 

Dcc‡Îi is BZ¨vw`i wfwË‡Z 29 wU MvQ wbe©vPb Kiv n‡q‡Q | GKwU GbvUwgK¨vj (A½ms¯’vwbK) cixÿ‡Yi gva¨‡g mvwi O-

049-1-3, mvwi O-0412-9-4 Ges JRO-524 n‡Z AwaKZi fv‡jv cvidig¨vÝ cÖ`k©b K‡i‡Q | Z~j¨ RvZ JRO-524 
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n‡Z wewfbœ A½ms¯’vwbK •ewkó¨ †hgb: Avu‡ki NbZ¡, UªvwcR‡q‡Wi msL¨v, UªvwcR‡q‡W ¯Í‡ii msL¨v Ges UªvwcR‡q‡Wi 

‡ÿÎd‡ji wfwË‡Z O-049-1-3 Ges O-0412-9-4 mvwi `ywU fv‡jv cvidig¨vÝ cÖ`k©b K‡i‡Q | GB `ywU mvwi gvV ch©v‡q 

Avu‡ki D”P djb w`‡e e‡j Avkv Kiv hvq | 2017 mv‡j Avu‡ki djb Ges jeYv³ mwnòzZv hvuPvB Gi j‡ÿ¨ Z~j¨ RvZmn 

‡gvU 88 wU A¨v‡·kb wb‡q evsjv‡`k K…wl M‡elYv Bbw÷wUD‡Ui †ebvi‡cvZv, mvZÿxivq GKwU cixÿY m¤úvw`Z nq | 88wU 

A¨v‡·k‡bi g‡a¨ 77 wUi exR A¼z‡iv`Mg N‡U Ges K…wlZvwË¡K •ewk‡ó¨i wePv‡i 8wU A¨v‡·kb Z~j¨ Rv‡Zi Zzjbvq fv‡jv 

djvdj ‡`q | GQvov&I Aci GKwU cixÿY MÖxb nvDR PZ¡‡i  Z~j¨ RvZ JRO-524 mn †gvU 20 wU mvwi 30 †m.wg. gvwUi 

U‡e ecb Kiv nq | 45 w`b eqmx MvQ¸‡jv‡K K…wÎgfv‡e 30 w`b ch©šÍ Rjve× K‡i ivLv nq | 20 wU mvwii g‡a¨ 11wU mvwi 

Rjve×Zv mn¨ K‡i wU‡K _vK‡Z mÿg nq | evwn¨K •ewkó¨ †hgb, m‡ZR e„w×, Mv‡Qi D”PZv, †Mvovi e¨vm, MvQcÖwZ d‡ji 

msL¨vi wePv‡i wU‡K _vKv mvwi¸‡jvi g‡a¨ 2 wU mvwi (Acc. 1306 I Acc. 1318) fv‡jv dj cª`k©b K‡i | 2017 mv‡j 

O-9897, BJRI Tossa Pat-5 Gi mv‡_ D”P Avu‡ki djb hvuPvB‡qi Rb¨ 12wU †Zvlv cv‡Ui mvwi  gvwbKMÄ Lvgv‡i ecb 

Kiv n‡qwQj | mvwi¸‡jvi g‡a¨ Acc. 1027 mvwiwU Z~j¨ RvZ O-9897 Gi †_‡K †ewk Ges BJRI Tossa Pat-5 Gi 

mgvb djb cÖ`k©b K‡i| AwaKZi Avu‡ki ¸Yv¸Y I D”P dj‡bi hvuPvB‡qi Rb¨ ‡Zvlv cv‡Ui 3 wU cÖRbb mvwi (O-0412-

9-4, O-0512-6-2, O-049-1-3) D”P djbkxj RvZ O-9897 Ges JRO-524 Gi mv‡_ 5 wU wewfbœ AvÂwjK †K‡›`ª 

djb cixÿY Kiv nq| mKj †K‡› ª̀ mvwi O-0512-6-2 Z~j¨ RvZ O-9897 n‡Z msL¨vZvwË¡Kfv‡e Avu‡ki D”P djb cÖ`k©b 

K‡i| `yB evi MvQ KZ©‡bi (100 Ges 120 w`‡b) ci Ae¯’v‡bi wfwË‡Z Avu‡ki dj‡bi me©wb¤œ Mo cv_©K¨ O-9897 G jÿ¨ 

Kiv hvq Ges mvwi ỳBwU O-0512-6-2, O-049-1-3 µgvš̂‡q D”P Mo cv_©K¨ AbymiY K‡i‡Q| wfbœ mbv³Kvix 

•ewkó¨m¤úbœ ỳ‡Uv AMÖeZ©x mvwi‡K (O-043-7-9 Ges O-0411-10-4) Zv‡`i Avu‡ki djb Ges Ab¨vb¨ •ewkó¨vejx gvV 

ch©v‡q wbixÿ‡Yi Rb¨ AMÖeZ©x djb cixÿ‡Y †`Iqv n‡qwQj | cyjM‡o G‡`i g‡a¨ O-043-7-9 `y‡Uv Z~j¨RvZ (O-9897  

Ges JRO-524) A‡cÿv gvwbKMÄ, dwi`cyi Ges wK‡kviMÄ Lvgv‡i fvj djb w`‡q‡Q| mvwi O-043-7-9 gvwbKMÄ 

Lvgv‡i Z~j¨RvZ O-9897 Ges JRO-524 Gi Zzjbvq D”PZi Ges iscyi †K‡›` Z~j¨RvZ JRO-524 Gi mgvb Ges  O-

9897Gi Zzjbvq D”PZi Avu‡ki djb cÖ`k©b K‡i‡Q | mvwiwUi dwi`cyi Lvgv‡i 100 w`‡bi KZ©bjä Avu‡ki djb Z~j¨RvZ 

O-9897 Ges JRO-524 Gi Zzjbvq fvj djb cÖ`k©b K‡i‡Q| 

‡Kbv‡di 17wU I †g¯Ívi 14wU †R‡bvUvBc Ges Zv‡`i cÖ_g eskai (F1) wb‡q 2018 mv‡j Avjv`v Avjv`vfv‡e AšÍ:cÖRvwZ 

msKivqb Kiv nq| Kvw•LZ •ewk‡ói mgš̂q NUv‡bvi Rb¨ Wvej µm, Uc µm I e¨vK µm c×wZ AbymiY Kiv nq| †Kbvd I 

†g¯Ívq h_vµ‡g 272 I 130wU µm Kiv nq hvi g‡a¨ 262 I 110wU wQj mdj| †Kbvd I †g Í̄vi cÖ_g eskai (F1) Gi 

Mv‡Qi ‣ewkó¨ †`‡L G‡`i g‡a¨ ‡_‡K †Kbv‡di 93wU I †g Í̄vq 97wU wbf©yj µm wbwðZ nIqv wM‡q‡Q| GQvov †Kbv‡di 26wU 

mvwi {F2(8) Ges F3(18)} gv‡V jvMv‡bv n‡qwQj hv †_‡K Mv‡Qi D”PZv, is, cvZvi AvK…wZ, d‡ji i‡Oi Dci wfwË K‡i 

18wU MvQ {F2(9) Ges F3(9)}  wbe©vPb Kiv nq| we‡RAviAvB Rxb e¨vsK †_‡K †Kbv‡di 91wU Rvg©cøvRg wb‡q ‡`‡ki 

`wÿYvÂ‡ji jebv³ GjvKvq (‡ebvi‡cvZv, mvZÿxiv) jvMv‡bv n‡qwQj| †mLvbKvi gvwUi jebv³Zv wQj GwcÖj-‡m‡Þ¤̂i 

gv‡m 2.25-10.70 gvÎvi (dS/m)| G‡`i g‡a¨ 10wU †R‡bvUvBc Zzj¨Rv‡Zi †P‡q djb I Ab¨vb¨ ‣ewk‡ó¨ fvj djvdj 

w`‡q‡Q| we‡RAviAvB Gi wZbwU †K‡› ª̀ †Kbv‡di 4wU mvwi h_v KBL-155(1), KBL-73, KBL-155 Ges KBL-51 

Gi cÖv_wgK djb cixÿv (PYT) Kiv n‡qwQj| mvwi¸‡jv Z~j¨RvZ GBPwm-95 Ges we‡RAviAvB †Kbvd-3 Gi †P‡q AwaK 

djb bv w`‡jI KBL-155(1), KBL-73Ges KBL-51Gi Avuk t Lwoi IR‡bi AbycvZ wQj AwaK| †g¯Ívi 5wU AMÖeZ©x 

mvwi h_v L-30, L-5836, L-5837, L-5880 Ges S-5703 Gi AvÂwjK djb cixÿv (RYT) Kiv n‡qwQj| G‡`i 

g‡a¨ meKqwU mvwi Zzj¨RvZ GBPGm-24 Gi †P‡q fvj djb w`‡q‡Q| ZvQvov we‡RAviAvB-Gi 3wU †÷k‡b me&wR †g¯Ívi 

4wU m¤¢ve¨ mvwi h_v 200M, L-90, L-339 Ges L-911 Gi cvZv I gvsmj e„wZi djb cixÿv Kiv n‡qwQj| G‡`i g‡a¨ 

L-911 mvwiwU MvQ cÖwZ me©vwaK msL¨K cvZv (17.27wU) I dj (22.68wU), d‡ji IRb (9.41 MÖvg/dj) Ges dj cªwZ 

me©vwaK IR‡bi  (4.57MÖvg) gvsmj e„wZi djb w`‡q‡Q|   

 

M) K…wlZË¡ wefvM 

cvU I cvU RvZxq dm‡ji Avuk Drcv`b e¨e¯’vcbvi cÖhyw³ D™¢veb I Dbœqb Kg©m~Px‡Z 2018 mv‡j wZbwU cÖK‡í QqwU 

cixÿv ’̄vcb Kiv nq| Avuk Drcv`‡bi Rb¨ ‡Zvlvi AMÖeZ©x mvwi I-0412-9-4 Ges I-043-7-9 exR ec‡bi mwVK mgq 

wba©viY Gi D‡Ï‡k¨ 2017 mv‡j cv‡Ui K…wl cixÿv †K› ª̀ gvwbKMÄ Ges cvU M‡elYv Dc‡K›`ª h‡kv‡i GKwU cixÿY ’̄vcb 

Kiv nq| wUªU‡g›U Abyhvqx 20 gvP©, 30 gvP©, 10 GwcÖj, 20 GwcÖj Zvwi‡L I-0412-9-4 Ges I-043-7-9  exR ecb Kiv 

nq| GLv‡b I-795 Ges †RAviI-524 RvZ `ywU K‡›Uªvj wn‡m‡e e¨envi Kiv nq| djvd‡j ‡`Lv hvq, 10 GwcÖj ecb Ki‡j 

I-0412-9-4 Ges I-043-7-9  Ab¨vb¨ ecb mg‡qi mv‡_ h_v_© e¨eavbmn gvwbKM‡Ä 3.03 Ub/‡n±i Ges 3.04 Ub/‡n±i 

Avi h‡kv‡i  3.13 Ub/‡n±i Ges 3.21 Ub/‡n±i djb cvIqv hvq| Avuk Drcv`‡bi Rb¨ ‡Zvlv RvZ I-795, I-9897 Ges 

†RAviI-524 mwVK RxebKvj wba©viY Gi D‡Ï‡k¨ 2017 mv‡j cv‡Ui K…wl cixÿv †K›`ª gvwbKMÄ; cvU M‡elYv AvÂwjK 

†K›`ª iscyi Ges cvU M‡elYv Dc‡K› ª̀ h‡kv‡i GKwU cixÿY ¯’vcb Kiv nq| GLv‡b 3wU RvZ I-795, I-9897 Ges 

†RAviI-524 I 3wU RxebKvj 90 w`b, 100 w`b I 110 w`b wUªU‡g›U wn‡m‡e e¨envi Kiv nq| wUªU‡g›U Abyhvqx 90 w`‡b I 

100 w`‡b I-795 Zzjbvg~jK †ewk djb †`q wKš‘ 110 w`‡b †RAviI-524 Zzjbvg~jK †ewk djb †`q| cvU Pv‡li Rwg‡Z 
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wewfbœ cÖKvi AvMvQvbvkK Gi Kvh©KvwiZv wbY©‡qi Rb¨ 2018 I 2019 mv‡j JAES gvwbKMÄ Ges cvU M‡elYv AvÂwjK 

‡K› ª̀ Kzwgjøv‡Z Ab¨ GKwU cixÿY ¯’vcb Kiv nq| GLv‡b I-9897 Rv‡Zi exR e¨envi K‡i 12wU AvMvQvbvkK Gi mv‡_ 1wU 

K‡›Uªvj (AvMvQvbvkK Qvov) †i‡L cixÿYwU Kiv nq| djvd‡j ‡`Lv hvq, ïay Ethoxy Sulfuran Qvov Ab¨ 7wU 

AvMvQvbvkK cv‡Ui 2wU ÿwZKviK AvMvQv †hgbt ÿz‡`kvgv I Av½ywjNvm `g‡b mdjfv‡e Kvh©Kix| Ethoxy Sulfuran 

bvgK AvMvQvbvkK cv‡Ui me©vwaK ÿwZKviK AvMvQv †hgbt gy_v/fv`vBj `g‡b mdjfv‡e Kvh©Kix| we‡RAviAvB †Zvlv cvU 

5 (I-795) Rv‡Zi cvU Pv‡l BDwiqv Dcwi cÖ‡qv‡Mi mwVK gvÎv I mwVK mgq wba©viY Gi D‡Ï‡k¨ 2018 mv‡j gvwbKMÄ, 

iscyi Ges wK‡kviM‡Ä Av‡iKwU cixÿY ¯’vcb Kiv nq| cÖwZ eM©wgUvi Rwg‡Z BDwiqv Dcwi cÖ‡qvM gvÎv (MÖvg) D1=10-14-

0, D2=12-16-0 I D3=12-14-100 Ges AsKz‡iv˜M‡gi ci mgq (w`b) A1=05-35-0, A2=10-40-0, A3=15-45-0, 

A4=20-50-0, A5=05-25-45 I A6=15-35-55 wUªU‡g›U wnmv‡e e¨envi Kiv nq| GQvov we‡RAviAvB mv‡ii cÖ‡qvM 

gvÎvmn mwVK AvMvQv e¨e¯’vcbv K‡›Uªvj wnmv‡e e¨eüZ nq| djvd‡j ‡`Lv hvq, A4D3 wUªU‡g›U n‡Z m‡eŸ©v”P djb (2.46 

U/‡n., 2.99 U/‡n., 2.13 U/‡n.) cvIqv hvq Ges LiP K‡g‡Q †n±i cÖwZ 52100/- UvKv| D‡jøL¨, GB †ÿ‡Î AvMvQv 

e¨e¯’vcbvi †Kvb LiP wQj bv| Ab¨w`‡K, K‡›Uªvj n‡Z cvIqv †M‡Q h_vµ‡g 2.54 U/‡n., 2.95 U/‡n. I 1.81 U/‡n.| BCR 

m‡e©v”P A4D3 Gi †ÿ‡Î (1.91,2.31,1.74) Ges me©wb¤œ K‡›Uªvj Gi †ÿ‡Î (1.24,1.42,1.03) wQj| bvex cvU exR 

Drcv`‡bi Rb¨ ‡Zvlv cv‡Ui AMÖeZ©x mvwi IGg1GgwR1 (BLG) ec‡bi mwVK mgq wba©viY Gi D‡Ï‡k¨ 2016-17 mv‡j 

gvwbKMÄ Ges h‡kv‡i Ab¨ GKwU cixÿY ¯’vcb Kiv nq| wUªU‡g›U Abyhvqx 30 RyjvB, 15 AvMó, 30 AvMó, 15 ‡m‡Þ¤̂i I 

30 ‡m‡Þ¤̂i 2017 Zvwi‡L BLG exR ecb Kiv nq| GLv‡b we‡RAviAvB †Zvlv cvU 5 (I-795) Rv‡Zi cvU K‡›Uªvj 

wnmv‡e e¨envi Kiv nq| djvd‡j ‡`Lv hvq, 30 AvMó ecb Ki‡j BLG Ab¨vb¨ ecb mg‡qi mv‡_ h_v_© e¨eavbmn 

gvwbKM‡Ä 995 ‡KwR/‡n±i Ges h‡kv‡i 1045 ‡KwR/‡n±i exR cvIqv hvq|  bvex cvU exR Drcv`b †g․my‡g we‡RAviAvB 

‡`kx cvU 8 (we‡Rwm-2197) ec‡bi mwVK ~̀iZ¡ wbiæcY Gi D‡Ï‡k¨ 2016-17 mv‡j gvwbKMÄ, iscyi Ges h‡kvi Av‡iKwU 

cixÿY ¯’vcb Kiv nq| mvwi †_‡K mvwi Ges Pviv †_‡K PvivÕi wewfbœ `~iZ¡ †hgbt 30‡mwg×10‡mwg, 30‡mwg×12.5‡mwg, 

30‡mwg×15‡mwg, 35‡mwg×10‡mwg, 35‡mwg×12.5‡mwg, 35‡mwg×15‡mwg, 40‡mwg×10‡mwg, 40‡mwg×12.5‡mwg, 

40‡mwg×15‡mwg, 45‡mwg×10‡mwg×, 45‡mwg×12.5‡mwg Ges 45‡mwg×15‡mwg wUªU‡g›U wnmv‡e e¨envi Kiv nq| 

djvd‡j †`Lv hvq, ex‡Ri djb wewfbœ `~iZ¡ Øviv h_v_©Zvmn cÖfve we¯Ívi K‡i Ab¨vb¨ `~i‡Z¡i Zzjbvq Ò35‡mwg×12.5‡mwgÓ 

`~i‡Z¡ m‡e©v”P djb gvwbKM‡Ä 1257.67 ‡KwR/‡n±i, iscy‡i 1175.45 ‡KwR/‡n±i Ges h‡kv‡i 1175 †KwR/‡n±i exR 

Drcbœ nq| 

cvU dmj, gvwU Ges cwi‡e‡ki mgš̂‡q Drcv`b e¨e¯’vcbv Kg©m~Px‡Z 2018 mv‡j ỳwU cÖK‡í `ywU cixÿv ¯’vcb Kiv nq| 

we‡RAviAvB †Zvlv cvU 6 Gi e„w× we‡kølY Gi Rb¨ 2018-19 mv‡j cv‡Ui K…wl cixÿY †K›`ª, gvwbKMÄ-G GKwU cixÿY 

¯’vcb Kiv nq| ec‡bi cieZ©x 30 †_‡K 135 w`‡b ch©šÍ cÖwZ 15 w`b e¨eav‡b cvU MvQ KZ©b K‡i Zvi e„w× we‡kølY Kiv 

nq| m‡e©v”P ïK‡bv Avuk (5.97 MÖvg/MvQ) cvIqv hvq ecb cieZ©x 120 w`b KZ©b †_‡K| ïK‡bv Avu‡ki IRb e„w× 30-45 

w`b Ges 60-75 w`‡b †ekx cwijwÿZ nq| GBP wm-2, GBP wm-95 I we‡RAviAvB †Kbvd-3 Gi mwVK KZ©b mgq wbb©‡qi 

Rb¨ Av‡iv GKwU cixÿY gvwbKMÄ 2017 mv‡j ¯’vcb Kiv nq| ecb cieZ©x 90-120 w`b ch ©šÍ 15 w`b e¨eav‡b †Kbvd 

KZ©b Kiv nq| m‡e©v”P ïK‡bv Avuk (3.23 Ub/‡n±i) GBP wm -95 Rv‡Zi 120 w`‡b KZ©‡b cwijwÿZ nq|  

cv‡Ui gvwU Ges mvi e¨e¯’vcbv Kg©m~Px‡Z 2018 mv‡j wZbwU cÖK‡í mvZ cixÿv ¯’vcb Kiv nq| †Zvlvi wZbwU DbœZ cÖRbb 

mvwi I-041-10-4; I-043-7-9; I-0412-9-4 Ges †`kx Rv‡Zi GKwU cÖRbb mvwi we‡Rwm-5050 Gi mv‡ii gvÎv 

wba©vi‡bi cixÿvq †`Lv hvq †h GB mvwi mg~n †n±i cÖwZ bvB‡Uªv‡Rb- dmdivm- cUvk- mvjdvi h_vµ‡g 100-10-45-20, 

100-10-30-15, 100-10-30-30, 100-15-30-20 †KwR cÖ‡qv‡Mi d‡j fvj djb ‡`q| †g Í̄vi GKwU cÖRbb mvwi mvgy-

93 Gi Drcv`‡bi Rb¨ mv‡ii gvÎv wba©vi‡bi cixÿY cwiPvjbv Kiv nq| †n±i cÖwZ bvB‡Uªv‡Rb 100 †KwR, dmdivm 10 

†KwR, cUvk 60 †KwR Ges mvjdvi 20 †KwR cÖ‡qv‡Mi d‡j mvgy-93 Gi m‡e©v”P djb Avuk (3.11 Ub/‡n±i) Ges cvU KvwV 

(7.23 Ub/‡n±i) cvIhv wM‡q‡Q| we`¨gvb mv‡ii mycvwik Avc‡W‡Ui cixÿvi Rb¨ exR Drcv`‡bi GKwU cixÿY me‡P‡q 

RbwcÖq cvU RvZ I-9897 Øviv cwiPvwjZ n‡qwQj| we`¨gvb mv‡ii mycvwi‡ki mv‡_ AwZwi³ 25% bvB‡Uªv‡Rb Ges 

dmdivm cÖ‡qv‡Mi d‡j m‡e©v”P ex‡Ri djb cvIqv †M‡Q| cv‡Ui •Re c`v_© e¨e¯’vcbv cixÿvq †`Lv hvq ‡h •Re c`v_©  

cª‡qv†M AwaK cywó  Ges LwbR Dcv`vb ‡hvM nq | 

 

N) †c÷ g¨v‡bR‡g›U wefvM 

‡`‡ki wewfbœ ¯’vb n‡Z cÖRbb exR Ges wUGjGm ex‡Ri †gvU 34 wU bgybv msMÖn Kiv n‡qwQj| wewfbœ ¯’v‡b RvZ Abyhvqx 

A¼z‡iv`M‡gi nvi 80-98% ch©šZ cwij¶xZ nq| wK‡kviMÄ AvÂwjK †K›`ª †_‡K cÖvß we‡RAviAvB †Kbvd-3 †Z 

msµg‡bi nvi wQj m‡ev©”P (24%), Gi c‡iB wQj dwi`cyi AvÂwjK †K› ª̀ n‡Z cÖvcÍ wUGjGm exR wmwfGj-1 RvZ 

(19%)| QÎvK c¨v‡_v‡Rb msµgb g¨v‡µv‡dvwgbv (0-4%), †Kvwj‡UvwUªKvg (0-3%), wdDRvwiqvg (0-22%) ch©šÍ †`Lv 

‡M‡Q| wK‡kviMÄ AvÂwjK †K›`ª †_‡K cÖvß we‡RAviAvB †Kbvd-3 †Z wdDRvwiqvg (0-22%) msµg‡bi nvi wQj m‡ev©”P 

(22%)| msµwgZ gvV ch©v‡q †`kx cv‡U KvÛ cPv †iv‡Mi †¶‡Î we‡Rwm-2197, wmwfGj-1 Ges we‡Rwm-7370 †gvUv‡gvwU 

cÖwZ‡ivax •ewk‡ó¨i AwaKvix, G‡·kb 2149, 2403, 2197, 2498 †Z KvÛ cPv †ivM msµg‡b ¯úk©KvZiZv Ges G‡·kb 
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2149 †Z A‡bK †ekx ¯úk©KvZiZv †`Lv †M‡Q| †Zvlv cv‡U KvÛ cPv †iv‡Mi †ÿ‡Î G‡·kb 2496, 2499, 3820 Ges I-

9897 †gvUv‡gvwU cÖwZ‡ivax •ewk‡ói AwaKvix Ges G‡·kb 2043, 2481, 2483, 2712, 2731, 2419, 2478, 2727, 

2732 ¯úk©KvZiZv †`Lv †M‡Q| †Kbvd (GBPwm-95) Rv‡Z my¯’ MvQ n‡Z msM„nxZ ex‡Ri †ÿ‡Î 40.10% cvZv njy` n‡q‡Q, 

Ab¨w`‡K cvZv njy` n‡q‡Q Ggb MvQ n‡Z msM„nxZ ex‡Ri †ÿ‡Î 45% cvZv njy` n‡q‡Q | my¯’ MvQ Ges njy` cvZv 

msµwgZ Dfq iK‡gi Mv‡Qi D”PZv Ges †Mvovi cÖ¯’ †gvUv‡gvwU GKB iK‡gi †`Lv †M‡Q| my¯’ MvQ Ges njy` cvZv msµwgZ 

MvQ n‡Z msM„nxZ exR ec‡bi gva¨‡g Avuk cvIqv †M‡Q h_vµ‡g 3.14 Ub/‡n±i Ges 3.01 Ub/‡n±i| 

QÎvKbvkK cix¶Y Ges hvPvBKi‡Yi †¶‡Î cv‡Ui K…wl cix¶v †K› ª̀, gvwbKM‡Ä QÎvKbvkK wPbv‡Wªvb 50 WweøIwc cÖ‡qv‡Mi 

c~‡e© m‡ev©”P †ivM msµgb wQj 18.24% Ges me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 11.85%| QÎvKbvkK wPbv‡Wªvb 50 WweøIwc 

cÖ‡qv‡Mi c‡i m‡ev©”P †ivM msµgb wQj 6.60% Ges me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 2.10%| wK‡kviMÄ AvÂwjK †K‡› ª̀ 

QÎvKbvkK †Kwew÷b 50 WweøIwc cÖ‡qv‡Mi c~‡e© m‡ev©”P †ivM msµgb wQj 16.25% Ges me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 6.93%| 

QÎvKbvkK †Kwew÷b 50 WweøIwc cÖ‡qv‡Mi c‡i m‡ev©”P †ivM msµgb wQj 5.78% Ges me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 2.56%| 

†K›`ªxq M‡elYv †K› ª̀-XvKv, cv‡Ui K…wl cixÿv †K›`ª-gvwbKMÄ, AvÂwjK †K› ª̀ wK‡kviMÄ Ges h‡kvi, Dc‡K› ª̀ w`bvRcyi 

Ges cUzqvLvjx‡Z †iv‡Mi msµg‡bi cwigvb Rwic Kiv n‡q‡Q| †gvU msµg‡bi nvi 0.00-21.21% ch©šÍ †`Lv ‡M‡Q| 

m‡ev©”P msµg‡bi nvi (21.21%)†`Lv ‡M‡Q I-4 Rv‡Z cv‡Ui K…wl cixÿv †K›`ª-gvwbKM†Ä| I-9897 Rv‡Z KvÛ cPv †ivM 

me‡P‡q †ekx n‡q‡Q (4.33%) gvwbKM†Ä, hv wK‡kviM‡Ä †RAviI-524 (3.29%) Øviv Abym„Z| m‡ev©”P ÿZ †ivM 

msµg‡bi nvi (7.66%)†`Lv ‡M‡Q I-4 wmwm-45 †Z cv‡Ui K…wl cixÿv †K›`ª-gvwbKM†Ä| m‡ev©”P cvZv njy` †ivM 

msµg‡bi nvi (11.27%)†`Lv ‡M‡Q we‡RAviAvB †Kbvd-3 †Z cv‡Ui AvÂwjK †K› ª̀-wK‡kviM†Ä| cvU Mv‡Qi AvMv ïwK‡q 

hvIqv †ivM 0.00-15.15% ch©šÍ †`Lv ‡M‡Q| m‡ev©”P AvMv ïwK‡q hvIqv †ivM msµg‡bi nvi (15.50%)†`Lv ‡M‡Q I-

9897 Rv†Z AvÂwjK †K› ª̀-wK‡kviM†Ä| we‡RAviAvB Gi wewfbœ AvÂwjK M‡elYv †K‡› ª̀ †Zvlv cv‡Ui ỳÕwU jvBb 0412-4-

9(wR) Ges 0412-4-9(Avi) Ges †`kx cv‡Ui wZbwU jvBb 5002, 5050 Ges 5105 Ab y‡gvw`Z Rv‡Zi (O-9897 Gi 

CVL-1) mv‡_ Zzjbv K‡i †cvKvgvKo Avµg‡bi Ae¯’v ch©‡eÿY Kiv n‡qwQj| D³ ¯’vb¸‡jv‡Z †Zvlv Ges †`kx cvv‡Ui 

†Kvb jvBbB m¤ú~b©iƒ‡c †Nvov‡cvKv, njy` gvKo Ges †P‡j †cvKvi AvµgYgy³ cvIqv hvqwb| †Zvlv cvv‡Ui 0412-4-9(wR) 

jvB‡b njy` gvK‡oi AvµgY m‡ev©”P 54.62% Ges †P‡j †cvKvi AvµgY 31.89% ch©‡eÿY Kiv n‡q‡Q| gvwbKM‡Ä Zyj¨ 

RvZ O-9897 G m‡ev©”P 100% Ges  AvÂwjK †K›`ª, dwi`cy‡i me©wb¤œ (88.28%) †Nvov †cvKvi AvµgY ch©‡eÿY Kiv 

nq| †`kx cv‡Ui †ÿ‡Î dwi`cy‡i 5050 cÖ‡gwRs jvB‡b m‡ev©”P 38.90% †P‡j †cvKvi AvµgY Ges iscy‡i cÖwZ Mv‡Q M‡o 

4.40wU †P‡j †cvKvi wQ`ª †iKW© Kiv n‡qwQj| cÖ‡gwRs jvBb 5002 †Z cÖwZ Mv‡Q M‡o me©wb¤œ 0.40 wU †P‡j †cvKvi wQ ª̀  

Ges me©wb¤œ 60.76%  †Nvov †cvKvi AvµgY ch©‡eÿY Kiv n‡qwQj| njy` gvKo Ges †P‡j †cvKv cÖwZ‡ivax  Rvg©cøvRg  

evQvB Kivi j‡ÿ¨ 2017 mv‡j iscyi AvÂwjK †K›`ª G Zzj¨ RvZ O-9897 Ges CVL-1 Gi mv‡_ h_vµ‡g 15 wU †Zvlvi 

Ges 15 wU †`kx accessions cixÿv Kiv n‡qwQj| ‡`kx Ges †Zvlv cv‡Ui g¨‡a †KvbwUvB m¤úyb©iæ‡c †cvKv gvKo gy³ 

cvIqv hvqwb| †`kx cv‡Ui GK‡mk‡bi g‡a¨ 2839 (29.86% AvµgY) wKQzUv ‡P‡j †cvKvi AvµgY mnbkxj cvIqv †M‡Q| 

†Zvlv cv‡Ui g‡a¨ GK‡mkb 3774 (37.50% AvµgY) wKQzUv ‡P‡j †cvKvi AvµgY mnbkxj Ges GK‡mkb 1207 

(22.67% AvµgY) njy` gvKo mnbkxj cvIqv †M‡Q| QvZiv †cvKv Ges ¯úvBivj †evivi cÖwZ‡ivax Rvg©cøvRg evQvB Kivi 

j‡ÿ¨ dvwi`cy‡i Zzj¨ RvZ HC-95  Ges HS-24 Gi mv‡_ †Kbvd Ges †g¯Ívi 19wU GK‡mkb cixÿv Kiv n‡qwQj| ïaygvÎ 

1wU †Kbv‡di Rvg©cøvRg 2595 m¤ú~Y© iæ‡c ¯úvBivj †evivi cÖwZ‡ivax cvIqv †M‡Q| ‡g Í̄vi 10wU accessions Gi g‡a¨ 9wU 

(2107, 2584, 2896, 3404, 3592, 3656, 3899, 4384, 4385) ¯úvBivj †evivi cÖwZ‡ivax cvIqv †M‡Q| QvZiv 

†cvKvi Avµg‡Yi d‡j †Kbvd †g¯Ívi Avu‡ki djb KZLvwb K‡g Zvnv wbb©q Kivi Rb¨ wZbwU †Kbv‡di RvZ, HC-95, 

HC-2,  BJRI Kenaf -3 (Bot kenaf) Ges  1 wU †g¯Ívi Rv‡Z HS-24 cÖvK…wZKfv‡e QvZiv †cvKvi cÖv`yfv©e ch©‡eÿY 

Kiv nq| Kzwgjøvq BJRI Kenaf -3 (Bot kenaf) †Z K‡›Uªv‡ji †P‡q 47.82%  Ges HC-95 Rv‡Z 43.84% djb Kg 

n‡qwQj| M‡elYvMv‡i KvUzB †cvKvi Rxeb Pµ cixÿv Kiv n‡q‡Q| wWg †dvUvi ci †_‡K 1g gwës n‡Z 6 w`b mgq jv‡M, 

Zvici 2q, 3q Ges 4_© gwës n‡Z cÖwZ ¯Í‡i 3 w`b K‡i mgq jv‡M| 2q,3q Ges 4_© ¯Í‡ii jvfv© me‡P‡q †ekx mwµq| 5g 

¯Í‡ii jvf©vi gwës n‡Z mgq jv‡M 4 w`b Ges c‡i wcD‡ck‡b hvq| wcD‡ckb gvwUi g‡a¨ msNwUZ nq Ges wcD‡ckb 7 

w`b ’̄vqx _v‡K| wcD‡ck‡bi ci Bnv cyY©eq¯‥ g‡_ cwiYZ nq Ges AviI Qq w`b †eu‡P _v‡K| ¯¿x I cyiæl g‡_ 2w`b ci 

wgjb †gwUs K‡i ¯¿x g_ wWg cv‡o| GKwU ¯¿x g_ M‡o 200-250 wU wWg ‡c‡owQj hw`I Zv‡`i AviI †ekx wWg cvovi K_v 

wQj| GKwU 4_© chv©‡qi jvfv© cÖwZw`b M‡o 0.72 MÖvg cvZv †L‡q _v‡K| cvuPwU bZzb gvKobvkK Aim Zox 10 EC, 

Flame 38WDG, Abatin 1.8EC, Uniaba 1.8EC Ges Guardian 40WDG we‡RAviAvB Gi ‡K›`ªxq †÷kb, 

XvKv Ges Dc-‡K›`ª Zvive Gi gv‡V cixÿv Kiv n‡qwQj| me¸‡jv gvKobvkKB njy` gvKo `g‡bi Rb¨ fv‡jv cvIqv †M‡Q 

Ges K…l‡Ki e¨env‡ii Rb¨ wcUv‡Ki Aby‡gv`‡bi mycvwik Kiv n‡q‡Q| ‡lvjwU bZzb KxUbvkK Plato 78.9 EC, Jumka 

70 WDG, Keyazate 40WDG, KB Lam 2.5EC, Hasna 2.5EC, Gago 20EC, Arex 40WDG, Aceto 

40WDG, Dura 20WDG, Dinote 20, Nuevo 20SG, Lamtech 2.5EC, SB-Dianon 10G, Fair Kill 

10EC, Acclaim 5SG Ges Key 70WG we‡RAviAvB Gi ‡K› ª̀xq †÷kb, XvKv Ges cv‡Ui K…wl cixÿY †K› ª̀, 

gvwbKMÄ Gi gv‡V cixÿv Kiv n‡qwQj| me¸‡jv JlaB weQv †cvKv `g‡Yi Rb¨ fv‡jv cvIqv †M‡Q Ges K…l‡Ki e¨env‡ii 

Rb¨ wcUv‡Ki Aby‡gv`‡bi mycvwik Kiv n‡q‡Q| wewfbœ mg‡q cvU I cvU RvZxq Avuk dm‡ji †cvKvgvK‡oi Avµg‡Yi Dci 
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Rwic Kiv n‡qwQj Ges wewfbœ AvÂwjK †K‡› ª̀ RyjvB-AvMó gv‡m 7.52-26.67% cv‡Ui †P‡j †cvKvi Avµgb cwijwÿZ 

nq| AvÂwjK †K›`ª, dwi`cyi ‡g-Ryb gv‡m 45.53% njy`gvK‡oi AvµgY cwijwÿZ nq| Ryb-RyjvB gv‡m wewfbœ AvÂwjK 

†K‡› ª̀ 5.15-30.33% weQv‡cvKvi AvµgY ch©‡eÿb Kiv nq| AvMó gv‡m dwi`cy‡i  AvÂwjK ‡K‡š ª̀  QvZiv †cvKvi 

m‡ev©”P 82.23% AvµgY †`Lv nq| AvMó-‡m‡Þ¤̂i gv‡m  AvÂwjK †K› ª̀, dwi`c‡yi 46.67% ¯úvBivj ‡evivi Gi AvµgY 

†iKW© Kiv nq| RyjvB-AvMó gv‡m gvwbKM‡Ä †Nvov‡cvKvi 100% AvµgY †`Lv nq| 

 

O) dvBevi †KvqvwjwU B¤úªyf‡g›U wefvM 

we‡RAviAvB Gi dvBevi †KvqvwjwU BbcÖæf‡g›U wefv‡Mi 3wU cÖK‡íi Aax‡b 7wU cixÿY gv‡V Ges M‡elYvMv‡i cwiPvwjZ 

nq | Pjgvb 1g cixÿbwU wewfbœ cÖvK„wZK Drm †_‡K AbyRxe (e¨vK‡Uwiqv I QÎvK) c„_KxKi‡Yi Rb¨ GKwU wbqwgZ 

Kvh©µg| GwU dvBevi †KvqvwjwU B¤úªyf‡g›U wefv‡Mi M‡elYvMv‡i 2017-2018 mv‡j cwiPvwjZ nq| AbyRxe¸‡jv‡K cÖ_‡g 

wcwWG wgwWqv‡g Rb¥v‡bv nq| Zvici M‡gi eªvb wgwWqv‡g eske„w× Kiv‡bv nq| `kwU wewfbœ QÎvK c„_K Kiv nq Ges Zv‡`i 

cPb ÿgZv wba©viY Kiv nq| iæwU, gvsm I cPuv Kjv †_‡K Avjv`v K‡i GmcviwRjvm †U‡iivm, g¨v‡µv‡dvwgbv †dwmIwj, 

†cwbwmwjqvg sp., GmcviwRjvm bvBRvi, ‡¯‹¬‡ivwmqvg sp., GmcviwRjvm †d¬fvm, GmcviwRjvm †mvwR AbyRxemg~n GB 

µ‡g mvRv‡bv n‡q‡Q| iæwU, gvsm Ges cuPv Kjv †_‡K Avjv`v Kiv| AbyRxemg~n wgDKi Sp. Ges ivB‡Rvcvm Kvieyjvwiqv 

sp. AcPbkxj wn‡m‡e wPwýZ Kiv n‡q‡Q| cÖvK Aegy³/cvBc jvBb cvU I cvU RvZxq Avuk dm‡ji Rv‡Zi cPb I Av‡uki 

¸bMZ gv‡bi cixÿ‡bi djvd‡j †`Lv hvq †h, gvwbKM‡Ä cvBc jvBb RvZ I-043-7-9-4 Ub/‡n±i cvU Avuk Drcv`b K‡i 

Ges K‡›Uªvj (‡RAviI-524) 3.34 Ub/‡n±i Avuk Drcv`b K‡i| cvBc jvBb RvZ (I-412-9-4)†PK RvZ (I-795)†_‡K 

Kg Avuk (3.17 Ub/‡n±i) †`q| †PK RvZ 3.50 Ub/‡n±i Avuk Drcv`b K‡i wKš‘ cvBc jvBb RvZ I ‡PK Rv‡Z K‡›Uªvj 

wnmv‡e e¨eüZ KvwUs Gi kZKiv cwigvY Kg †ewk GKB| Avu‡ki is cvBc jvBb Rv‡Z †PK RvZ †_‡K D¾¡j| iscyi cvBc 

jvBb Rv‡Z (I-412-9-4) Avu‡ki djb 3.30 Ub/‡n±i Ges K‡›Uªv‡j (I-795) djb 2.70 Ub/‡n±i| gvwbKMÄ I iscy‡i 

K‡›Uªvj wn‡m‡e e¨eüZ Rv‡Z KvwUs Gi cwigvY †ewk (2 Ges 0.9%)Ges cvBc jvBb RvZ¸‡jv‡Z 0.5% I 0.7% KvwUs 

cvIqv hvq| M‡elYvwU Bw½Z K‡i †h, C. capsularis  Ges C. olitorius  Gi cvBc jvBb RvZ¸‡jvi Pjgvb RvZ¸‡jvi 

Zzjbvq kZKiv nv‡i Kg KvwUsmn ¯^í mg‡q cPb cÖ‡qvRb| cvU Drcv`bkxj wewfbœ †Rjvi cPb cvwb msMÖn Ges cP‡bi 

¸bMZ gv‡bi cixÿbwU‡Z cwijwÿZ nq †h dwi`cyi †÷kb †_‡K msM„wnZ cPb cvwb‡Z 149 x 10
5
 A¨v‡ivweK, 151 x 10

5
  

A¨vbv‡ivwiK e¨vK‡Uwiqv Ges 3 x 10
5
 QÎvK cvIqv hvq| wØZxq m‡e©v”P ccy‡jkb cvIqv hvq we‡RAviAvB Gi †K›`ªxq 

†÷k‡b| hv wQj A¨v‡ivweK 139 x 10
5
  Ges A¨vbv‡ivweK 116 x 10

5
  e¨vK‡Uwiqv Ges 6 x 10

5
 QÎvK| cixÿbwU †_‡K 

†`Lv hvq †h, †K› ª̀xq †÷kb I dwi`cyi †_‡Z msM„wnZ cPb cvwb e¨envi K‡i me‡P‡q Kg mg‡q (18 w`b) cPb cÖwµqv 

m¤úbœ nq| gvwbKMÄ Ges Pvw›`bv †_‡Z msM„wnZ cPb cvwb Øviv 20 w`‡b cPb cÖwµqv m¤úbœ nq| K‡›Uªv‡j cPb cÖwµqv 

m¤úbœ n‡Z me‡P‡q †ewk mgq jv‡M| me‡P‡q fv‡jv is‡qi Avuk cvIqv hvq dwi`cyi Ges †K›`ªxq †÷k‡b hvi is †`L‡Z 

D¾¡j µxg| GmGgAvi dvBevi DbœqbKib cixÿ‡b cwijwÿZ n‡q‡Q †h, GmGgAvi dvBevi Dbœq‡bi Rb¨ `yBwU QÎvK 

e¨envi Kiv n‡q‡Q| †cwbwmwjqvg 14 w`‡b, A¨vmcviwRjvm 16 w`‡b Ges Dfq QÎv‡Ki wgkªY 14 w`‡b GmGgAvi Avuk 

cPvq| M‡elYvq †`Lv hvq †h, †cwbwmwjqvg Avuk‡K big K‡i Ges GKKfv‡e A¨vmcviwRjvm †_‡K †h․_fv‡e †cwbwmwjqvg 

I A¨vmcviwRjvm †ekx Kvh©Kix| cvwb ¯̂í GjvKvq cvU cP‡bi Rb¨ we‡RAviAvB A‡Uv cvIqvi wiebvi D™¢veb K‡i‡Q, hv‡Z 

K‡i DbœZ gv‡bi Avuk cvIqv hvq, we‡RAviAvB Ges Kzwgjøv †Kv-Acv‡iwUf mwgwZi KviLvbvq mgwš̂Z M‡elYvi gva¨‡g A‡Uv 

cvIqvi Acv‡i‡UW RyU wiebvi Dbœqb K‡i‡Q| GB Kvh©µgwU 2017 mv‡j iscy‡i Ges Pvw›`bv‡Z Kiv n‡q‡Q| GB bZzb DbœZ 

Òkw³PvwjZ cvU wiebviÓ Gi myweav nj GwU mn‡R e¨envi Kiv hvq, mn‡R ¯’vbvšÍi‡hvM¨ Kg Rbej I Kg mgq jv‡M Ges 

KvwUs gy³ Avuk cvIqv m¤¢e n‡e| GB cixÿb †_‡K †`Lv hvq †h, KvuPv cv‡Ui IRb Ges cvU Qvj c„_KxKi‡bi mgq wewfbœ 

¯’v‡b ZviZg¨ nq| KvuPv cv‡Ui IRb M‡o 1646 †KwR/weNv| m‡e©v”P KvuPv cv‡Ui IRb 1716 †KwR hv isc‡i Ges me©wb¤œ 

1576 †KwR Pvw›`bv‡Z cvIqv hvq| GB cixÿbwU cvU KZ©‡bi ch©šÍ mgq Ges wiebv‡ii mvnv‡h¨ cv‡Ui Qvj c„_KxKi‡bi 

Rb¨ we‡RAviAvB AvÂwjK †K›`ª Pvw›`bv‡Z 2017 mv‡j cwiPvwjZ nq | ec‡bi 80, 90, 100, 110, 120 w`‡b cvU KZ©b 

Kiv nq| 120 w`‡b m‡e©v”P IR‡bi KvuPv cvU (we‡RAviAvB †Zvlv cvU-4  5554 †KwR/weNv) Ges I †Kbvd (we‡RAviAvB 

†Kbvd GBPwm 95, 6202 †KwR/weNv) 100 w`‡b cvIqv hvq Ges Dfq‡ÿ‡ÎB me©wb¤œ IRb cvIqv hvq 80 w`‡b| cvU Mv‡Qi 

eqm e„w×i mv‡_ mv‡_ cv‡Ui Qvjc„_KxKiY `ÿZvI e„w× cvq Ges m‡e©v”P 120 w`‡b fv‡jv djvdj †`q| m‡e©v”P Qvj 

c„_KxKiY `ÿZv †Zvlv cv‡U 404 †KwR wieb/N›Uv Ges †Kbv‡di Rb¨ 606 †KwR wieb/N›Uv| 

 

P) RyU dvwg©s wm‡÷g&m wefvM 

K…wl A_©‣bwZK w`K ch©v‡jvPbv c~e©K 2017 mv‡ji km¨ †g․my‡g gvwbKM‡Äi gvSvwi DuPz Rwg‡Z K…l‡Ki km¨ web¨vm Ò†ev‡iv 

avb - cwZZ - ‡ivcv Avgb avbÓ Pv‡li cwie‡Z© weKí km¨ web¨vm Ò†ev‡iv avb - cvU - ‡ivcv Avgb avbÓ K…lK ch©v‡q cix¶v 

Kiv nq| K…l‡Ki weKí km¨ web¨vmwU‡Z gvV ch©v‡q 38% †ekx MÖm gvwR©b cvIqv wM†qwQj| cUzqvLvjxi gvSvwi DuPz Rwg‡Z 

K…l‡Ki km¨ web¨vm ÒcwZZ - cwZZ - ‡ivcv Avgb avbÓ Pv‡li cwie‡Z© weKí km¨ web¨vm ÒgyM - cvU - ‡ivcv Avgb avbÓ 

K…lK ch©v‡q Ab¨ GKwU cix¶v Kiv nq| cvU Ges †ivcv Avgb avb mdjZvi mwnZ Drcv`b Kiv n‡jI cÖwZKzj 

AvenvIqvRwbZ Kvi‡b gyM dmjwU bó n‡q hvq| †Zvlv cv‡Ui nvjbvMv` Avq e¨‡qi wnmve ch©v‡jvPbvi Rb¨ wewfbœ cvU 
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Drcv`bKvix GjvKv h_v- dwi`cyi, iscyi, †MvcvjMÄ Ges wK‡kviMÄ AÂ‡j 2017 mv‡j cix¶Y ’̄vcb Kiv nq| 

K…lKch©v‡q †Zvlv cvU Pv‡li †¶‡Î cÖwZ †n±‡ii bM` Mo e¨q †gvU e¨‡qi cÖvq 71% wQj hvi cwigvY 65,490 (cqlwÆ 

nvRvi PvikZ beŸB) UvKv gvÎ| AwZwi³ kÖwgK e¨env‡ii Kvi‡Y Ab¨vb¨ wZbwU AÂ‡ji Zyjbvq wK‡kviM‡Ä †n±i cÖwZ ‡gvU 

Li‡Pi cwigvY (1,00,915 UvKv) m‡e©v”P wQj| m¤ú~Y© Li‡Pi Dci wfwË K‡i dwi`cy‡i m‡e©v”P MÖm wiUvb© (†n±i c ÖwZ 

1,21,526 UvKv) Ges Mªm gvwR©b (†n±i cÖwZ 23,487 UvKv) ch©‡e¶Y Kiv hvq| Avq-e¨‡qi AbycvZ dwi`cyi I †MvcvjMÄ 

cÖvq mgvb cvIqv hvq Z_v dwi`cy‡i 1.79 Ges †MvcvjM‡Ä 1.78| Ab¨w`‡K †Kbv‡di nvjbvMv` Avq e¨‡qi wnmve 

ch©v‡jvPbvi Rb¨ †Kbvd Drcv`bKvix GjvKv h_v- kixqZcyi Ges wK‡kviMÄ AÂ‡j cix¶Y ¯’vcb Kiv nq| K…lKch©v‡q 

†Kbv‡di Pv‡li †¶‡Î cÖwZ †n±‡ii bM` Mo e¨q †gvU e¨‡qi cÖvq 73% wQj hvi cwigvY 65,910 (cqlwÆ nvRvi bqkZ 

`k) UvKv gvÎ| m¤ú~Y© Li‡Pi Dci wfwË K‡i kixqZcy‡i m‡e©v”P MÖm wiUvb© (†n±i cÖwZ 1,28,203 UvKv) Ges Mªm gvwR©b 

(†n±i cÖwZ 51,148 UvKv) ch©‡e¶Y Kiv hvq| Avq-e¨‡qi AbycvZ kixqZcy‡i †ekx cvIqv hvq Z_v m¤ú~Y© Li‡Pi wfwË‡Z 

1.66 Ges bM` Li‡Pi wfwË‡Z 2.23| we`¨gvb mewR dm‡ji mv‡_ cv‡Ui Pviv ¯’vbvšÍ‡ii gva¨‡g cvU exR Drcv`‡bi j‡ÿ¨ 

dwi`cyi I gwbivgcy‡i cixÿY ¯’vcb Kivi K_v _vK‡jI cÖwZKzj AvenvIqvRwbZ Kvi‡b gwbivgcy‡i m¤¢e nqwb| GKK 

dmj wn‡m‡e cvU exR, U‡g‡Uv, gwiP Ges †e¸‡bi †n±i cÖwZ h_vµ‡g 980, 43480, 6591 Ges 28665 †KwR djb 

cvIqv hvq| U‡g‡Uv, gwiP Ges †e¸‡bi mv‡_ mv_x dmj wn‡m‡e cvU exR + U‡g‡Uv, cvU exR + gwiP Ges cvU exR + 

†e¸b †n±i cÖwZ h_vµ‡g 227 + 42154, 204 + 6587 Ges 219 + 28254 †KwR djb cvIqv hvq| U‡g‡Uvi mv‡_ mv_x 

dmj wn‡m‡e cvU ex‡Ri m‡e©v”P djb cvIqv hvq Z_v †n±i cÖwZ 227 †KwR| Ab¨w`‡K K…wl A_©‣bwZK w`K ch©v‡jvPbv c~e©K 

dwi`cy‡i gvSvwi DuPz †_‡K DuPz Rwg‡Z cvU exR wfwËK km¨ web¨vm Z_v  K…l‡Ki km¨ web¨vm ÒfzÆv - cvU - ‡ivcv Avgb avbÓ 

Pv‡li cwie‡Z© weKí km¨ web¨vm Ò‡cuqvR - cvU - cvU exR+jvjkvKÓ K…lK ch©v‡q cix¶Y ¯’vcb Kivi K_v _vK‡jI 

cÖwZKzj AvenvIqv I K…l‡Ki mn‡hvwMZvi Afv‡e GUv Kiv m¤¢e nqwb| cÖhyw³ RbwcÖqKiY cªPviYv Kg©m~Pxi AvIZvq bqwU 

c„_K AÂj h_v dwi`cy‡ii dwi`cyi m`i, †evqvjgvix, fv½v  I bMiKv›`v, wK‡kviM‡Äi bv›`vBj, Rvgvjcy‡ii m`i I 

Bmjvgcyi, †kicyi m`i Ges †bÎ‡Kvbv m`‡i AvaywbK cÖhyw³‡Z cvU Drcv`b Ges cvUwfwËK km¨ web¨v‡mi Dci 750 Rb 

K…lK‡K cÖwk¶Y cÖ`vb Kiv nq| GQvov dwi`cy‡ii Zvjgv‡Z I-9897 Ges †RAviI-524 Gi mv‡_ iwe-1 Rv‡Zi 

Drcv`bÿgZv hvPvB welqK gvV w`em cwiPvjbv Kiv nq| D³ Kg©m~Pxi g~j D‡Ïk¨ wQj K…lK‡`i wbR¯ ̂Ae¯’vb †_‡K Zv‡`i 

AbycÖvwYZ Kiv Ges AvaywbK cÖhyw³ I DbœZ RvZ MÖn‡Yi cvkvcvwk cieZx© M‡elYv Kg©m~Px‡Z mnvqZv `vb| K…lK‡`i 

AbycÖvwYZ I bZzb cÖhyw³ MÖn‡Y DrmvwnZ Ki‡Z Ges cieZx© M‡elYv Kvh© Dbœq‡bi j‡¶¨ K…lK‡`i cÖwZwµqv g~j¨vq‡bi 

D‡Ï‡k¨ dwi`cy‡ii cwðg M½ve`©x, gvwbKM‡Äi PigywKgcyi, wK‡kviM‡Äi KwigMÄ Ges MvBevÜvi my›`iM‡Ä RyU wf‡jR I 

RyU e¬‡Ki gva¨‡g cªhyw³ n Í̄všÍ‡ii Kg©m~Px cwiPvjbv Kiv nq| 

 

P) Lvgvi e¨e¯’vcbv kvLv  

we‡RAviAvB D™¢vweZ Rv‡Zi wewfbœ eq‡m KZ©b Kiv n‡j †Kgb djb cvIqv hvq, Dnv Rvbvi Rb¨ GKwU cixÿY gvwbKMÄ 

Ges iscyi †K‡›`ª ¯’vcb Kiv nq| cixÿYwU‡Z 5wU eqm Ges 6wU RvZ AšÍf~©³ Kiv nq| djvd‡j †`Lv hvq †h, M‡o 75 w`b 

eq‡m 1.83 Ub/‡n., 90 w`b eq‡m 2.30 Ub/‡n., 105 w`b eq‡m 2.69 Ub/‡n. Ges 120 w`b eq‡m 2.90 Ub/‡n. djb 

cvIqv hvq| we‡RAviAvB D™¢vweZ †Kbvd Ges we‡`kx  Rv‡Zi †Kbv‡di Zzjbvg~jK cixÿY ¯’vcb Kiv nq| cixÿYwU iscyi 

†K‡› ª̀ Kiv nq| D³ cixÿ‡Y M‡o we‡`kx aygKv-2 Rv‡Zi (2.84 Ub/‡n.) ‡P‡q †`kx GBP we‡RAviAvB †Kbvd-3 Rv‡Z 

†ekx djb (3.81 Ub/‡n.) n‡q‡Q| ‡Kbv‡di AvMvQv e¨e¯’vcbv I Drcv`b e„w×i Rb¨ ‡Kbv‡di mv‡_ ¯^í‡gqv`x kvK RvZxq 

dmj AvšÍ:dmj wn‡m‡e Pvl K‡i GKwU cixÿY gvwbKMÄ †K‡› ª̀ ¯’vcb Kiv nq| AvšÍ:dmj wn‡m‡e jvjkvK. cyBkvK I 

cvUkvK Pvl Kiv nq Ges AvšÍtdmj wUªU‡g›U ¸‡jv‡Z GKevi K‡i I †mvj ‡Kbv‡d ỳBevi wbwo †`qv nq| djvd‡j †`Lv hvq 

†h, AvšÍtdmj wUªU‡g›U ¸‡jvi LER (Land Equivalent Ratio) Ges KEY (Kenaf Equivalent Yield) DfqB 

†mvj †Kbv‡di †P‡q †ewk Ges AvMvQvi msL¨vI A‡cÿvK…Z Kg| ‡Kbvd+jvjkvK+GKevi wbwo wUªU‡g‡›U m‡e©v”P ¯’zj Avq 

(1,36,200 Ub/‡n.) cvIqv †M‡jI m‡e©v”P MÖm gvwR©b (59,390 Ub/‡n.) Ges wewmAvi (1.78) cvIqv †M‡Q †Kbvd+ 

cvUkvK+ 1 evi wbwo wUªU‡g‡›U| Drcv`b, LiP we‡kølY I mvwe©K we‡ePbvq ejv hvq, †Kbvd+ cvUkvK+ 1 evi wbwo 

A‡cÿvK…Z jvfRbK c×wZ| cvU wfwËK 4(Pvi) dmj AšÍfz©³ K‡i GKwU dmjaviv cixÿY gvwbKMÄ †K‡›`ª ¯’vcb Kiv nq| 

cixÿYwU‡Z cvU‡K AšÍf©y³ K‡i mwilv wfwËK 4wU I Avjy wfwËK 4wU, ‡gvU 8(AvU) wU dmjaviv cixÿvg~jK fv‡e ¯’vcb 

Kiv nq| D³ 8 (AvU) wU dmjavivi g‡a¨ 3(wZb)wU dmjaviv †_‡K Avkvbyiæc djvdj cvIqv hvq| dmj aviv wZbwU n‡jvt 

mwilv/Avjy-‡ev‡iv avb-cvU-‡ivcv Avgb, mwilv/Avjy-cvU kvK-cvU-‡ivcvAvgb Ges mwilv/Avjy-gyM-cvU-‡ivcv Avgb| LiP 

we‡kølY I mvwe©K we‡ePbvq mwilv/Avjy-cvU kvK-cvU-‡ivcvAvgb dmjavivwU A‡cÿvK…Z jvfRbK| cvU Pv‡l BDwiqv mv‡ii 

cvZvq cÖ‡qv‡Mi Kvh©KvwiZv wba©vi‡Yi D‡Ï‡k¨ ‡Zvlv cv‡Ui I-72 Rv‡Zi Dci GKwU cixÿY gvwbKMÄ †K‡›`ª ¯’vcb Kiv 

nq| cixÿYwU‡Z BDwiqv mv‡ii 50% wfwËMZ+ 50% Dcwi cÖ‡qvM,  50% wfwËMZ+ 50%`yB wKw Í̄‡Z Dcwi cÖ‡qvM, ỳB 

wKw Í̄‡Z Dcwi cÖ‡qvM, 50% wfwËMZ+ 25% cvZvq cÖ‡qvM+25% Dcwi cÖ‡qvM,  50% wfwËMZ+ 50% `yB wKw Í̄‡Z cvZvq 

cÖ‡qvM Ges Pvi wKw Í̄‡Z cvZvq cÖ‡qvM wUªU‡g›U wn‡m‡e e¨envi Kiv nq| djvd‡j †`Lv hvq, 50% wfwËMZ+ 50% Dcwi 

cÖ‡qvM-G m‡e©v”P djb Ges cvIqv †M‡Q Ges `yB wKw¯Í‡Z Dcwi cÖ‡qvM I 50% wfwËMZ+ 50% `yB wKw Í̄‡Z cvZvq 

cÖ‡qv‡MI m‡šÍvlRbK djb cvIqv †M‡Q|  
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RESEARCH ACHIEVEMENTS 

 

Results ready to be adopted in the farmer’s field or awaiting permission from 

appropriate authority like NSB, plant protection committee etc. 

 

The advance tossa jute breeding line OM1MG1 (BLG) yielded seed 995 kgha
-1

 at 

Manikganj and 1045 kgha
-1

 at Jessore were the highest seed sown on 30 August. 

 

BJRI Deshi Pat-8 (BJC-2197) significantly the highest seed yieldeds 1257.67 kgha
-1

 was 

obtained at Manikganj, 1175.45 kgha
-1

 at Rangpur and 1175.00 kgha
-1

 was obtained at 

Jessore from the spacing 35cm x 12.5cm. 

 

It may be suggested to use the fertilizer dose of NPK and S 100-10-60-20 Kg/ha for the 

cultivation of advanced Mesta line SAMU’93 to obtain higher yield and maximum 

benefit.  

 

For fungicide evaluation, at JAES, Manikganj, after spraying of fungicides, the highest 

total disease incidence (6.60%) was recorded under control treatment whereas the 

lowest total disease incidence (2.10%) was recorded with Chenadrone 50 WP spraying. 

At Kishoreganj Regional Station, after spraying with KB Stin 50 WP, had the highest 

total disease incidence (5.78%) and the lowest total disease incidence was (2.56%). 
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Five new acaricides evaluated for controlling jute yellow mite in the field and found 

effective giving more than 88.82% reduction of infestation. Sixteen new insecticides 

were tested against jute hairy caterpillar in the field and were found effective for 

controlling jute hairy caterpillar giving more than 83.33% reduction of infestation.  

 

Promising or outstanding results of practical importance which are being tested at 

several locations for validity. 

Advanced line C-12221 performed better (12.70 g/plant) in respect of dry fiber yield 

under salt stress over six coastal regions. This year, seeds of the advanced line will be 

sent to SCA for DUS test. Three potential breeding lines namely, BJC-5002, BJC-5050 

and BJC-5105 were tested for higher yield and adaptability under different agro-

ecological zones in 2017. Pooled mean over stations exhibited that the breeding line 

BJC-5002 out yielded (2.83 t ha
-1

) and (3.59 t ha
-1

) compared to control (2.46 t ha
-1

) and 

(3.17 t ha
-1

) when harvested 100 and 120 DAS, respectively. An advanced line O-043-7-9 

(full green plant with deep green narrow lanceolate leaf with wavy leaf margin) 

derived from the cross between Indian variety JRO-524 and early maturing genotype 

A-1749 was evaluated both at stations and farmer’s field. The line performed better 

than both the control varieties O-9897 and JRO-524 at all regional stations. Five 

promising lines of mesta namely L-30 (SM-1), L-5836 (SM-2), L-5837 (SM-3), L-5880 (SM-

4) and S-5703 (SM-5) were evaluated at different locations for yield and other 

desirable traits. All the tested lines gave higher yield than the control variety HS-24. In 

terms of yield and yield contributing characters, S-5703 (SM-5) can be treated as the 

best line. Moreover, one vegetable mesta line viz. L-911 (ME-4) was isolated with 

higher amount of delicious smooth leaves (38.71 g plant
-1

) and fleshy calyces (4.57 g 

fruit
-1

) for juice, jam and jelly purposes.  

 

There were resulted potential microbes for retting the jute and allied fibre crop under the 

experiment ‘Collection, isolation and properties analysis of microbes from various natural 

sources’. The efficiency of evolved microbes can be arranged on its retting performance 

in the order of Aspergillus tererus, Macrophomina phaseoli >Aspergillus niger, 

Sclerotium sp., Aspergillus flavus, Aspergillus sozae> Penecillium sp.. Aspergillus tererus 

and Macrophomina phaseoli proved as very good retter. The organisms Mucor sp., 

Rhizopus sp. and Curvularia sp. isolated from bread, meat extract and rotten banana 

were found non-retter.  

 

Alternative pattern Boro rice - Jute - T.Aman was tested agro-economically against 

farmers’ pattern Boro rice – Fallow - T.Aman in the medium high land of Manikganj in 

2 consecutive cropping seasons. Pattern basis total gross margin was found 38% 

higher under FA pattern compare to F pattern.  

 

Jute containing four crops cropping pattern could be successfully grown in a sequence 

in three cropping patterns eg., Mustard/Potato-Mungbean -Jute –T. aman rice (6.17tha
-

1
), Mustard/Potato-Boro-Jute –T. aman rice (5.49 t/ha) and Mustard/Potato-Pat shak –

Jute-T. amanrice (6.10 t/ha) . Based on overall yield performance and economic benefit, 

Mustard/Potato-Pat shak -Jute –T. aman rice performed better than others. 

 

  

঩যীযণ স্থা঩জনয জন্য জবভ বতযী ঩াজটয ভাঠ ঩যীযণ 
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M‡elYvi AR©bmgyn : 

K…l‡Ki gv‡V e¨envi Dc‡hvMx A_ev h_vh_ KZ„c‡ÿi (RvZxq exR †evW©, c øv›U cÖ‡UKkb KwgwU BZ¨vw`) Aby‡gv`‡bi Rb¨ 

A‡cÿgvb djvdj  

bvex cvU exR Drcv`‡bi Rb¨ ‡Zvlv cv‡Ui AMÖeZ©x mvwi IGg1GgwR1 (BLG) ec‡bi mwVK mgq wba©viY cixÿvi djvd‡j 

‡`Lv hvq, 30 AvMó ecb Ki‡j BLG Ab¨vb¨ ecb mg‡qi mv‡_ h_v_© e¨eavbmn gvwbKM‡Ä 995 ‡KwR/‡n±i Ges h‡kv‡i 

1045 ‡KwR/‡n±i exR cvIqv hvq|   

bvex cvU exR Drcv`b †g․my‡g we‡RAviAvB ‡`kx cvU 8 (we‡Rwm-2197) ec‡bi mwVK ~̀iZ¡ wbiæcY Gi cixÿvi djvd‡j 

†`Lv hvq, ex‡Ri djb wewfbœ `~iZ¡ Øviv h_v_©Zvmn cÖfve we¯Ívi K‡i Ab¨vb¨ ~̀i‡Z¡i Zzjbvq Ò35‡mwg×12.5‡mwgÓ ~̀i‡Z¡ 

m‡e©v”P djb gvwbKM‡Ä 1257.67 ‡KwR/‡n±i, iscy‡i 1175.45 ‡KwR/‡n±i Ges h‡kv‡i 1175 †KwR/‡n±i exR Drcbœ 

nq| 

†g¯Ívi GKwU cÖRbb mvwi mvgy-93 Gi Drcv`‡bi Rb¨ mv‡ii gvÎv wba©vi‡bi cixÿY cwiPvjbv Kiv nq| †n±i cÖwZ 

bvB‡Uªv‡Rb 100 †KwR, dmdivm 10 †KwR, cUvk 60 †KwR Ges mvjdvi 20 †KwR cÖ‡qv‡Mi d‡j mvgy-93  Gi m‡e©v”P djb 

Avuk (3.11 Ub/‡n±i) Ges cvU KvwV (7.23 Ub/‡n±i) cvIhv wM‡q‡Q| 

 

cv‡Ui K…wl cix¶v †K› ª̀, gvwbKM‡Ä QÎvKbvkK wPbv‡Wªvb 50 WweøIwc cÖ‡qv‡Mi c‡i m‡ev©”P †ivM msµgb wQj 6.60% Ges 

me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 2.10%| wK‡kviMÄ AvÂwjK †K‡›`ª QÎvKbvkK †Kwew÷b 50 WweøIwc cÖ‡qv‡Mi c‡i m‡ev©”P †ivM 

msµgb wQj 5.78% Ges me©wb¤œ †ivM msµgb wQj 2.56%| 

cvuPwU bZzb gvKobvkK Aim Zox 10 EC, Flame 38WDG, Abatin 1.8EC, Uniaba 1.8EC Ges Guardian 
40WDG gv‡V cixÿv K‡i me¸‡jvB njy` gvKo `g‡bi Rb¨ fv‡jv cvIqv †M‡Q K…l‡Ki e¨env‡ii Rb¨ wcUv‡Ki 

Aby‡gv`‡bi mycvwik Kiv n‡q‡Q| ‡lvjwU bZzb KxUbvkK Plato 78.9 EC, Jumka 70 WDG, Keyazate 40WDG, 
KB Lam 2.5EC, Hasna 2.5EC, Gago 20EC, Arex 40WDG, Aceto 40WDG, Dura 20WDG, Dinote 
20, Nuevo 20SG, Lamtech 2.5EC, SB-Dianon 10G, Fair Kill 10EC, Acclaim 5SG Ges Key 70WG 
gv‡V cixÿv K‡i me¸‡jvB weQv †cvKv `g‡Yi Rb¨ fv‡jv cvIqv †M‡Q Ges K…l‡Ki e¨env‡ii Rb¨ wcUv‡Ki Aby‡gv`‡bi 

mycvwik Kiv n‡q‡Q| 

 

wewfbœ AÂ‡j m¤úªmviY cixÿvq DËxY© Ges e¨envwiK fv‡e ¸iæZ¡c~Y© m¤¢vebvgq djvdj 

 

Avu‡ki djb we‡ePbvq, †`‡ki 6wU DcKzjxq jeYv³ GjvKvq †`kx cv‡Ui AMÖeZ©x jvBb wm-12221 (12.70 MÖvg/MvQ) 

Zzj¨RvZ (2.46 Ub/‡nt) †_‡K fvj djb w`‡q‡Q|  G eQi  DUS cixÿvi Rb¨ D³ jvB‡bi exR, exR cÖZ¨qb G‡RwÝ 

(SCA), MvRxcyi †cÖiY Kiv n‡e| we‡RAviAvB Gi wewfbœ M‡elYv †K‡› ª̀ 2017 mv‡j D”P djb Ges Awf‡hvRb ÿgZv 

cixÿvi Rb¨ †`kx cv‡Ui wZbwU Kvh©Kix cÖRbb mvwi h_vt we‡Rwm-5002, we‡Rwm-5050 Ges we‡Rwm-5105 cixÿv Kiv 

n‡qwQj| D³ cÖRbb mvwi¸wji g‡a¨ cÖRbb mvwi we‡Rwm-5002 Zzj¨RvZ †_‡K fvj djb w`‡q‡Q (2.83 Ub/‡nt) Ges 

(3.59 Ub/‡nt) Zzj¨RvZ (2.46 Ub/‡nt) Ges (3.17 Ub/‡nt) h_vµ‡g ec‡bi 100 Ges 120 ci dmj KZ©b K‡i| GKwU 

AMÖeZ©x mvwi O-0-43-7-9 (MvQ m¤ú~Y© meyR, cvZv Mvp meyR, wPKb ejøgvvK…wZ, cvZvi cÖvšÍ †XD †Ljv‡bv) hv fviZxq RvZ 

JRO-524Gi mv‡_ AvMvg cwic° †R‡bvUvBc A-1749 Gi msKivq‡bi d‡j D™¢vweZ n‡q‡Q| GB AMÖeZ©x mvwiwU‡K wewfbœ 

†÷k‡b ecb Kiv n‡qwQj| AwaKvsk †÷k‡b Zyj¨ RvZ O-9897 I JRO-524 A‡cÿv fvj djb cvIqv wM‡q‡Q| ‡g Í̄vi 

5wU m¤¢vebvgq mvwi h_v L-30 (SM-1), L-5836 (SM-2), L-5837(SM-3), L-5880 (SM-4) Ges S-5703 
(SM-5) Gi AvÂwjK djb cixÿv Kiv n‡qwQj| mvwimg~‡ni meKqwU Z~j¨RvZ GBPGm-24 A‡cÿv AwaK djb w`‡q‡Q| 

G‡`i g‡a¨ S-5703 (SM-5) mvwiwU dj‡bi we‡ePbvq me‡P‡q fvj| AvÂwjK djb cixÿvi (RYT) gva¨‡g AwaK my¯^vay 

gm„b cvZv Ges Rym, R¨vg I †Rjx •Zixi D‡Ï‡k¨ e¨eüZ gvsmj e„wZ mg„&× me&wR †g¯Ívi PviwU mvwi h_v-200M (ME-1),  
L-90(ME-2),  L-339 (ME-3) Ges L-911 (ME-4) ‡K we‡RAviAvB ‡g Í̄v-2 (VM-1) Gi mv‡_ Zzjbv K‡i 

gyj¨vqb Kiv n‡q‡Q| G‡`i g‡a¨ L-911 mvwiwU MvQ cÖwZ me©vwaK msL¨K cvZv (17.27wU) I dj (22.68wU), d‡ji IRb 

(9.41 MÖvg/dj) Ges dj cªwZ me©vwaK IR‡bi  (4.57MÖvg) gvsmj e„wZi djb w`‡q‡Q| 
 

 

wewfbœ cÖvK…wZK Drm †_‡K AbyRxe msMÖn, Avjv`v Kiv Ges Zv‡`i ¸bv¸b hvPvB Kivi cixÿ‡Y †`Lv hvq †h, cvU I cvU 

RvZxq Avuk dm‡jb cP‡b Kvh©Kix AbyRxe cvIqv wM‡q‡Q| cPb `ÿZvi wfwË‡Z mswkøó AbyRxe¸‡jv‡K µgvš̂‡q mvRv‡bv 

n‡q‡Q h_v: Aspergillus tererus, Macrophomina phaseoli>Aspergillus niger, Sclerotium sp., 

Aspergillus flavus, Aspergillus sozae>Penecillium sp. GB µ‡g mvRv‡bv n‡q‡Q| iæwU, gvsm Ges cuPv Kjv 

†_‡K Avjv`v Kiv AbyRxemg~n Mucor sp., Rhizopus sp. Ges Curvularia sp. AcPbkxj AbyRxe wn‡m‡e wPwýZ Kiv 

n‡q‡Q|   

 

K…wl A_©bxwZ ch©v‡jvPbv c~e©K gvwbKMÄ AÂ‡ji gvSvwi DuPz Rwg‡Z ci ci ỳBwU km¨ †g․my‡g K…l‡Ki wbR¯ ̂km¨ web¨vm 

Ò†ev‡iv avb - cwZZ - †ivcv Avgb avbÓ-Gi cwie‡Z© weKí km¨ web¨vm Ò†ev‡iv avb - cvU - ‡ivcv Avgb avbÓ cix¶v Kiv 

nq| K…l‡Ki wbR¯̂ km¨ web¨v‡mi Zzjbvq weKí km¨ web¨v‡m 38% †ekx MÖm gvwR©b cvIqv hvq|  
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cvU‡K Pvi dmwj km¨µ‡g AšÍifz³ K‡i mdjfv‡e Pvlvev` Kiv hvq| †hgbt mwilv/Avjy-gyMweb-cvU-‡ivcvgb avb (djb 

6.17 Ub/‡n±i)| mvwe©K djb I A_©‣bwZK Dc‡hvMxZv we‡ePbvq mwilv/Avjy-‡ev‡iv avb-cvU-‡ivcvgb avb (djb 5.49 

Ub/‡n±i) km¨µgwU me‡P‡q jvfRbK| 

 

 

  

 

       স্টঘত্র-1: 2018-19 ফছজয বফজজআযআই কর্তিক উদ্ভাস্টফত দতালা ঩াদটয াঅকাভ ওতচনদমাগ্য উচ্চ পরন঱ীর চাত বফজজআযআই মতালা ঩াট-8  

 

কৃস্টল কদফলণা ঳াংক্রান্ত ওাম চক্রভ ঑ া঄চচন (২০১8-১9)  

 

 কৃস্টল কদফলণায স্টফস্টবন্ন স্টফবাদক ঩াদটয চাভ চপ্লাচভ ওযাদযোযাাআদচ঱ন, চাত উন্ন৞ন, ফারাাআ ব্যফস্থা঩না, কৃস্টলতাস্টিও 

ব্যফস্থা঩না, ঳ায ব্যফস্থা঩না, ঩াট স্টবস্টিও ঱স্য ঩ম চা৞ উদ্ভাফন, উন্নত ঩ঘন ঩িস্টত াআতযাস্টদ স্টফলদ৞ দভাট 111টি কদফলণা 

঩যীক্ষণ ফাস্তফা৞ন ওযা ঴দ৞দঙ। 

 দতালা ঩াদটয এওটি া঄িফতী রাাআন (যস্টফ-1) চাতী৞ ফীচ দফাড চ ওতৃচও চাত স্ট঴঳াদফ  স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা ঩াট-8 নাদভ 

ঙাড়ওযণ ওযা ঴দ৞দঙ।  
 

  ঩াট, দওনাপ ঑ দভস্তায 90টি চাভ চপ্লাচদভয ঘাস্টযস্টত্রও গুণাগুণ মূল্যা৞ন ওযা ঴দ৞দঙ, মায ভদধ্য দদ঱ী঩াদটয ৩টি এদক্স঱ন 

(৬৬৮, ৭৮৫ এফাং ৮৫৭), দতালা঩াদটয ৪টি এদক্স঱ন (২১১৩, ২০৭৮, ২০৩৭ এফাং ২০৩৪), দওনাদপয ৩টি এদক্স঱ন (৪১১৮, 

৪৭৮৬ এফাং ৪৪২৫) এফাং দভস্তায ৩টি এদক্স঱ন (২৭৩৯, ৩১১০ এফাং ১৮৮৯) আঁ঱ উৎ঩াদন তফস্ট঱দষ্টয াঅদরাদও া঄দ঩ক্ষাকৃত 

বার পরাপর প্রদ঱ চন ওদয। এাআ চাভ চপ্লাচভগুদরাদও উন্নত চাত উদ্ভাফদন ব্যফ঴ায ওযা মাদফ।  
 

 স্টচন ব্যাাংদও ঳াংযস্টক্ষত চাভ চপ্লাচভগুদরা ঴দত কত ফঙয 500টি চাভ চপ্লাচদভয ফীচ ফধ চন ওদয স্টচন ব্যাাংদও ঳াংযক্ষণ ওযা 

঴দ৞দঙ, মা ঩যফতীদত মূল্যা৞ন ওাদচ ব্যফ঴ায ওযা ঴দফ। 
, 

 ঩াদটয 22টি চাভ চপ্লাচদভয ভস্টরকুরায ঘস্টযত্রা৞ন (Molecular characterization) ওযা ঴দ৞দঙ। 

 দদ঱ী, দতালা ঑ দওনাদপয স্টফস্টবন্ন চাদতয দভাট 1700 দওস্টচ প্রচনন ফীচ উৎ঩াদন ওযা ঴দ৞দঙ মায ভধ্য দথদও ঘাস্ট঴দা 

া঄নুমা৞ী স্টফএস্টডস্ট঳ ঑ া঄ন্যান্য প্রাইজবট প্রবতষ্ঠানজক মভাট 657.29 দওস্টচ ঳যফযা঴ ওযা ঴দ৞দঙ। তাঙাড়া, প্রচনন ফীচ 

উৎ঩াদদনয রদক্ষয 74.40 দওস্টচ স্টনউস্টি৞া঳ ফীচ উৎ঩াদন ওযা ঴দ৞দঙ। 
, 

 দদ঱ী ঩াদটয ৪টি, দতালা ঩াদটয ২টি এফাং দওনাদপয ৩টি accession ওাি ঩ঘা ( Stem rot)দযাদকয দক্ষদত্র ভধ্যভ 

ভাত্রায প্রস্টতদযাধী স্ট঴দ঳দফ ঩া঑৞া দকদঙ মা ঩যফতীদত দ঩ি দযস্টচদিন্ট চাত উদ্ভাফদন ব্যফ঴ায ওযা ঴দফ।  

 চূড়ান্ত ভাঠ ঩যীক্ষদণয ভাধ্যদভ ১১টি নতুন ঙত্রাওনা঱ও ওাম চওযী স্ট঴঳াদফ বাদরা ঩া঑৞া দকদঙ এফাং কৃলদওয ব্যফ঴াদযয চন্য 

সু঩াস্টয঱ ওযা ঴দ৞দঙ। 

 স্টফস্টবন্ন প্রাকৃস্টতও উৎ঳ দথদও ঩াট ঩ঘদনয চন্য া঄নুচীফ ঳াংি঴ ( Isolation) ওযা ঴দ৞দঙ এফাং তাদদয ঩াট ঩ঘন গুনাগুন 

স্টনণ চ৞ওযণ ওাম চক্রভ ঘরদঙ।  

 ঩াস্টন স্বল্প এরাওা৞ ঩াদটয স্টযফস্টনাং ওযায চন্য ‘া঄দটা-জুট ঩া঑৞ায স্টযফনায’ উদ্ভাফন ওযা ঴দ৞দঙ এফাং এয াঅধুস্টনওা৞ন 

ওাম চক্রভ ঘরভান াঅদঙ। 

 া঄স্টত া঄ল্প ঳ভদ৞ ঩াট প঳র ওতচদনয চন্য ‘স্টফদচাঅযাঅাআ ভাস্টিপাাং঱ন জুট ঴াদব চিায’ উদ্ভাফন ওযা ঴দ৞দঙ। 

 স্বল্প ঩াস্টন এরাওা৞ ঩াদটয স্টযফন দযটিাং প্রমৄস্টি ঳ম্পদওচ কৃলও ঩ম চাদ৞ প্রস্ট঱ক্ষণ ওাম চক্রভ ঳ম্পন্ন ওযা ঴দ৞দঙ।  

 ঳াযা দদদ঱ 05 টি জুট ব্লও এফাং ০4 টি জুট স্টবদরচ এয ভাধ্যদভ নতুন উদ্ভাস্টফত স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা ঩াট-৭ চাত এয ভাঠ 

঩ম চাদ৞ উৎ঩াদন঱ীরতা এফাং কৃলও ঩ম চাদ৞ ঩স্টযস্টঘস্টত এফাং ঳ম্প্র঳াযদণয চন্য ওাম চক্রভ ঩স্টযঘারনা ওযা ঴দ৞দঙ।  
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 স্টফদচাঅযাঅাআ ওতৃচও উদ্ভাস্টফত ঩াট ঑ ঳ভচাতী৞ আঁ঱ প঳দরয নতুন চাত঳মূ঴দও ভাঠ ঩ম চাদ৞ কৃলওদদয ওাদঙ চনস্টপ্র৞ 

ওদয দতারায চন্য দদদ঱য স্টফস্টবন্ন স্থাদন া঄ফস্টস্থত স্টফদচাঅযাঅাআ এয াঅঞ্চস্টরও ঑ উ঩-দওদন্দ্রয ভাধ্যদভ ১১৯৫টি প্রদ঱ চনী প্লট 

স্থা঩ন ওযা ঴দ৞দঙ। 

 স্টফস্টবন্ন াঅঞ্চস্টরও/উ঩দওদন্দ্রয ভাধ্যদভ ১২.০০ টন ভান দখাস্টলত ফীচ (টিএরএ঳) উৎ঩াদন ওযা ঴দ৞দঙ। 
 

ছক-3: প঳র উৎ঩াদন বফলয়ক তথ্য *  

 

ক্রোঃ নং প঳জরয নাভ 2018-19 অথ িফছজয ঩াট আফাজদয জবভ 2018-19 অথ িফছজয ঩াট উৎ঩াদন ভন্তব্য 

1 ঩াট 6.50 রয ম঴ক্টয 74.39 রয মফর - 
 

* উৎ঳োঃ ভবনটবযং ম঳র, কৃবল ঳ম্প্র঳াযণ অবধদপ্তয, খাভাযফাবড়, ঢাকা। 

 

ACTIVITY AND ACHIVEMENT OF AGRICULTURAL RESEARCH ON JUTE 

  

 Research Division  Area of Research  

A.  Agricultural Research Jute 

1. Breeding Division  Variety development, maintenance varietal purity, nucleus seed 

production.   

2. Genetic Resources and seed 

Division  

Collection, characterization and documentation of germplase, 

gene bank management, breeder’s seed production and 

distribution and biotechnological research   

3. Agronomy Division Crop, Soil, Physiology and environment management.  

4. Past Management Division  Insect-pest management of jute, kenaf and mesta. 

5. Fibre quality improvement 

Division  

Improvement of fiber quality, location specific retting of jute, 

kenaf and mesta.  

6. Jute Farming Systems 

Research Division  

Jute Farming Systems, jute based cropping patterns, on-farm 

adaptive research and technology transfer of agriculture Wing.  

7. Farm Management Unit Region specific agricultural research, suitability test of evolved 

technologies and transfer of agricultural technologies.  

 

Variety Development  

So far, BJRI along with earlier scientists engaged in jute agricultural research since 

1904 has development and released 49 high yielding varieties of jute and allied fibre 

crops. Out of these, 22 varieties, 9 of Corchorus capsularis (White), 6 of Corchorus 

Olitorius (Tossa), 4 of Hibiscus cannabinus (Kenaf) & of Hibiscus sabdariffa (Mesta) are 

now recommended for commercial cultivation.  

 

White Jute (Corchorus capsularis L.) 

Sl. 

No. 

Name of variety  Year of release 

01. CVL-1 1977 

02. CVE-3 1977 

03. CC-45 1979 

04. BJRI Deshi pat-5 (BJC-7370) 1995 

05. BJRI Deshi pat-6 (BJC-83) 1995 

06. BJRI Deshi pat-7 (BJC-2142) 2008 

07. BJRI Deshi pat-8 (BJC-2197) 2013 

08. BJRI Deshi patshak-1(BJC-390) 2014 

09. BJRI Deshi pat-8 (BJC-5003) 2017 

 

Tossa Jute (Corchorus Olitorius L.) 

Sl. 

No. 

Name of variety  Year of release 

01. O-9897 1987 

02. OM-1 1995 

03. BJRI Tossa pat-4 (O-72) 2002 

04. BJRI Tossa pat-5 (Lal 

tossa) 

2008 

05. BJRI Tossa pat-6 (O-3820) 2013 

06. BJRI Tossa pat-7 (MG-1) 2017 
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Kenaf (Hibiscus cannabinus L.) 

01. HC-2 1977 

02. HC-95 1995 

03. BJRI Kenaf-3 (Bot Kenaf) 2010 

04. BJRI Kenaf-4 (KE-3) 2016 

 

Mesta (Hibiscus sabdariffa L.) 

01. HS-24 1977 

02. BJRI Mesta-2 (VM-1) 2010 

03. BJRI Mesta-3 (SAMU-93) 2017 

   

 

List of jute Agricultural Technologies of BJRI 

 

Research areas  No. of 

technologies 

Crop Management, Soil Science and 

Crop Physiology 

58 

Insect and Disease Management  31 

Retting and Post Harvest 

Technology  

22 

Farming System Research   26 

Seed Production and Research  13 

Total 150 

        

 

 

  

স্টঘত্র-2: 201৭-1৮ ফছজয বফজজআযআই কর্তিক উদ্ভাবফত জাত 

বফজজআযআই মতালা ঩াট-৭ 

স্টঘত্র-3: 201৭-1৮ ফছজয বফজজআযআই কর্তিক উদ্ভাবফত জাত 

বফজজআযআই মদ঱ী ঩াট-৯ 
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স্টঘত্র-4: 201৭-1৮ ফছজয বফজজআযআই কর্তিক উদ্ভাবফত জাত 

বফজজআযআই মকনাপ-৪ 

স্টঘত্র-5: 201৭-1৮ ফছজয বফজজআযআই কর্তিক উদ্ভাবফত জাত 

বফজজআযআই মভস্তা-৩ 

 

  

স্টঘত্র-6: ঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয কৃস্টল প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ঑ 

঴স্তান্তয প্রওদল্পয াঅ঑তা৞ উদ্ভাবফত উচ্চ রফণািমৄি (১৪ 

dS/m) চস্টভদত ঘালাফাদদমাগ্য রফণািতা ঳স্ট঴ষ্ণু প্রচনন 

রাাআন (স্ট঳-12221) 

স্টঘত্র-7: ঩াদটয স্টযফস্টনাং ওযায চন্য Auto Jute Power 

Ribboner 

 

 

ওাস্টযকযী কদফলণা ঳াংক্রান্ত ওাম চক্রভ ঑ া঄চচন (২০১8-১9)  

TECHNOLOGICAL/INDUSTRIAL RESEARCH    

The Technology Wing of BJRI is endeavoring for new and diversified uses of jute alone 

or in admixture/blending with other natural and synthetic fibres. The objectives of 

technological research are: 

 

i. To undertake scientific and technological research on jute fibre and products.  

ii. To improve conventional jute products.  
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iii. To evolve new and diversified end uses of jute for increasing export potentiality.  

iv. To provide technological support to jute textile industries in up-dating their 

manufacturing process and to adopt technologies for new jute products.   

v. To provide information to the breeders for breeding quality jute fibre to feed 

backs the jute industries by growing jute with desired textile properties.  

vi. To cater the global consciousness of green environment with jute. 

 
Technological Area of Research on jute 

 Area Research 

1. Textile Physics 

Division  

Development and quality assessment of jute and allied fibre, testing of 

different parameters of fibre, yarn, and fabric.  

2. Chemistry Division  Chemical modification and development of non- traditional products for 

diversified uses, dyeing, printing and finishing.  

3. Mechanical 

Processing Division  

Development and modification of industrial machinery and equipment for 

jute and jute products, spinning, weaving, blending and production of 

diversified jute products.    

4. Pilot Plant and 

Processing Division  

Chemical processing (using dyeing, printing and finishing method) Pilot 

scale production of jute and allied fibre products for adoption in industrial 

level, transfer of industrial technologies.  

 
Executive Summary 2018-19 
 

The research activities of Technology Wing were being designed with an effort to 

increase the use of diversified jute products, to fabricate different jute goods by using 

minimum input with maximum quality and to determine the optimum processing 

parameters for reduction of production cost of jute products. The scientists of 

Technology Wing are sincerely engaged in research work to achieve the targets 

through different programme areas. 

 

However, some potential findings of four divisions (namely Textile Physics Division, 

Chemistry Division, Mechanical Processing Division and Pilot Plant and Processing 

Division) and Microbiology and Biochemistry Departments are presented below: 

 

Textile Physics Division 
 

Different experimental samples were exposed in Xeno-test machine for 5, 15, 30 and 

60 hours along with eight dyed wool standard. The light fastness was assessed by 

standard procedure. It was observed that the colour change increases with the 

increase of exposure time. The light fastness of Jute-cotton blended fabric (green) is 

comparatively better than those of other dyed and printed fabrics.  

 

Two types of jute-cotton blended yarn were evaluated. From the investigation it  was 

observed that producing of coarser yarn count comprising of jute –cotton blended 

yarn was suitable than that of finer yarn count.  

 

Comparative study was done between three types of manufactured composites. From 

the study it was found that three layers reinforced composite were better than that of 

composite fabricated with two layers.  

 

Comparative study was also done between the mechanical properties of woven and 

nonwoven fabric reinforced composites. It is observed that tensile strength, flexural 

strength and tensile modulus values of composites fabricated with woven fabrics are 

higher than that of composites fabricated with nonwoven fabrics. 

 

Two tossa varieties namely O-9897 and O-72 and two white varieties namely CVL-1 

and BJC-2197 were examined. In case of tossa samples, both were found almost same 

in respect of their attained physico-mechanical properties. But O-9897 was found 
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slightly better than O-72. Two white samples, CVL-1 and BJC-2197 have shown almost 

same characteristics for three parameters (such as bundle strength, fineness, lustre) 

except whiteness. 

 

Electrical resistance of jute fabrics has been measured through the digital impedance 

meter. Effect of input voltage, guage length and type of fabric has been studied and 

analyzed. Experimental results indicated that electrical resistance of woven and 

nonwoven jute fabric decreases with the increase of input voltage and increases with 

the increase in gauge length. It is also observed that the electrical resistance varies 

with the type of jute fabrics used. 

 

Low temperature plasma treatment on raw jute was studied in order to see the 

changes of various electrical properties of plasma treated jute with raw jute fibre. It is 

revealed that the values of dielectric constant are almost constant in the low 

frequency region and above this frequency it falls gradually with the increase of 

frequency. 

 

Chemistry Division 
 

Biodegradable cellulose acetate is being prepared by esterification according to 

systematic way with different jute samples. The expected output of this project is to 

produce biodegradable water repellent plastic sheet from jute sample for diversified 

textile uses. It is required to combine cellulose acetate with a plasticizer to form a beat 

softened natural biodegradable plastic materials. In this context polyethylene glycol-

6000 (PEG-6000) has been taken as a plasticizer for the production of suitable plastic 

sheets by using cellulose acetate from jute samples in the last year. In view to 

avoid/minimize the chemical involvement/consumption, an attempt has taken this year 

to prepare nanocellulose instead of cellulose acetate. Basically mechanical operation 

is remarkable implementation for the production of valuable biodegradable 

nanocellulose. It is very incredible for its super flexible properties as a screen in 

diversified sophisticated uses.   The research work is going on. 

 

For diversified textile uses, jute fibre is blended with banana fibre which is collected 

from the different rural area of our country for chemical analysis. The percentage of 

alpha cellulose of banana fibre may be considered as good quality fibre having 59.75% 

of cellulose content which is comparable with jute fibre. In this contest, chemical 

analysis of banana fibre have been completed which will be additional advantage for 

the diversified uses of jute fibre. 

 

Due to increasing environmental awareness, significant improvement in the 

development of natural fibre composites has been highlighted. To develop light weight 

and sophisticated jute composite material which is used as acoustic panel in ceiling, 

walls, insulation system and various other purposes are trying to achieve the expected 

results.             

 

Jute based polymer composites were prepared by jute fiber (hessian cloth) reinforced 

unsaturated polyester (USP) resin along with additives and initiator by the simple 

hand lay-up technique at room temperature (25°C). Jute fiber content in the 

composites is optimized with the extent of mechanical properties, and composites with 

40% jute show higher mechanical properties compared to untreated jute based 

composites. Jute (jute based composite) is an ideal material for roofing and wall 

cladding. The main application of these sheets in Bangladesh is the covering of 

industrial buildings, residential houses, bungalows, commercial buildings and godown 

sheds. These sheets could be used for hut making in coastal area because of their 

saline resistant property. Jute may last long at least 100 years with normal conditions 

provided fixing accessories match with the quality of the sheets.  

 

Jute fabrics are used for proper/suitable application for diversified textile uses. It is 

very much required to treat with some water proofing agent for effective 
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performance of fire retardant properties. So, the fabric was treated was waterproof 

then flameproof. Jute Hessian was treated with two types of waterproof chemicals 

such as Ramasit KGT, new chemical. Flameproof solution of effective fire retardant 

chemicals such as Ammonium Di Hydrogen Phosphate with some suitable additives 

were prepared in the padding bath and padded sample were cured in at 130
0
C 

temperature for two minutes. It was found that the treatment could provide the 

desirable flame resistant property. 

 

Literatures on pulping processes for non-wood fibrous materials were reviewed. An 

experiment on pulping of jute fiber was done by using alkaline sulphite cooking 

procedure at different alkaline sulphite charge. It was found that the increases of 

chemical concentration to the mixture, getting comparatively better quality of pulp. 

 

Jute fabrics were bleached, softened, mordanted and dyed with Bixa orellana dye 

powder. Natural dyes and jute fibre both are ecofriendly. Bixa orellana contains 

carotenoid pigments. In the present work, an attempt has been made to dye jute fabric 

with the natural dye extracted from seeds of Bixa orellana due to its characteristics of 

natural product, non-toxic, high colouring strength and wide range of colours. The 

seeds were collected from BJRI campus. Aqueous extracts of Bixa orellana seeds yield 

orange shade with moderate wash fastness value (3) on bleached jute fabrics (control 

sample). From the observations, it can be concluded that the wash fastness properties 

of the mordanted samples were improved compared with the control sample. Of the 

three dyeing methods studied, post-mordanting with alum quantity of 2% gave orange 

shade fabrics, as well as good wash fastness value (4-5). 

 

The jute-cotton union fabric was firstly dyed with 3 % hot brand reactive dye. This 

dyed sample was then washed with pumice stone, NaOH and Bixa orellana extracts or 

in combination of one or more of the stated agents. Finally all samples were again 

washed with soap and sodium carbonate. As a result, special color shades were 

observed on the washed union fabric. So fabric topping with different color can give 

superior wash look properties. 

 

Microbiology and Biochemistry Department 
 

Gram positive and Gram negative test of thirty four (34) bacterial strains have been 

studied. Twenty (20) strains have been identified up to genus by biochemical tests. 

Among them eight (08) bacterial strains have been identified as Bacillus spp., three 

(03) identified as Pseudomonas spp., three (03) as Staphylococcus spp., two (02) as 

Corynebacterium spp., two (02) as Enterobacter spp., one (01) as Micrococcus sp. and 

one (01) identified as Klebsiella sp. Optimum pH, temperature, substrate concentration 

and incubation period for cellulase, xylanase and pectinase activity have been 

determined. Optimum pH for cellulase was 6.0, for xylanase was 7.5 and pectinase was 

7.5 also. Optimum temperature for cellulase was 45-50° C, for xylanase was 55°C and 

for pectinase was 45°C. Optimum substrate concentration for Cellulase was found 7%, 

for xylanase 7% and for pectinase 5%. Optimum incubation period for enzyme 

substrate reaction mixture was found 30 minute for cellulase, 15 minutes for xylanase 

and 20 to 25 minutes for pectinase. 

 

Some promising fungi Aspergillus terreus, Phanerochaete chrysosporium, 

Thermoascus aurantiacus and Trichoderma reesei have been cultured and preserved 

for one year in glycerol. 

 

Physical properties such as TPI, fineness, brightness and tensile strength of machine 

extracted fibre have been measured and compared these properties with retting fibre. 

TPI of machine extracted fibre 30, fineness of the machine extracted fibre was 35µm, 

and brightness of the machine extracted fibres was around 33%. Strength of the 

machine extracted fibre has been found 31gm/tex. In comparison machine extracted 

O-9897 fibre (31.94gm/tex) and retting O-9897fibre (32.41) have showed almost similar 
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32gm/tex. In case of brightness machine extracted more brightness (33.34%) than 

retting O-9897 fibre (27.96). In case of fineness retting O-9897 fibre showed more 

fineness (21.1µm) than machine extracted fibre (34.58). 

 

Vitamin C and vitamin A content of different deshi and tossa variety of BJRI have been 

estimated. Vitamin C was found 2.0 to 5.7 mg/10gm in capsularis varieties and 3.5 to 

>6% in olitorius varieties. Vitamin A content in O-9897 has been found 7.4mg/100gm 

and 21.8 to 6.4mg/100gm in different capsularis varieties. 

 

Simple technology for tea production from jute leaf has been developed. Preservation 

technique of jute leaf tea has been developed also. Microbial test reveals that proper 

preservation technique may contribute to increase shelf life of jute leaf tea more than 

three years.  

 

Mechanical Processing Division 
 

A sample of composite having 6 layers of jute fabric at 0
0
 directions (machine 

direction) and using 20% of jute (by weight) was fabricated under this Division.   

Two different types of composites were fabricated with pure and diluted polyester 

resin. The resultant composites showed changes in jute fiber content (%) and density. 

Their mechanical properties and water uptake @ 24 hours will be measured. If any 

significant change in mechanical properties is observed, then it will be optimized with 

the resin viscosity on the basis of mechanical properties of the resultant composites.  

 

Winding is the first preparatory stage for weaving and last stage of spinning. So, 

winding is very important process in Jute Spinning. It is observed that paper spool is 

cost effective. Moreover it has much advantageous over wooden spool. 

 

Verdure oil is whitish color jute processing oil. This product readily diluted with water 

at room temperature. Before emulsion preparation it is necessary to shake properly on 

container. Verdure oil produces emulsion as normal JBO emulsion process. It is smell 

and hydrocarbon free oil. Therefore, by using this oil, yarn quality will be improved 

and also cost effective. 

 

A few number of trial batch were conducted and yarn were produced from different 

piling time for different grade jute fibre. For each single trial about 50 to 55 lbs of 

BTC, BTD, BWC and BWD jute fibre was taken out from pucca bales. Accurate morahs 

were prepared and these morahs were passed through the softener machine with 

simultaneous application of emulsion of requisite percent and were kept in piles for 

different conditioning time (0 hour, 24 hours and 48 hours). Through this process, the 

fibres were mechanically as well as chemically/ bio-chemically softened for making 

the fibres of more pliable and suitable for easy processing in the machine and 

transforming into yarn. Test result of bundle strength showed better in no piling 

condition and this strength slowly decreased with the increase of piling time. For 

breaker and finisher carding machine, wastage% slowly increased with the increase 

of piling time. The most important parameter, quality ratio increased for no piling and 

slowly decreased with the increase of conditioning time. Over all processing, quality 

parameter of jute fibre for no piling is better but this process is slightly harmful for all 

the processing machinery. For this reason, conditioning time 24 hours is more suitable 

for these grades of jute fibre processing.  

 

Previous year, about 200 meters of sample 1 fabric was produced. About 75 meters of 

sample 2 (6 color stripe) fabrics was woven and also 270 meter fabric was produced 

for the third sample. Almost all of these fabrics were delivered to Pilot Plant and 

Processing Division for making different end products. For making blanket, 200 yards 

of warp beam was prepared and it is running on the machine. Moreover, students of 

different Institutions/Universities have visited the Experimental Spinning / weaving 

mill to acquire the practical knowledge in Jute Mechanical Processing. 
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Pilot Plant and Processing Division 
 

Pretreatment is a heart of processing of Textile Industry. In Pretreatment, all 

impurities are removed and fabric is brought to a stage where it is more absorbent 

and white and can be easily processed further. The process which are followed to 

make the textile materials suitable for dyeing and printing are desizing, scouring, 

bleaching, mercerizing etc. The process optimization can play an important role in the 

pre-treatment to cut down the cost of the undyed/dyed materials as well as save the 

environment from the pollution by reducing excessive drainage.  

 

Soda concentration is the most important factor for the dyeing of jute fabric to 

minimize the cost. In reactive dyeing application, the amount of water is very 

important in several categories. The auxiliaries are determined based on the amount 

of used water. If soda concentration increases exhaustion % and fixation % would be 

high. So, it is observed that depth of shade can be increased without increase shade % 

of dye.   

 

About 150 (one hundred and fifty) meters knitted fabrics of different stitch densities 

and 30(thirty) shopping bags and twenty five (25) ladies fancy bags designed with 

different types of handles and inner were produced. 

 

About nine different types of value-added diversified jute products such as prayer-

mat, high profile executive bag, normal folder/ file, qualitative folder/ file, ladies bag, 

lap-top bag, ladies tab bags, purse and light weight shopping bag were produced in 

this year. Their selling prices were also determined by the competent authority.  

 

Chemically modified jute fibre (10g/l Citric acid) showed the best brightness value 

than that of the chemically modified jute fabric. In this experiment, bleached jute 

fibre/fabric was showed the best brightness and whiteness values. And also found that 

chemically modified jute fibre showed the double whiteness value. When bleached jute 

fibre/fabric was treated with 0.5% OBA showed the same whiteness value.  

 

Technical services are also rendered to different Jute Mills, Jute Goods Exporters, 

Users Handicraft manufactures and producers in the fields of wet processing using 

existing commercial scale machinery in Pilot Plant and Processing Division in order to 

improve the conventional and non-conventional jute products.  

 

কারযগরয গবফলণা ঳ংক্রান্ত কাম যক্রভ ও অজযন (২০১৮-১৯) 

 

 কারযগরয গবফলণা উইং য়েয রফদ্যভান রফবাগগুবরায ভাধ্যবভ নতুন ঩াট ঩ণ্য প্রযুরিয উদ্ভাফন এফং প্রচররত ঩াট ঩বণ্যয 

ভাবনান্নেবনয রফলবে গত ০১ ফছবয ৪৪টি গবফলণা কভ যসূরচ ঩রযচারনা কযা ঴বেবছ। 

 নদীয ফাঁধ রনভ যাণ, যাস্তায উ঩রযবাবগয ভাটিয ক্ষে য়যাধ, ঩া঴াবেয ঢার যক্ষায জন্য নফউদ্ভারফত ‘ন্যাচাযার এরিটিব রিবটি 

জুট রজও-য়টক্সটাইর’ প্রযুরিটি একটি ঳ভবঝাতা চুরি স্বাক্ষবযয ভাধ্যবভ রফবজএভর঳’য রনকট ঴স্তান্তবযয কযা ঴বেবছ। 

প্রযুরিটি ব্যফ঴াবযয ভাধ্যবভ প্ররত ফছয য়দব঱য প্রাে ২০০ (দুই঱ত) য়কাটি টাকায র঳নবথটিক রজও য়টক্সটাইর আভদারন ঳াশ্রে 

এফং প্রচুয ঩রযভাবন বফবদর঱ক মুদ্রা অজযন ঳ম্ভফ। 

 অপ্রচররত দ্রব্য ররচু ঩াতা য়থবক ঳঴জরবয ঩রযবফ঱ ফান্ধফ ৪টি প্রাকৃরতক যং উদ্ভাফন কযা ঴বেবছ মা দ্বাযা ঩াট ফস্ত্র ও সূরত 

ফস্ত্রবক যরিত কযা মাে। এ প্রযুরিয ভাধ্যবভ ঩াট জাত দ্রব্যবক ক্ষুদ্র  র঱বল্পয ভাধ্যবভ যপ্তানী কবয প্রচুয ঩রযভাবণ বফবদর঱ক 

মুদ্রা অজযন ঳ম্ভফ। 

 Warp এ  cotton এফং  weft এ ঩াবটয সুতা ব্যফ঴ায কবয জুট-কটন ইউরনেন য়পরিক বতরয কবয তা রদবে রফরবন্ন 

ধযবণয মূল্য ঳ংবমারজত ঩ণ্য য়মভন-য়঳রভনায ব্যাগ,  এরক্সরকউটিব ব্যাগ, য়ররি঳ ব্যাগ, জােনাভাজ ইতযারদ প্রস্তুত কবয 

রফক্রে ও প্রদ঱ যন কযা ঴বে। 

 ঩াটজাত দ্রবব্যয ফহুমূখী ব্যফ঴ায, যপ্তানীবমাগ্য ঩াটজাত ঩ণ্য উৎ঩াদবনয রবক্ষয ঴ারকা ঩াটফস্ত্র বতরযয রনরভবে রচকন সুতা 

(১০০ য়টক্স) উৎ঩াদবনয ঩দ্ধরত উদ্ভাফন কযা ঴বেবছ। 

 Composite Material বতরযয রবক্ষয Jute Fibre এফং Jute fabric রদবে reinforced Composite 

Material বতরয কযা ঴বেবছ। 

 ঩াট ও সুতী ফবস্ত্রয জন্য স্বল্প মূবল্যয (Cost Effective) রিরচং ঩দ্ধরত উদ্ভাফন কযা ঴বেবছ। 
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 ঩াট সুতাবক যা঳ােরনক প্ররক্রোজাত কবয উবরয ন্যাে সুতা বতরয কযা ঴বেবছ মা দ্বাযা স্বল্প মুবল্য সুযবেটায/কারি যগান বতরয 

কযা ঳ম্ভফ।  

 ম঳ানারী আঁ঱ ঩াজটয বফববন্ন প্রকায নমুনাজক ঩দ্ধবতগত বাজফ এষ্টাবযবপজক঱ন প্রবক্রয়ায়ায ভােজভ প্রাকৃবতক ঩চন঱ীর 

ম঳লুজরাজ এব঳জটট বতযী কযা ঴য়। এই প্রকজেয ভােজভ ফহুমুখী মটক্সটাইর ব঱জে ব্যফ঴ায উ঩জমাগী ঩াবন প্রবতজযাধী 

প্রাকৃবতক ঩চন঱ীর প্লাবিক ঱ীট ঩াওয়া মাজফ ফজর আ঱া কযা মায়।  

 ফহুমুখী মটক্সটাইর ব঱জে ব্যফ঴াজযয জন্য , ঩াজটয তন্তুয ঳াজথ করা গাজছয আঁ঱ বভবিত কযা ঴জয়জছ , এ জন্য মদজ঱য বফববন্ন 

জায়গা মথজক করা গাজছয আঁজ঱য নমুনা ঳ংে঴ কজয যা঳ায়বনক বফজেলজণয ভােজভ উ঴ায আঁজ঱য গুনাগুণ বন ণ িয় কযা 

঴জয়জছ। ধাযণা কযা ঴য় , করা গাজছয আঁজ঱য আরপা -ম঳লুজরাজজয ভান মজথষ্ট বাজরা এফং তায ঩বযভান প্রায় ৫৯.৭৫% মা 

঩াট তন্তুয আরপা-ম঳লুজরাজজয ঩বযভাজনয প্রায় কাছাকাবছ ।  

 ঩াট মথজক উন্নত ভাজনয বফববন্ন ধযজনয ঩বযজফ঱ ফান্ধফ কজম্পাবজট মমভন মঢউটিন , মচয়ায-মটবফর, মফঞ্চ, দযজায ঩াল্লা 

ইতোবদ বতযীয ঩দ্ধবত উৎদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। ঩াজটয কা঩জড় ঳াজথ ঩বরভায মযবজন ও অন্যান্য প্রজয়াজনীয় যা঳ায়বনক ঩দাথ ি 

঳ংবভবিত কজয কয তা঩ভাত্রায় মা ঳঴জজই ঴াজত বতযী কযা মায়। ঩াট বনব িয এ঳ফ কজম্পাবজজট ঩াজটয ঱তকযা ঩বযভান 

কবভজয় ফাবড়জয় মদখা মগজছ মম ৪০% ঩াট দ্বাযা বতযী কজম্পাবজজটয মাবন্ত্রক ধভ ি অন্যান্য কজম্পাবজজটয মাবন্ত্রক ধভ ি অজ঩যায় 

বাজরা। 

 ঩াজটয ফহুমুখী ব্যফ঴ায বনবিত কযণ ও মটক্সটাইর ব঱জে ব্যফ঴াজযয জন্য ঩াট ফস্ত্রজক বফববন্ন মকবভকোর দ্বাযা বিটজভণ্ট কজয 

অবিজযাধী ঩াট ফস্ত্র বতযী কযা ঴য়।  

 ঩বযজফ঱ ফান্ধফ ঩দ্ধবতজত ঩াট মথজক রাবজনক ও উন্নত ভাজনয ঩াে বতযী কযা ঴জয়জছ। ঩াে মথজক কাগজ, ভাইজক্রা-

বক্রষ্টারাইন ম঳লুজরাজ (এভব঳ব঳) ও কাফ িবক্সবভথাইর ম঳লুজরাজ (ব঳এভব঳) বতযী কযা ঴জয়জছ। এভব঳ব঳ ও ব঳এভব঳ 

মথাক্রজভ ঔলধ ব঱জে ও ঩চন঱ীর ঩বরভায ব্যাগ বতযী কযজত ব্যফহৃত ঴য়। কাগজ, এভব঳ব঳ ও ব঳এভব঳ উৎ঩াদন ব্যা঩ক 

঩বযভাজন ঴জর বফজদ঱ মথজক কাগজ, এভব঳ব঳ ও ব঳এভব঳ আভদানী অজনকটা কজভ মাজফ এফং ঩াজটয ব্যফ঴ায ব্যা঩ক বাজফ 

বৃবদ্ধ ঩াজফ। 

 বফজজআযআই কোম্পা঳ মথজক ঳ংগৃব঴ত Bixa Orellana (দই দানা ফা রাটজকাণ ) ফীজ মথজক Bixa Orellana যঞ্জক 

঩াউডায বতযী কযা ঴য় , উ঴ায ঳াজথ ভড িান্ট বভব঱জয় যং প্রস্তুত কজয উক্ত যং দ্বাযা বিবচং ও নযভকৃত ঩াট কা঩ড়জক যবঞ্জত 

কযা ঴য়। ফতিভান ঳ভজয় প্রাকৃবতক যঞ্জক ঩াউডায Bixa Orellana ব্যা঩ক বাজফ ব্যফহৃত ঴য় , কাযণ এটা অবফলাক্ত , 

঩বযজফ঱ ফান্ধফ, মফ঱ী যঞ্জন ঱বক্ত ঳ম্পন্ন এফং ফহু প্রকায যং বতযী মায়। 

 ভাইজক্রাবফয়ার ও এনজাইজভটিক মযটিং প্রমৄবক্ত ব্যফ঴ায কজয কভ ঳ভজয় , স্বে ঩াবনজত মযটিং কজয ভান ঳ম্মত আঁ঱ উৎ঩াদন 

কযা ঳ম্ভফ। এই রযজক ঳াভজন মযজখ , মচৌবত্র঱টি (৩৪) ব্যাকজটবযয়ায Gram straining ঩যীযা ঳ম্পণ ি কযা ঴জয়জছ। 

ফাজয়াজকবভকোর মটষ্ট দ্বাযা বফ঱টি প্রজাবত ঳ নাক্ত কযা ঴জয়জছ মাজদয ভজে আটটি Bacillus spp., বতনটি 

Pseudomonas spp., বতনটি Staphylococus spp., দুইটি Corynebacterium spp., দুইটি 

Enterobacter spp., একটি Micrococus spp.,   এফং একটি Klebsiella spp.  ব঴঳াজফ ঳নাক্ত কযা ঴জয়জছ। 

Xylanase এফং Pectinase এয জন্য ঳জফ িাত্তভ P
H
, তা঩ভাত্রা, ঳াফজেট ঘনে এফং  Incubation ঳ভয় বনধ িাযণ 

কযা ঴জয়জছ।   

 বফজজআযআই এয মদ঱ী ও মতালা বফববন্ন জাজতয ঩াট মথজক ববটাবভন ব঳ ও ববটাবভন এ বনষ্কাব঱ত কযা ঴জয়জছ। 

Capsularis এফং Olitorius জাজতয ১০ োভ ঩াট মথজক ববটাবভন ব঳ মথাক্রজভ ২.০-৫.৭বভবর োভ এফং ৩.৫-৬.0 

বভবর োভ ঩াওয়া মায়। বফজজআযআই এয o-9897 জাজতয ১০০ োভ এফং Capsularis এয বফববন্ন জাজতয ১০০ োভ 

঩াট মথজক ববটাবভন এ মথাক্রজভ ৭.৪ বভবর োভ এফং 21.8-৬.4 বভবর োভ ঩াওয়া মায়। 

 ঩াট ঩াতা অজনক পুবষ্ট গুন ঳ম্পন্ন। এটি একটি মভৌসুভী প঳র বফধায় ঩াতাজক প্রবক্রয়াজাত কজয ঳ংযযন ও চা উৎ঩াদজন 

঳঴জ প্রমৄবক্ত উৎদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। ভাইজক্রাবফয়ার ঩বযযা মথজক জানা মায় মম, ঳ঠিক ঩দ্ধবতজত ঩াট ঩াতা ঳ংযযন কযজর 

বতন ফছজযযও মফ঱ী ঳ভয় ঩ম িন্ত বার থাকজফ। 

 Winding প্রক্রিয়ায় wooden spool এয ঩ক্রযফর্তে paper spool ব্যফ঴ারযয ভাধ্যর্ভ winding প্রক্রিয়ার্ে মুল্য-

঳াশ্রয়ী েযা ঴র্য়র্ে। 

 Piling-এয optimum Condition-এয উ঩য ঩ার্েয ক্রিক্রনিং-এয দক্ষতা ক্রনব েয ের্য, র঳জন্য ক্রফক্রবন্ন রের্েয ঩ার্েয 

(রমভন, BTC, BTD, BWC, BWD) Piling condition-রে optimize েযা ঴র্য়র্ে।  

 ঩াে ঩র্েয োইিং-এয Condition optimize-েযায জন্য েক্রিে র঳াো, ঩াক্রন ও ক্রফক্রবন্ন োই দ্বাযা ঩াে ঩ে যঞ্জর্নয 

জন্য optimum ভাত্রা ক্রনধ োযণ েযা ঴র্য়র্ে। 

 জুে-েেন ইউক্রনয়ন রপক্রির্েয ের্য়েটি ply ব্যফ঴ায ের্য polyester resin ও অন্যান্য thickener-এয ভাধ্যর্ভ 

jute fabric reinforced corrugated composite ততক্রয েযা ঴র্য়র্ে, তা রেউটিন ক্র঴র্঳র্ফ েযা মার্ফ। 

 ঩াে ও রেনাপ (৩০%, ৪০%, ৫০% wt)-রে Polypropylene matrix-এয ঳ার্থ reinforced ের্য ৪ ক্রভক্রভ 

পুরুর্েয ঩াে ও রেনাপ fibre reinforced composite ততক্রয েযা ঴র্য়র্ে মা োর্েয ক্রফেল্প ক্র঴র্঳র্ফ ব্যফ঴ায েযা 

মার্ফ। 
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কারযগরয গবফলণা উইং এয উবেখবমাগ্য ঳াপল্য 

 

 ঩াবটয কারযগরয গবফলণাে  ৪০টি প্রযুরি উদ্ভাফন কযা ঴বেবছ এয ভবধ্য য়ফ঱ রকছু প্রযুরি র঱ল্প প্ররতষ্ঠাবন ব্যফহৃত ঴বে। 

 যাস্তায উ঩রযবাবগয ভাটিয ক্ষে য়যাধ, নদীয ফাঁধ রনভ যাণ, ঩া঴াবেয ঢার যক্ষায জন্য নফ উদ্ভারফত ন্যাচাযার এরিটিব রিবটি 

জুট রজও-য়টক্সটাইর প্রযুরি রফবজএভর঳য রনকট ঴স্তান্তবযয প্ররক্রো চরবছ।  

 ঩াবটয কা঩বে প্রাকৃরতক যং প্রবোগ কযায উবেবে অপ্রচররত দ্রব্য ররচু ঩াতা য়থবক ঳঴জরবয প্রাকৃরতক ৪টি যং উদ্ভাফন 

কযা ঴বেবছ মা ঩াট ফস্ত্র ও সূরত ফস্ত্রবক যরিত কবয।  

 প্লারিক ও য়েঁবতয রফকল্প র঴ব঳বফ ঩রযবফ঱ ফান্ধফ ঩াট ও ঩াটজাত দ্রবব্যয ফহুমুখী ব্যফ঴ায বৃরদ্ধয রবক্ষয ঩ারনবযাধীকযণ 

প্রযুরিটি উদ্ভারফত ঴বেবছ। ঩াটজাত দ্রবব্য এই প্রযুরি ব্যফ঴ায কবয রফরবন্ন ধযবণয ঩ণ্য য়মভন- আ঳ফাফ঩ত্র, জুতা, কবারযং 

ম্যাবটরযোরস্ ইতযারদ বতরয কযা মাে।  

 Warp এ  cotton এফং  weft এ ঩াবটয সূতা ব্যফ঴ায কবয জুট-কটন ইউরনেন য়পরিক বতরয কবয তা রদবে রফরবন্ন 

ধযবণয মূল্য ঳ংবমারজত ঩ণ্য য়মভন-য়঳রভনায ব্যাগ, এরক্সরকউটিব ব্যাগ, য়ররি঳ ব্যাগ, জােনাভাজ ইতযারদ প্রস্তুত কবয 

রফক্রে ও প্রদ঱ যন কযা ঴বে। 

 Composite Material বতযীয রবক্ষয Jute Fibre এফং Jute fabric রদবে reinforced Composite 

Material বতযী কযা ঴বেবছ। 

 

  

স্টঘত্র-8: Natural Additive Treated Jute Geo-Textile 

প্রমৄবক্ত 

স্টঘত্র-9: Low grade ঩াট দথদও ওটন প্রদ঳স্ট঳াং স্ট঳দিদভ 

Jute Fabric উদ্ভাফন প্রমৄস্টি 

 

জুট দটক্সটাাআর উাআাং এয কদফলণা (২০১8-১9): 

  
 

JUTE AND TEXTILE PRODUCT DEVELOPMENT AND RESEARCH 

The newly formed directorate on Jute and Textile Product Development and Research was 

established in BJRI with the following objectives: 

 

i. To carry out research in increasing the use of jute in cotton processing system in 

order to reduce cotton import.  

ii. To produce and carry out research on blended quality yarns and fabrics. 

iii. To conduct research on diversified use of value added blended/union products.  

iv. To strengthen research through up gradation of existing conventional textile related 

machines and equipment. 
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Jute and Textile Product Development Center : Area of Research on jute 

 

 Area Research 

1. Product 

Development 

Division  

Development of diversified jute product through cotton 

processing system by blending/union of jute with natural 

fibres like cotton, flax etc. and with synthetic fibres. 

 

দচটিস্ট঩স্টডস্ট঳ উাআাং এয কদফলণা ঳াংক্রান্ত ওাম চক্রভ ঑ া঄চচন (২০১8-১9): 

 জুট-দটক্সটাাআর উাআাং-এ স্টফযভান স্টফবাকগুদরায ভাধ্যদভ নতুন ঩াট ঩ণ্য প্রমৄস্টিয উদ্ভাফন এফাং প্রঘস্টরত ঩াট ঩দণ্যয 

ভাদনান্ন৞দনয স্টফলদ৞ কত ০১ ফঙদয ০৮টি কদফলণা ওভ চসূস্টঘ ঩স্টযঘারনা ওযা ঴দ৞দঙ।  

  

 ঩াট-তুরা বভবিত সুতা বদজয় ঩াঞ্জাফী বতযী কযায প্রমৄবক্ত উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। এই কা঩ড় ঳ফ ফয়঳ী ভানুজলয জন্য ব্যফ঴ায   

      উ঩জমাগী ঴ওয়ায কাযজণ ঩াজটয ব্যফ঴ায বৃবদ্ধ ঩াজফ।  

 ঩াট, তুরা ও মবড়ায ঩঱ভ বভবিত আঁ঱ বদজয় কম্বর বতযী কযায প্রমৄবক্ত উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ ।  এই কম্বর ঱ীত প্রধান  

এরাকায় (উত্তযব্ঙ্গ) ভানুজলয জন্য ব্যফ঴ায উ঩জমাগী ঴ওয়ায কাযজণ ঩াজটয ব্যফ঴ায বৃবদ্ধ ঩াজফ। এই প্রমৄবক্ত ব্যফ঴াজযয পজর 

কৃলক রাবফান অন্যবদজক ঩বযজফ঱ যযা ঩াজফ। এই প্রমৄবক্ত ব্যফ঴াজযয পজর মদ঱ীয় মবড়ায ঩঱জভয ব্যফ঴ায বৃবদ্ধ ঩াজফ। 

 

উন্ন৞ন প্রওল্প ঳াংক্রান্ত তথ্যাঃ 
 

 ঩াট স্টফল৞ও দভৌস্টরও ঑ পস্টরত কদফলণা (১ভ ঳াংদ঱াস্টধত) প্রওল্পাঃ  ভাননী৞ প্রধানভন্ত্রী দ঱ঔ ঴াস্ট঳নায স্টনদদ চ঱না৞ এফাং 

ভাননী৞ কৃস্টল ভন্ত্রী  ভস্টত৞া দঘৌধুযীয উদযাদক স্টফদ঱ল ঳যওাযী া঄নুদাদন স্টফেখ্াত স্টফজ্ঞানী প্রদপ঳য ভাওসুদুর াঅরভ এয 

দনতৃদে া঄তযন্ত দকা঩নী৞তায ঳াদথ ফাাংরাদদদ঱ ঩াদটয স্টচদনাভ কদফলণা শুরু ঴৞। এয পরশ্রুস্টতদত ২০১০ ঳াদর প্রদপ঳য 

ভাওসুদুর াঅরভ এয দনতৃদে ফাাংরাদদদ঱য তরুণ স্টফজ্ঞানীযা দতালা ঩াদটয চীফন য঴স্য উদন্঩াঘন ওদযন। উি চীফন য঴স্য 

উদন্঩াঘদনয ঩য, দ঳ তথ্যদও ওাদচ রাস্টকদ৞ ঩াট প঳দরয ঳াস্টফ চও উন্ন৞দনয রদক্ষয ৬৫৯৩.০০ রক্ষ টাওা প্রাক্কস্টরত ব্যদ৞ 

দ঳দন্ফম্বয ২০১০ ঴দত াঅকষ্ট ২০১৩ দভ৞াদদ ফাস্তফা৞দনয চন্য ‘‘঩াট স্টফল৞ও দভৌস্টরও ঑ পস্টরত কদফলণা’’ ঱ীল চও এওটি 

প্রওল্প ঴াদত দন৞া ঴৞। প্রওদল্পয উদেশ্য঳মূ঴ পূন চাি ফাস্তফা৞ন এফাং দীখ চদভ৞াদদ স্টচদনাভ কদফলণায সুপর কৃলও ঩ম চাদ৞ 

দ঩ৌৌঁদঙ দদ৞ায রদক্ষয প্রওল্পটিয দভ৞াদ বৃস্টি ওদয দ঳দন্ফম্বয ২০১০ ঴দত জুন ২০১ ৮ দভ৞াদদ ১১৮২০.০০ রক্ষ টাওা প্রাক্কস্টরত 

ব্যদ৞ ফাস্তফা৞দনয চন্য ১ভ ঳াংদ঱াধনী এওদনও ওতৃচও া঄নুদভাস্টদত ঴৞। াআদতাভদধ্য প্রওল্পটিয দভ৞াদ ব্য৞ বৃস্টি ব্যস্টতদযদও 

০১ ফঙয বৃস্টি ওদয জুন, ২০১৯ ঩ম চন্ত ফস্টধ চত ওযা ঴৞। প্রওদল্পয শুরু দথদও জুন ২০১৯ ঩ম চন্ত দভাট ১১৪.৪২৮১ দওাটি টাওা ব্য৞ 

঴দ৞দঙ। ২০১৮-১৯ া঄থ চ ফঙদয ৭১৫.০০ রক্ষ টাওা ফযাদেয স্টফ঩যীদত ৬৮০.৮২ রক্ষ টাওা ব্যা৞ ঴৞ মা ফযাদেয ৯৫.২২ 

঱তাাং঱। ৩০ জুন ২০১৯ তাস্টযদঔ ঳ভাস্টিয চন্য স্টনধ চাস্টযত এ প্রওদল্পয াঅ঑তা৞ গৃ঴ীত া঄চচনদও ধদয যাঔায স্বাদথ চ কত ২১ দভ, 

২০১৯ তাস্টযদঔ া঄নুস্টষ্ঠত চাতী৞ া঄থ চননস্টতও ঩স্টযলদ (এনাআস্ট঳) এয ঳বা৞ ভাননী৞ প্রধানভন্ত্রী প্রওল্পটি ঳ভাি ওযা ঳ভীস্টঘন 

঴দফ না এফাং প্রওদল্পয দভ৞াদ বৃস্টি দমৌস্টিও ভদভ চ স্টনদদ চ঱না প্রদান ওদযদঙন। এনাআস্ট঳ ঳বায গৃ঴ীত স্ট঳িান্ত দভাতাদফও    

২০১৯-২০ া঄থ চফঙদযয এস্টডস্ট঩দত প্রওল্পটি ঘরভান প্রওল্প তাস্টরওা৞ া঄ন্তচভূি যদ৞দঙ। দ঳ দভাতাদফও প্রওদল্পয দভ৞াদ ২ ফঙয 

বৃস্টি঳঴ ২৞ ঳াংদ঱াধদনয প্রস্তাফ প্রস্টক্র৞াধীন যদ৞দঙ। াঅ঱া ওযা মাদে দম া঄স্টত দ্রুতাআ প্রওল্পটিয ২৞ ঳াংদ঱াধন া঄নুদভাদন 

঳াংক্রান্ত ওাম চক্রভ ঳ম্পন্ন ঴দফ।  

প্রওদল্পয াঅ঑তা৞ স্টচদনাভস্টবস্টিও কদফলণায ভাধ্যদভ স্বল্পস্টদফ঳ তদখ চয, স্টনম্ন তা঩ভাত্রা, রফনািতা, ওাি ঩ঘা দযাক ঳঴ন঱ীর 

এফাং ওভ স্টরকস্টননমৄি ঘাস্ট঴দাস্টবস্টিও ঩াট ঩ণ্য উৎ঩াদদন ঳ ক্ষভ ঩াদটয চাত উদ্ভাফদনয কদফলণা ওাম চক্রভ ফা স্তফাস্ট৞ত ঴দে। 

এঙাড়া ঩াদটয স্টচদনাভ তথ্য স্টফলদ৞ াঅন্তচচাস্টতও দভধা঳ি া঄চচদনয চন্য ৭টি াঅদফদন ওযা ঴দ৞দঙ, মায া঄স্টধওাাং঱াআ স্টফস্টবন্ন 

দদদ঱ গৃস্ট঴ত ঴দ৞দঙ এফাং ফাওীগুদরা মূল্যা৞দনয স্টফস্টবন্ন ঩ম চাদ৞ যদ৞দঙ। াঅকাভ ওতচন উ঩দমাকী , দযাক প্রস্টতদযাধী , উচ্চ-

পরন঱ীর ঑ উন্নত ভাদনয আঁ঱স্টফস্ট঱ষ্ট ঩াদটয ঘাযটি নতুন প্রচনন রাাআন উন্ন৞ন ওযা ঴দ৞দঙ। তন্঩দধ্য যস্টফ-১ নাদভয এওটি 

রাাআনদও চাতী৞ ফীচ দফাদড চয ৯৮তভ ঳বা৞ ‘স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা঩াট-৮’ স্ট঴঳াদফ কৃলদওয ভাদঠ ঘালাফাদদয চন্য া঄ফমুি 

ওযা ঴দ৞দঙ। মা ঘালাফাদকৃত চাদতয দঘদ৞ ঱তওযা  ১০-১৫ বাক পরন দফ঱ী দদ৞ এফাং এয াঅদশঁয ভান঑ বার । প্রওদল্পয 

ভাধ্যদভ উদ্ভাস্টফত এ চাতটি কৃলওদদয ভাদছ ঩স্টযস্টঘস্টত এফাং চনস্টপ্র৞ওযদণয রদক্ষয কৃস্টল ঳ম্প্র঳াযণ া঄স্টধদিয এয ভাধ্যদভ 



 43  

কৃলদওয ভাদঠ ৩০০০টি পরাপর প্রদ঱ চনী প্লট এফাং স্টফদচাঅযাঅাআ এয ভাধ্যদভ ৪০০টি ফহুস্থাস্টনও ঩যীক্ষদণয স্টনস্টভি প্রদ঱ চনী 

প্লট ওযা ঴দ৞দঙ। া঄ফমুস্টিয প্রথভ ফঙদযাআ চাতটি পরন ঑ আঁদ঱য ভান স্টফদফঘনা৞ কৃলদওয স্টনওট ব্যা঩ও ঳াড়া চাস্টকদ৞দঙ । 

এঙাড়া ফায়ুভণ্ডর ঴দত ব্যাওদটস্টয৞ায ঳঴া৞তা৞ নাাআদরাদচন ি঴দণ ধাআঞ্চা’য তফস্ট঱ষ্টযদও ঩াট঳঴ া঄ন্যান্য প঳দর প্রদ৞াদকয 

রদক্ষয ধাআঞ্চা’য স্টচদনাভ স্ট঳দওাদ৞স্টন্পাং উদন্঩াঘন ওযা ঴দ৞দঙ।  

  

 “চাভারপুয দচরায ভাদাযকদে ঩াট কদফলণা উ঩দওন্দ্র স্থা঩ন এফাং কদফলণা ওাম চক্রভ দচাযদাযওযণ (1ভ ঳ংজ঱াবধত) 

প্রওল্পাঃ  

“চাভারপুয দচরায ভাদাযকদে ঩াট কদফলণা উ঩দওন্দ্র স্থা঩ন এফাং কদফলণা ওাম চক্রভ দচাযদাযওযণ” ঱ীল চও প্রওল্পটি 

ফাাংরাদদ঱ ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট ওতৃচও ফাস্তফা৞দনয চন্য কত 15-10-2018 স্টরাঃ তাস্টযঔ এফাং ঩যফতীদত কত       

১২-০৬-201৯ স্টরাঃ তাস্টযদঔ কৃস্টল ভন্ত্রণার৞ ওতৃচও “চাভারপুয দচরায ভাদাযকদে ঩াট কদফলণা উ঩দওন্দ্র স্থা঩ন এফাং 

কদফলণা ওাম চক্রভ দচাযদাযওযণ (1ভ ঳ংজ঱াবধত)” ঱ীল চও প্রওল্পটিয প্র঱া঳স্টনও া঄নুদভাদন চাযী ওযা ঴৞। ঳ম্পূণ চ স্টচ঑স্টফ 

া঄থ চা৞দন প্রওদল্পয 1ভ ঳ংজ঱াবধত স্টডস্ট঩স্ট঩ া঄নুমা৞ী া঄নুদভাস্টদত দভ৞াদ জুরাাআ/2018 দথদও জুন/2021 স্টরাঃ এফাং দভাট 

প্রাক্কস্টরত ব্য৞ 3242.50 রক্ষ টাওা (যাচস্ব ঔাদত 344.50 রক্ষ টাওা, মূরধন ঔাদত 2828.98 রক্ষ টাওা, স্টপস্টচওযার 

ওনটিদচন্পী ঔাদত 40.00 রক্ষ টাওা এফাং প্রাাআ঳ ওনটিদচন্পী ঔাদত 29.03 রক্ষ টাওা) ফযাে যাঔা ঴দ৞দঙ। প্রওদল্পয 

াঅ঑তা৞ ঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ আঁ঱ প঳দরয উন্ন৞দন কদফলণা ওাম চক্রভ ঩স্টযঘারনায চন্য চাভারপুয এফাং তদ ঳াংরগ্ন দচরায 

ঘযাঞ্চর উ঩দমাকী া঄স্টধও পরন঱ীর চাত ঑ প্রমৄস্টি উদ্ভাফদনয রদক্ষয চাভারপুয দচরায ভাদাযকদে 01টি নুতন ঩াট 

কদফলণা উ঩দওন্দ্র স্থা঩দনয ওাম চক্রভ ি঴ণ ওযা ঴দ৞দঙ। কত 2018-19 া঄থ চফঙদয প্রওদল্পয াঅ঑তা৞ ভাদাযকদে নফকঠিত 

ঘযাঞ্চদর 34.5 এওয া঄কৃস্টলচ ঔা঳ চস্টভ া঄স্টধি঴ণ ওযা ঴দ৞দঙ। এঙাড়া঑ প্রওদল্পয ওাম চক্রভ সুষ্ঠুবাদফ ফাস্তফা৞দনয রদক্ষয 

াঅউট দ঳াস্ট঳ চাং এয ভাধ্যদভ 05 চন চনফর স্টনদ৞াক, প্রওল্প এরাওায ভািায প্লযান/ড্রাআাং/স্টডচাাআন/঩ম চদফক্ষদণয চন্য 

ওন঳ারদটস্টন্প প্রস্টতষ্ঠান স্টনদ৞াক, প্রওদল্পয কদফলণা ওাম চক্রভ ফাস্তফা৞দনয চন্য 01টি কাড়ী বাড়া, 01টি দভাটয ঳াাআদওর ঑ 

02টি ফাাআ঳াাআদওর ক্র৞ ওযা ঴দ৞দঙ। প্রওদল্পয কদফলণা তদথ্যয প্রস্টতদফদন প্রণ৞দনয চন্য 03টি দডস্কট঩, 01টি ল্যা঩ট঩ 

এফাং া঄ন্যান্য প্রদ৞াচনী৞ ওস্টম্পউটায ঳াভিী ক্র৞ ওযা ঴দ৞দঙ। 2018-19 া঄থ চফঙদয াঅযএস্টডস্ট঩দত প্রওল্পটিয া঄নুকূদর শুল্ক 

ব্যতীত াঅফতচও (যাচস্ব) ঔাদত 30.00 রক্ষ টাওা এফাং মূরধন ঔাদত 403.00 রক্ষ টাওা ঳দভত দভাট 433.00 রক্ষ 

টাওা ফযাে প্রদান ওযা ঴দ৞দঙ। ২০১৮-১৯ া঄থ চ ফঙদযয 30 জুন 2019 ঩ম চন্ত াঅফতচও (যাচস্ব) ঔাদত 27.56 রক্ষ টাওা 

এফাং  মূরধন ঔাদত 402.80 রক্ষ টাওা ঳দভত দভাট 430.36 রক্ষ টাওা ব্য৞ ওযা ঴৞ মা ফযােকৃত া঄দথ চয 99.39%।   

  

 জুট এি দটক্সটাআর দপ্রাডাে দডদবর঩দভন্ট দ঳ন্টায (দচটিস্ট঩স্টডস্ট঳) এয কদফলণা দচাযদাযওযণ প্রওল্প 

বফজজআযআই এয জুট এন্ড মটক্সটাইর মপ্রাডাক্ট মডজবর঩জভন্ট ম঳ন্টায (মজটিব঩বডব঳) এয গজফলণা মজাযদাযকযণ প্রকেটি 

কৃবল ভন্ত্রণারজয়য ফাংরাজদ঱ ঩াট গজফলণা ইনবিটিউট কর্তিক ফাস্তফায়নাধীন। প্রকেটিয মভাট অনুজভাবদত প্রাক্কবরত ব্যয় 

২০৭৯ রয টাকা, মায পুজযাটাই বজওবফ মথজক অথ িায়ন ঴জফ। প্রকেটি ৩০-০১-২০১৮ বরোঃ তাবযজখ অনুজভাবদত ঴য় এফং এয 

মভয়াদকার ১রা অজক্টাফয, ২০১৭ মথজক ৩০ম঱ জুন, ২০২১ বরোঃ। ২০১৭-১৮ অথ িফছজয গজফলণা ব্যয়, িবভক ভজুযী এফং 

কবম্পউটায ও মন্ত্রাং঱ ক্রয় কযায জন্য মভাট ১৫ রয টাকা ফযাদ্দ প্রাপ্ত ঴য়, মায ভজে প্রায় ১৪ রয ৯৪ ঴াজায টাকা মকাড 

অনুমায়ী খযচ কযা ঴জয়জছ। ২০১৮-১৯ অথ িফছজয বফববন্ন খাজত (প্রব঱যণ ব্যয়, মন্ত্র঩াবত ও ঳যঞ্জাভ মভযাভত, মভাটযমান 

ক্রয়, মন্ত্র঩াবত ও অন্যান্য ঳যঞ্জাভ ক্রয়, ল্যাফজযটযী ঳াভেী ইতোবদ) আযএবডব঩ ফযাদ্দ প্রাপ্ত ঴য় মভাট ১০ মকাটি ৬০ রয 

টাকা। এয ভজে প্রায় ১০ মকাটি ৩৯ রয টাকা বফববন্ন খাজত মকাড অনুমায়ী খযচ কযা ঴জয়জছ। এ প্রকজেয আওতায় 

২০১৮-১৯ অথ িফছজয মভাট ০৭ জন বফজ্ঞানীয বফজদব঱ক প্রব঱যণ ঳ম্পন্ন ঴জয়জছ এফং ০৭ জন বফজ্ঞানীয বজও ঴জয়জছ। 

প্রকজেয ফযাদ্দকৃত টাকায় ড্রায়ায মভব঱ন, ফয়রায মভব঱ন঳঴ মভাট ৪টি মভব঱ন মভযাভত কযা ঴জয়জছ। প্রকজেয অথ িায়জন 

একটি ডাফর মকবফন ব঩ক-আ঩ ক্রয় কযা ঴জয়জছ। এ প্রকজেয আওতায় গজফলণা কাজজয জন্য মভাট ৪৮টি মন্ত্র঩াবত ক্রয় 

কযা ঴জয়জছ। প্রকজেয আওতায় প্রজয়াজনীয় বফববন্ন কাঁচাভার ও মকবভকোর ঳ংে঴ কযা ঴জয়জছ। ইজতাভজে ২টি প্রমৄবক্ত 

উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। প্রকজেয আওতায় ২০১৮-১৯ অথ িফছজয ৮টি মডক্সট঩ কবম্পউটায, ৪টি ল্যা঩ট঩, ১টি বডবজটার 

কোজভযা ও ১টি বববডও কোজভযা঳঴ অবপ঳ ঳যঞ্জাভ ও আ঳ফাফ঩ত্র ক্রয় কযা ঴জয়জছ। পূতি কাজজয অধীজন োউন্ড মলায, ১ভ 

তরা এফং ২য় তরায মকবভকোর ল্যাফজযটবয, গাজভ িন্ট঳ ল্যাফজযটবয, মটবিং ল্যাফজযটবয মভব঱নাযীজ স্থা঩জনয জন্য স্থান 

঩বযভাজিন, ঩বযফধ িন কযা ঴জয়জছ। এছাড়া জুট এন্ড মটক্সটাইর মপ্রাডাক্ট মডজবর঩জভন্ট ম঳ন্টায (মজটিব঩বডব঳) এয  বনচ তরা, 

২য় তরা ও ৩য় তরায মবৌত অফকাঠাজভাগত পূতি কাজ কযা ঴জয়জছ। 
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ফাাংরাদদ঱ ঩াট কদফলণা াআনস্টিটিউট-এয উদেঔদমাগ্য ঳াপল্য 

 

 স্টফদচাঅযাঅাআ প্রস্টতষ্ঠায ঩য দথদও দভাট ৪9 টি ঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ আঁ঱ প঳দরয উচ্চ পরন঱ীর চাত উদ্ভাফন ঑ া঄ফমুি ওযা 

঴দ৞দঙ। তন্঩দধ্য 20টি (9টি দদ঱ী ঩াট, 6টি দতালা ঩াট, 3টি দওনাপ ঑ 2টি দভস্তা) উন্নত চাত ফতচভাদন কৃলও ঩ম চাদ৞ 

ঘালাফাদদয চন্য সু঩াস্টয঱ ওযা ঴দে। সু঩াস্টয঱কৃত এাআ 20টি উচ্চ পরন঱ীর চাদতয ভদধ্য ফতচভান ঳যওাদযয ঳ভ৞ওাদর 

011 টি চাত (দদ঱ী ঩াদটয-4টি, দতালা ঩াদটয-3টি, দওনাদপয-2টি এফাং দভস্তায-2টি) উদ্ভাস্টফত ঴দ৞দঙ।  

 

 দদদ঱ ঩াট ফীদচয া঄বাফ দূযীওযদণ স্টফদচাঅযাঅাআ ঩াট ফীচ উৎ঩াদদনয চন্য ‘‘নাফী ঩াট ফীচ উৎ঩াদন’’ প্রমৄস্টি উদ্ভাফন 

ওদযদঙ। স্বাবাস্টফও স্টন৞দভ ফীচ উৎ঩াদদন দমঔাদন প্রা৞ ১০ ভা঳ ঳ভদ৞য প্রদ৞াচন ঴৞ এফাং পরন঑ ঴৞ ওভ দ঳ঔাদন নাফী 

঩িস্টতদত ভাত্র ৩-৪ ভাদ঳ স্টি-গুণ এয঑ দফ঱ী (প্রা৞ ৭০০ দওস্টচ/দ঴াঃ) পরন ঩া঑৞া মা৞। পদর কৃলও ঩ম চাদ৞ এ প্রমৄস্টিটি খুফাআ 

চনস্টপ্র৞ ঴দ৞দঙ। এ প্রমৄস্টি ব্যফ঴াদযয ভাধ্যদভ ফীদচয খাটস্টত ঩ম চা৞ক্রদভ দভাওাদফরা ওযা ঳ম্ভফ ঴দফ। তাঙাড়া ‘স্টনদচয ফীচ 

স্টনদচ ওস্টয’ ঱ীল চও ওভ চসূঘীয াঅ঑তা৞ প্রস্ট঱ক্ষদণয ভাধ্যদভ ঘালীদদয উিুি ওযা ঴দঘঙ। 

 

 ঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয কৃস্টলতাস্টিও ব্যফস্থা঩না, ঳ায ব্যফস্থা঩না, দযাক-ফারাাআ ঑ দ঩াওা-ভাওড় দভন ব্যফস্থা঩না, 

঩াটস্টবস্টিও ঱ষ্য ঩ম চা৞ এফাং ঩াট ঩ঘন প্রস্টক্র৞ায উ঩য ৭5টি উন্নত প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ওযা ঴দ৞দঙ।  

 

 ‘঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয কৃস্টল প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ঑ ঴স্তান্তয’ প্রওদল্পয কদফলণায ভাধ্যদভ 4টি া঄িফতী রাাআন ঩া঑৞া দকদঙ-মা 

দথদও উচ্চ রফণািমৄি (14 dS/m) চস্টভদত ঘালাফাদদমাগ্য চাত উদ্ভাফন ওযা মাদফ ফদর াঅ঱া ওযা মা৞। তাঙাড়া 

স্টফদচাঅযাঅাআ উদ্ভাস্টফত স্টফদচাঅযাঅাআ দদ঱ী ঩াট-8 দও দস্টক্ষণাঞ্চদরয 6টি দচরায 6টি উ঩দচরা৞ কৃলও ঩ম চাদ৞ কত 2 ফঙদয 

ঘাদল ব্যা঩ও ঳পরতা দ঩দ৞দঙ। এদত উ঩কূরী৞ এরাওায স্টফস্তয এরাওা৞ এও প঳স্টর চস্টভদত 2টি প঳র াঅফাদ ওযা মাদফ।  

 

 ঩াদটয ওাস্টযকযী কদফলণা৞  ৪০টি প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ওযা ঴দ৞দঙ এয ভদধ্য দফ঱ স্টওছু প্রমৄস্টি স্ট঱ল্প প্রস্টতষ্ঠাদন ব্যফহৃত ঴দে। 

 

 যাস্তায উ঩স্টযবাদকয ভাটিয ক্ষ৞ দযাধ, নদীয ফাধ স্টনভ চাণ, ঩া঴াদড়য ঢার যক্ষায চন্য নফ উদ্ভাস্টফত ন্যাঘাযার এস্টডটিব স্টরদটড 

জুট স্টচ঑-দটক্সটাাআর প্রমৄস্টি স্টফদচএভস্ট঳য স্টনওট ঴স্তান্তদযয প্রস্টক্র৞া ঘরদঙ।  

 

 ঩াদটয ওা঩দড় প্রাকৃস্টতও যাং ওযায উদেদশ্য া঄প্রঘস্টরত দ্রব্য স্টরচু ঩াতা দথদও ঳঴চরবয প্রাকৃস্টতও ৪টি যাং উদ্ভাফন ওযা ঴দ৞দঙ 

মা ঩াট ফস্ত্র ঑ সূস্টত ফস্ত্রদও যস্টেত ওদয।  

 

 প্লাস্টষ্টও ঑ দেঁদতয স্টফওল্প স্ট঴দ঳দফ ঩স্টযদফ঱ ফান্ধফ ঩াট ঑ ঩াটচাত দ্রদব্যয ফহুমুঔী ব্যফ঴ায বৃস্টিয রদক্ষয ঩াস্টনদযাধীওযণ প্রমৄস্টি 

উদ্ভাস্টফত ঴দ৞দঙ। ঩াটচাত দ্রদব্য এাআ প্রমৄস্টি ব্যফ঴ায ওদয স্টফস্টবন্ন ধযদণয ঩ণ্য দমভন- াঅ঳ফাফ঩ত্র, জুতা, ওবাস্টযাং 

ম্যাদটস্টয৞ারস্ াআতযাস্টদ ততযী ওযা মা৞।  

 

 Warp এ cotton এফাং weft এ ঩াদটয সূতা ব্যফ঴ায ওদয জুট-ওটন াআউস্টন৞ন দপস্টব্রও ততযী ওদয তা স্টদদ৞ স্টফস্টবন্ন ধযদণয 

মূল্য ঳াংদমাস্টচত ঩ণ্য দমভন-দ঳স্টভনায ব্যাক, এস্টক্সস্টওউটিব ব্যাক, দরস্টড঳ ব্যাক, চা৞নাভাচ াআতযাস্টদ প্রস্তুত ওদয স্টফক্র৞ ঑ 

প্রদ঱ চন ওযা ঴দে। 

 

 Composite Material ততযীয রদক্ষয Jute Fibre এফাং Jute fabric স্টদদ৞ Reinforced Composite Material ততযী 

ওযা ঴দ৞দঙ। 
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List of varieties of jute and allied crops of Bangladesh 

 

Sl 

No 

Varieties Released 

 year 

Pedigree 

White jute (C. capsularis L.) 

1. Oocarpus 1910 PLS 

2. Kakya Bombai 1910 PLS 

3. R-85 1916 PLS 

4. D-154 1919 PLS 

5. D-386 1931 PLS 

6. Funduk 1939 PLS 

7. C-212 1939 PLS 

8. C-13 1941 PLS 

9. C-412 1942 PLS 

10. C-1 1952 PLS 

11. C-2 1952 PLS 

12. C-3 1952 PLS 

13. C-4 (C-320) 1955 PLS 

14. C-5 (C-321) 1955 PLS 

15. D-154-2 1961 PLS 

16. C-6 (C-322) 1967 PLS 

17. CVL-1 1977 PLS 

18. CVE-3 1977 PLS 

19. CC-45 1979 PLS 

20. BJRI Deshi Pat-5 (BJC-7370) 1995 D-154 x CC-45 

21. BJRI Deshi Pat-6 (BJC-83) 1995 CVL-1 x Fuleshwari 

22. BJRI Deshi Pat-7 (BJC-2142) 2008 CC-45 x BJC-718 

23. BJRI Deshi Pat-8 (BJC-2197) 2013 CC-45 x FDR 

24. BJRI Deshi Pat Shak-1 (BJC-390) 2014 Cap dwarf red x BINA Pat Shak-1 

25. BJRI Deshi Pat-9 (BJC-5003) 2017 CVL-1 x Acc.1831 

Tossa jute (C. olotorius L.) 

26. Chinsura green (D-38) 1915 PLS 

27. R-26 1929 PLS 

28. R-27 1929 PLS 

29. O-620 1939 PLS 

30. O-632 1939 PLS 

31. O-753 1939 PLS 

32. O-1 1955 PLS 

33. O-2 1955 PLS 

34. O-3 1955 PLS 

35. O-4 1967 PLS 

36. O-5 1964 PLS 

37. O-9897 1987 O-5 x BZ-5 

38. OM-1 1995 PLS 

39. BJRI Tossa Pat-4 (O-72) 2002 O-9897 x  O-2021 x O-9897 

40. BJRI Tossa Pat-5 (O-795) 2008 O-4 x Uganda Red 

41. BJRI Tossa Pat-6 (O-3820) 2013 PLS 

42. BJRI Tossa Pat-7 (MG-10) 2017 PLS 

43. BJRI Tossa Pat-8 (Robi-1) 2019 PLS 

Kenaf (Hibiscus canabinus) 

44. HC-2 1977 PLS 

45. HC-95 1995 PLS 

46. HC-3 (Bot kenaf) 2010 PLS 

47. BJRI Kenaf-4 (KE-3) 2017 PLS 

Mesta (H. subdariffa) 

48. HS-24 1977 PLS 

49. BJRI Mesrta-2 (VM-1) 2010 PLS 

50. BJRI Mesta-3 (SAMU’93) 2017 PLS 
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স্টফদচাঅযাঅাআ-এয ঴স্তান্তযদমাগ্য প্রমৄস্টি 

 

স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-1 

 
১) প্রমৄস্টিয 

নাভাঃ 

স্টফদচাঅযাঅাআ দদ঱ী ঩াট-৯, স্টফদচস্ট঳-৫০০৩ 

 

 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 
 স্বল্প দভ৞াদী চাত, ওাি ঳বুচ, ঩াতায দফোঁটায উ঩স্টযবাক 

঴ারওা রার যাং, ঩াতা ফেভাকৃস্টতয এফাং ঴লুদ ভাওদড়য 

াঅক্রভন ঳স্ট঴ষ্ণু। 

 ঘায-প঳রা ঱স্যক্রদভ ব্যফ঴ায উ঩দমাকী।  

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টক

তাাঃ 

া঄ঞ্চরাঃ এ চাতটি ফাাংরাদদদ঱য ঳ভি া঄ঞ্চদর ফ঩ন উ঩দমাকী। 

প঳র স্টফন্যা঳াঃ এ চাতটি নাফীদত ফ঩ন ওদয ঑ আঁ঱ দওদট এওাআ 

চস্টভদত দযা঩া াঅভন ধাদনয ঘাল  ঑ ঩দয যস্টফ ঱দস্যয াঅফাদ ওযা 

মা৞। 

দভৌসুভাঃ ঔস্টযপ-১ দভৌসুদভ ঘাল উ঩দমাকী। 

 

 

 

 
৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩দণয ঳ভ৞ 

এ চাত তঘদত্রয ভাছাভাস্টছ ঴দত তফ঱াদঔয ২৞ ঳িা঴ (৩০ ভাঘ চ দথদও ১৬ এস্টপ্রর) ঩ম চন্ত ঳ভ৞ ফ঩ন ওযা মা৞। তদফ উিভ ঳ভ৞ 

১৬াআ তঘত্র দথদও ২যা তফ঱াঔ ঩ম চন্ত। 

 

঳াদযয ভাত্রা ঑ প্রদ৞াক ঩িস্টত 

 প্রস্টত দ঴েয চস্টভয চন্য াআউস্টয৞া-২০০ দওস্টচ, টিএ঳স্ট঩-2৫ দওস্টচ, এভ঑স্ট঩-6০ দওস্টচ এফাং  55 দওস্টচ ঩স্টযভাণ 

স্টচ঩঳াভ ঳ায দযওায। তদফ শুওনা দকাফয ঳ায ব্যফ঴ায ওযা ঴দর প্রস্টত ঴াচায দওস্টচ শুওদনা দকাফয ঳ায ব্যফ঴াদযয চন্য 

১১ দওস্টচ াআউস্টয৞া, ১০ দওস্টচ টিএ঳স্ট঩ এফাং ১০ দওস্টচ এভ঑স্ট঩ ঳ায স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায দঘদ৞ ওভ প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। 

 ফীচ ফ঩দনয স্টদন স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায া঄দধ চও ঩স্টযভাণ াআউস্টয৞া প্রথভ স্টওস্টস্ত স্ট঴঳াদফ এফাং ঳ম্পূন চ ভাত্রায টিএ঳স্ট঩, এভ঑স্ট঩ 

এফাং স্টচ঩঳াভ ঳ায চস্টভদত দ঱ল ঘাদল প্রদ৞াক ওদয ভাআ স্টদদ৞ ভাটিয ঳াদথ বার ওদয স্টভস্ট঱দ৞ স্টদদত ঴দফ। স্টিতী৞ স্টওস্টস্ত 

াআউস্টয৞া ঳ায া঄থ চাৎ স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায ফাওী া঄দধ চও াআউস্টয৞া ঳ায কাদঙয ৪৫ স্টদন ফ৞দ঳ ঳াভান্য শুওদনা ভাটিয ঳াদথ 

স্টভস্ট঱দ৞ চস্টভদত প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। তদফ রক্ষয যাঔদত ঴দফ দমন প্রদ৞াকওারীন চস্টভদত ঩ম চাি য঳ থাদও এফাং 

প্রদ৞াককৃত ঳ায কাদঙয ওস্টঘ ঩াতা ঑ ডকা৞ না রাদক। দকাফয ঳ায া঄ফশ্যাআ ফীচ ফ঩দনয ২-৩ ঳িা঴ পূদফ চ চস্টভদত প্রদ৞াক 

ওযদত ঴দফ। প্রদ৞াককৃত দকাফয ঳ায ঘাল ঑ ভাআ িাযা ভাটিয ঳াদথ বার ওদয স্টভস্ট঱দ৞ স্টদদত ঴দফ। 

 

াঅকাঙা-দযাক-দ঩াওা দভন 

কাদঙয ফ৞঳ ৪০-৪৫ স্টদন ঴দর এওফায স্টনড়ানী স্টদদ৞ াঅকাঙা ঩স্টযস্কায ওযা ঴৞ এফাং সুস্থ ঳ফর কাঙ দযদঔ দুফ চর ঑ স্টঘওন কাঙ 

তুদর দপরদত ঴দফ। ঳াধাযনতাঃ এ চাদত দযাক ফারাাআ এয াঅক্রভন ওভ তদফ কাদঙয দযাক ফারাাআ দদঔা স্টদদর দযাক ফারাাআ এয 

াঅক্রভন া঄নুমা৞ী ঒লধ প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ।  

 

দ঳ঘ াঅন্ত:঩স্টযঘম চা 

ফীচ ফ঩দনয এও ঴দত দুাআ ঳িা঴ ঩য চস্টভয দচোঁ া঄নুমা৞ী আঁচড়া স্টদদত ঴দফ। এ ঳ভ৞ ঘাযায ঳াংখ্া খন ঴দর প্রাথস্টভও বাদফ 

ঘাযা ঩াতরা ওযা মা৞। দ঴েয প্রস্টত কাদঙয ঳াংখ্া প্রা৞ ৩.৫০-৪.০০ রক্ষ যাঔদর ওাাংস্টঔত পরন ঩া঑৞া মা৞। া঄স্টধও আঁ঱ 

প঳দরয চন্য ঩াট প঳দরয প্রাথস্টভও ঩স্টযঘম চা খুফাআ গুরুেপূণ ি । তাাআ স্টনড়ানী ঑ ঩াতরাওযদণ া঄ফদ঴রা ওযদর কাদঙয বৃস্টি 

ব্য঴ত ঴৞। পদর পরন ওদভ মা৞। 

 

প঳র ওতচদনয ঳ভ৞ 

স্টনধ চাস্টযত ঳ভ৞ ফীচ ফ঩ন ওযা ঴দর এ চাদত ১00-১১0 স্টদদন ফুর াঅদ঳। কাদঙয ফ৞঳ ১০০ স্টদন ঴দর এ চাদতয কাঙ ওাটা 

মা৞ এফাং পরন বার ঩া঑৞া মা৞। 

 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রা

স্টিাঃ 

া঄নুকূর াঅফ঴া঑৞া ঑ উ঩মৄি ঩স্টযঘম চা৞ এ চাদতয শুওদনা আঁদ঱য ঳দফ চাচ্চ পরন  দ঴েয প্রস্টত ২.৮০ টন ফা স্টফখা প্রস্টত প্রা৞ ১০ 

ভণ। কৃলও ঩ম চাদ৞ স্ট঳স্টবএর-১ চাদতয দঘদ৞ স্টফদচস্ট঳-৫০০৩ এয পরন ঱তওযা ৪-৫ বাক দফ঱ী। 
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-2 

 
১) প্রমৄস্টিয 

নাভাঃ 
স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা ঩াট-৭ (এভ স্টচ ১) 

 

 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 
 ঩াতা ঳বুচ, স্টডম্বাকৃস্টতয রম্বাদট ( Ovate Lanceolate) ঑ 

উ঩স্টযবাক ঘওঘদও । 

 ফীদচয যাং নীরাব ঳বুচ মা ঑এভ-১ চাত দথদও স্টবন্ন যদগয 

(া঄নুজ্জ্বর ঔদ৞যী)। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টক

তাাঃ 

া঄ঞ্চরাঃ এ চাতটি ফাাংরাদদদ঱য ঳ভি া঄ঞ্চদর ফ঩ন উ঩দমাকী। 

প঳র স্টফন্যা঳: দফাদযা ধান ওাটায ঩য এ চাতটি নাফীদত ফ঩ন ওদয ঑ 

আঁ঱ দওদট এওাআ চস্টভদত দযা঩া াঅভন ধাদনয ঘাল  ঑ ঩দয যস্টফ 

঱দস্যয াঅফাদ ওযা মা৞। 

দভৌসুভাঃ ঔস্টযপ-১ দভৌসুদভ ঘাল উ঩দমাকী। 

 

 

 
৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩দণয ঳ভ৞ 

তঘদত্রয প্রথভ ঳িা঴ দথদও তফ঱াঔ ভাদ঳য প্রথভ ঳িা঴ ঩ম চন্ত (ভধ্য ভাঘ চ দথদও ভধ্য এস্টপ্রর) এ চাত ফ঩ন ওযা মা৞। তদফ 

এস্টপ্রদরয ১ভ ঳িাদ঴য ভদধ্য ফ঩ন ওযদর বার পরন ঩া঑৞া মা৞।  

 

঳াদযয ভাত্রা ঑ প্রদ৞াক ঩িস্টত 

দকাফয  ঳ায প্রদ৞াক ওযা না ঴দর, দ঴েয প্রস্টত াআউস্টয৞া-২০০ দওস্টচ, টিএ঳স্ট঩-৫০ দওস্টচ ঑ এভ঑স্ট঩-১২০ দওস্টচ ঑ ১০০ দওস্টচ 

স্টচ঩঳াভ ঳ায প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। চস্টভ ততযীয ঳ভ৞  া঄দধ চও াআউস্টয৞া  ঑ া঄ন্যান্য ঳ায পূণ চভাত্রা৞ ভাটিয ঳াদথ বার ওদয 

স্টভস্ট঱দ৞ স্টদদত ঴দফ। া঄ফস্ট঱ষ্ট াআউস্টয৞া ৪০-৪৫ স্টদন ঩য প্রথভ স্টনস্টড় দদ঑৞ায ঩য উ঩স্টযপ্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। ২৞ ঩ম চাদ৞ ঳ায 

প্রদ৞াদকয ঳ভ৞ ভাটিদত ঩ম চাি য঳ থাওা প্রদ৞াচন। 

 

াঅকাঙা-দযাক-দ঩াওা দভন 

কাদঙয ফ৞঳ 20-25 স্টদন এফাং ৪০-৪৫ স্টদদনয ভদধ্য দুাআফায স্টনড়ানী স্টদদ৞ াঅকাঙা ঩স্টযস্কায ওযদত ঴দফ এফাং সুস্থ ঳ফর কাঙ 

দযদঔ দুফ চর ঑ স্টঘওন কাঙ তুদর দপরদত ঴দফ। ঳াধাযনতাঃ এ চাদত দযাক ফারাাআ এয াঅক্রভন ওভ, তদফ কাদঙ দযাক ফারাাআ 

দদঔা স্টদদর দযাক ফারাাআ এয াঅক্রভণ া঄নুমা৞ী ঒লধ প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। 

 

দ঳ঘ, াঅন্ত:঩স্টযঘম চা 

আঁজ঱য অবধক পরন ঩াওয়ায জন্য ঩াট প঳জরয প্রাথবভক ঩বযচম িা খুফই গুরুেপূণ ি । 

ঘাযা কচাদনায ঩য প্রদ৞াচনী৞ স্টনস্টড় স্টদদত ঴দফ ঑ ঘাযা ঩াতরা ওযদত ঴দফ। ঔযা দীখ চাস্ট৞ত ঴দর দ঳দঘয ব্যফস্থা ওযা প্রদ৞াচন 

঴৞। 

 

প঳র ওতচদনয ঳ভ৞ 

ফ঩ন ওযায ১১০ স্টদন ঩য প্রজয়াজনভত মম মকান ঳ভজয় ওতচন ওদয আঁদ঱য বার পরন ঩া঑৞া মা৞। 

 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রা

স্টিাঃ 

া঄নুকূর াঅফ঴া঑৞া ঑ উ঩মৄি ঩স্টযঘম চা৞ এ চাদতয গড় পরন দ঴েয প্রস্টত ২.৭০-৩.৩০ টন ফা স্টফখা প্রস্টত প্রা৞ ১০-১২ ভণ। 
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-3 

 
১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ স্টফদচাঅযাঅাআ দভস্তা-৩ (঳ামু’৯৩)  

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 
 ওাি ঳ম্পূণ চ ঳বুচ, ভসৃণ ঑ দ্রুত ফধ চন঱ীর।  

 ঩াতা কাঢ় ঳বুচ, ওযতরাকৃাস্টতয। 

 চাতটি ঔযা ঳স্ট঴ষ্ণু ঑ দনভাদটাড প্রস্টতদযাধী। 

 

 

 

 

 

 

 

 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 

া঄ঞ্চরাঃ উচু ঑ ভাছাযী উঁচু চস্টভদত বৃস্টষ্টয ঩াস্টন দোঁড়া৞ না এরূ঩ দদা-আঁ঱, দফদর দদা-আঁ঱ ঑ এদটর দদা-আঁ঱ 

ভাটি এ চাদতয চন্য উ঩দমাকী। এঙাড়া঑ ঔযা ঩ীস্টড়ত ঘযাঞ্চদরয ঩স্টতত দফদর চস্টভ ঑ শুষ্ক া঄ঞ্চদরয প্রাস্টন্তও 

চস্টভদত এ চাতটি ফ঩ন উ঩দমাকী।  

প঳র স্টফন্যা঳: কাদঙয ফ৞঳ ১২০ স্টদন ঴দর প঳র ওাটায ঩য চস্টভদত দযা঩া াঅভন ধান রাকাদনা মা৞ এফাং 

঩যফতী প঳র স্ট঴দ঳দফ কভ/া঄ন্যান্য যস্টফ প঳র ঑ দভস্তা ফীচ ঘালাফাদ ওযা মা৞। দমভনাঃ দভস্তা - াঅভন ধান 

- ঱ীতওারীন প঳র+দভস্তা ফীচ। 

দভৌসুভাঃ ঔস্টযপ-১ দভৌসুদভ ঘাল উ঩দমাকী। 

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩দণয ঳ভ৞ 

১রা তঘত্র দথদও ৩০দ঱ তফ঱াঔ (ভধ্য ভাঘ চ দথদও ভধ্য দভ)। তদফ উিভ ঳ভ৞ ১৫াআ তঘত্র দথদও ১৫াআ তফ঱াঔ ঩ম চন্ত। 

঳াদযয ভাত্রা ঑ প্রদ৞াক ঩িস্টত 

প্রস্টত দ঴েয চস্টভয চন্য াআউস্টয৞া-১১০ দওস্টচ, টিএ঳স্ট঩-২৫ দওস্টচ এফাং এভ঑স্ট঩-৩০ দওস্টচ ঩স্টযভাণ ঳ায 

দযওায। তদফ শুওনা দকাফয ঳ায ব্যফ঴ায ওযা ঴দর প্রস্টত ঴াচায দওস্টচ শুওদনা দকাফয ঳ায ব্যফ঴াদযয চন্য 

১১ দওস্টচ াআউস্টয৞া, ১০ দওস্টচ টিএ঳স্ট঩ এফাং ১০ দওস্টচ এভ঑স্ট঩ ঳ায স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায দঘদ৞ ওভ প্রদ৞াক 

ওযদত ঴দফ। 

শুওদনা দকাফয ঳ায া঄ফশ্যাআ ফীচ ফ঩দনয ২-৩ ঳িা঴ পূদফ চ চস্টভদত প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। ফীচ ফ঩দনয স্টদন 

স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায া঄দধ চও ঩স্টযভাণ াআউস্টয৞া প্রথভ স্টওস্টস্ত স্ট঴঳াদফ এফাং ঳ম্পূণ চ ভাত্রায টিএ঳স্ট঩ এফাং এভ঑স্ট঩ 

঳ায চস্টভদত দ঱ল ঘাদল প্রদ৞াক ওদয ভাআ স্টদদ৞ ভাটিয ঳াদথ বার ওদয স্টভস্ট঱দ৞ স্টদদত ঴দফ। স্টিতী৞ স্টওস্টস্ত 

াআউস্টয৞া ঳ায া঄থ চাৎ স্টনধ চাস্টযত ভাত্রায ফাওী া঄দধ চও াআউস্টয৞া ঳ায কাদঙয ৪৫ স্টদন ফ৞দ঳ ঳াভান্য শুওদনা ভাটিয 

঳াদথ স্টভস্ট঱দ৞ চস্টভদত প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। তদফ রক্ষয যাঔদত ঴দফ দমন প্রদ৞াকওারীন চস্টভদত ঩ম চাি য঳ 

থাদও এফাং প্রদ৞াককৃত ঳ায কাদঙয ওস্টঘ ঩াতা ঑ ডকা৞ না রাদক।  

াঅকাঙা-দযাক-দ঩াওা দভন 

কাদঙয ফ৞঳ ৪০-৪৫ স্টদদনয ভদধ্য এওফায স্টনড়ানী স্টদদ৞ াঅকাঙা ঩স্টযস্কায ওযদত ঴দফ এফাং সুস্থ ঳ফর কাঙ 

দযদঔ দুফ চর ঑ স্টঘওন কাঙ তুদর দপরদত ঴দফ। ঳াধাযণতাঃ এ চাদত দযাক ফারাাআ এয াঅক্রভন ওভ, তদফ কাদঙ 

দযাক ফারাাআ দদঔা স্টদদর দযাক ফারাাআ এয াঅক্রভন া঄নুমা৞ী ঒শৄধ প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ।  

দ঳ঘ, াঅন্তাঃ঩স্টযঘম চা 

চস্টভয দচোঁ া঄নুমা৞ী ফীচ ফ঩দনয এও ঴দত দুাআ ঳িা঴ ঩য াঅঘড়া স্টদদত ঴দফ। এ ঳ভ৞ ঘাযায ঳াংখ্া খন ঴দর 

প্রাথস্টভও বাদফ ঘাযা ঩াতরা ওযা মা৞। া঄স্টধও আঁ঱ প঳দরয চন্য আঁ঱ প঳দরয প্রাথস্টভও ঩স্টযঘম চা খুফাআ 

গুরুেপূণ চ। তাাআ স্টনড়ানী ঑ ঩াতরাওযদণ া঄ফদ঴রা ওযদর কাদঙয বৃস্টি ব্য঴ত ঴৞ এফাং পরন ওদভ মা৞। ঔযা 

দীখ চাস্ট৞ত ঴দর দ঳দঘয ব্যফস্থা ওযা প্রদ৞াচন ঴৞। 

প঳র ওতচদনয ঳ভ৞ 

কাদঙয ফ৞঳ ১২০ দথদও ১৩০ স্টদন ঴দর এ চাদতয কাঙ ওাটা মা৞ এফাং পরন বার ঩া঑৞া মা৞।  

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 

া঄নুকূর াঅফ঴া঑৞া ঑ উ঩মৄ চি ঩স্টযঘম চা৞ কৃলদওয চস্টভদত পরন দ঴েয প্রস্টত  ২.৫-২.৮ টন ফা স্টফখা প্রস্টত 

প্রা৞ ৯-১০ ভণ। 
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-4 

 
১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ নাফী ঩াট ফীচ উৎ঩াদদন স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা ঩াট ৭ (এভস্টচ১) ফ঩দনয ঳ঠিও ঳ভ৞ ৩০ াঅকষ্ট  

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

ও)  ফীদচয পরন বৃস্টি ঩াদফ। 

ঔ)  প঳দরয স্টনস্টফড়তা বৃস্টি ঩াদফ। 

ক) বার ভাদনয ফীচ ঩া঑৞া মাদফ। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 

যস্টফ দভৌসুদভ উঁচু ফা া঄দ঩ক্ষাকৃত ভধ্যভ উঁচু উফ চয চস্টভদত ফ঩ন উ঩দমাকী  

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩নওারাঃ ৩০ জুরাাআ -৩০ দ঳দন্ফম্বয ঩ম চন্ত ফ঩ন ওযা মা৞ তদফ ৩০ াঅকষ্ট ফ঩ন ওযদর ঳ফদঘদ৞ দফস্ট঱ 

পরন ঩া঑৞া মাদফ  

঳াদযয ভাত্রাাঃ BJRI  ওতৃচও প্রদি ভাত্রা ঑ ঩িস্টত 

দ঳ঘাঃ প্রদ৞াচনভত 

াঅকাঙা দভনাঃ ফ঩দনয ২০-২৫ স্টদদন এফাং ৪০-৪৫ স্টদদন াঅকাঙা দভন ওযদত ঴দফ  

প঳র ওতচদনয ঳ভ৞াঃ ফ঩দনয ১২০-১৫০ স্টদন ঩য 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 

৩০ াঅকষ্ট ফ঩ন ওযদর ঳দফ চাচ্চ পরন ঩া঑৞া মা৞ (কদড় প্রা৞ ৯৯৫দওস্টচ/঴েয) 

 

স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-5 

 
১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ নাফী ঩াট ফীচ উৎ঩াদদন স্টফদচাঅযাঅাআ দদ঱ী ঩াট ৮ (স্টফদচস্ট঳-২১৯৭) এয ফীচ ফ঩দনয ঳ঠিও দূযে ৩৫ 

দ঳স্টভ. x ১২.৫ দ঳স্টভ. 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

ও)  ফীদচয পরন বৃস্টি ঩াদফ। 

ঔ)  প঳দরয স্টনস্টফড়তা বৃস্টি ঩াদফ। 

ক) বার ভাদনয ফীচ ঩া঑৞া মাদফ। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 

যস্টফ দভৌসুদভ উঁচু ফা া঄দ঩ক্ষাকৃত ভধ্যভ উঁচু উফ চয চস্টভদত ফ঩ন উ঩দমাকী  

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩নওারাঃ ৩০ জুরাাআ -৩০ দ঳দন্ফম্বয ঩ম চন্ত ফ঩ন ওযা মা৞ তদফ ৩০ াঅকষ্ট ফ঩ন ওযদর ঳ফদঘদ৞ দফস্ট঱ 

পরন ঩া঑৞া মাদফ  

঳াস্টয  দথদও ঳াস্টযয দূযে ঑ কাঙ দথদও কাদঙয দূযে মথাক্রদভ ৩0 দ঳স্টভ. এফং ১২.৫ দ঳স্টভ. ফচা৞ দযদঔ 

ফ঩ন ওযদর ঳ফদঘদ৞ দফস্ট঱ পরন ঩া঑৞া মাদফ  

঳াদযয ভাত্রাাঃ BJRI  ওতৃচও প্রদি ভাত্রা ঑ ঩িস্টত 

দ঳ঘাঃ প্রদ৞াচনভত 

াঅকাঙা দভনাঃ ফ঩দনয ২০-২৫ স্টদদন এফাং ৪০-৪৫ স্টদদন াঅকাঙা দভন ওযদত ঴দফ  

প঳র ওতচদনয ঳ভ৞াঃ ফ঩দনয ১২০-১৫০ স্টদন ঩য 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 
৩০ দ঳স্টভ. x ১২.৫ দ঳স্টভ দূযদে ফ঩ন ওযদর ঳ফদঘদ৞ দফস্ট঱ পরন ঩া঑৞া মাদফ (কদড় প্রা৞ ১১৮০ 

দওস্টচ/দ঴েয)  
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-6 

 
১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ আঁ঱ উৎ঩াদদন স্টফদচাঅযাঅাআ দভস্তা-৩ এয ঳ায ব্যফস্থা঩না প্রমৄস্টি  

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

ও) উচ্চপরন ঑ আঁদ঱য ভান তুরনামুরও বার । 

ঔ)  প঳দরয স্টনস্টফড়তা বৃস্টি ঩াদফ। 

ক) উি প্রমৄস্টিয ভাধ্যদভ ঩াট আঁদ঱য ঘাস্ট঴দা পূযণ ঳ম্ভফ ঴দত ঩াদয।  

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 

মথামথ ঳ায ব্যাফস্থা঩নায ভাধ্যদভ দদদ঱য ঘাস্ট঴দা দভাতাদফও বার ভাদনয  া঄স্টধও ঩াট আঁ঱ উৎ঩াদন ওযা 

মাদফ। 

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

ফ঩ন ঳ভ৞াঃ  ভাঘ-এস্টপ্রর  

঳াদযয ভাত্রাাঃ (দওস্টচ/দ঴.) 

াআউস্টয৞াাঃ ২০০ 

টিএ঳স্ট঩াঃ ৫০ 

এভ঑স্ট঩াঃ ১২০ 

স্টচ঩঳াভাঃ ১২০ 

঩িস্টতাঃ াআউস্টয৞া ঳ায ঳ভান দুাআ স্টওস্টস্তদত প্রদ৞াক ওযদত ঴দফ। 

প্রথদভ দ঱ল ঘাদলয ঳ভ৞ া঄দধ চও াআউস্টয৞া (১০০ দওস্টচ) ঑ া঄ন্যান্য ঳ফ ঳ায ভাটিদত প্রদ৞াক 

ওদয স্টভস্ট঱দ৞ স্টদদত ঴দফ। া঄ফস্ট঱ষ্ট াআউস্টয৞া (১০০ দওস্টচ) ফ঩দনয ৪৫ স্টদন ঩য  উ঩স্টয প্রদ৞াক 

ওযদত ঴দফ। 

দ঳ঘাঃ প্রদ৞াচন ভত। 

াঅকাঙা দভনাঃ  ফ঩দনয ২০-২৫ স্টদদন এফাং ৪০-৪৫ স্টদদন াঅকাঙা দভন ওযদত ঴দফ। 

প঳র ওতচন ঳ভ৞াঃ ফ঩দনয ১২০ স্টদন ঩য দথদও ওতচনদমাগ্য। 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 

 পরন (টন/দ঴.):  

প্রমৄস্টি ব্যফ঴াদযয পূদফ চাঃ ১.২৫ 

প্রমৄস্টি ব্যফ঴াদযয ঩দযাঃ ৩.১০ 

 

 

স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-7 

 
১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ ঩াদটয ভাটি ফাস্ট঴ত ঙত্রাও চস্টনত দযাক নযভ পঁঘা ঑ 

দকাড়া পঁঘা দযাদকয দভদনয চন্য তচফ উ঩াদান (HYT-

D) িাযা ফীচ দ঱াধন  

 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

ও) তচফ উ঩াদান এফাং তযর । 

ঔ) দ঱াধনকৃত ফীচ া঄স্টত া঄ল্প ঳ভদ৞য ভদধ্য শুস্টওদ৞ 

মা৞। 

ক)  ঘাযা কাদঙয ঙত্রাও চস্টনত দযাক প্রযদযাধ ক্ষভতা সৃস্টষ্ট 

ওদয ঑ ঙত্রাদওয বৃস্টিদও স্টন৞ন্ত্রণ 

     ওদয । 

খ) ফীদচয া঄াংকুদযাদকভ ক্ষভতা বৃস্টি ওদয। 

গ) সুস্থ ঑ প্রাণ঱স্টি ঳ম্পন্ন ঘাযা কচাদনাদত ঳঴া৞তা 

ওদয। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 
঩াদটয ভাটি ফাস্ট঴ত ঙত্রাও Sclerotium rolfsii এফাং Rhizoctonia solani  চস্টনত দযাক নযভ ঩ঘা 

঑ দকাড়া ঩ঘা দযাক দভদনয চন্য ফীচ ঩স্টযদ঱াধনওাযী স্ট঴দ঳দফ তচফ উ঩াদান (HYT-D) এয ব্যফ঴ায 

ওযা মা৞ ।  

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

঱তওযা ৮০ বাকদয উ঩দয নযভ ঩ঘা ঑ দকাড়া ঩ঘা দযাক দভন ঴দ৞ থাদও। 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 

 নযভ ঩ঘা ঑ দকাড়া ঩ঘা দযাক দভন এফাং ফীদচয া঄াংকুদযাদকভ  ঳দন্তালচনও।  
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-8 

১) প্রমৄস্টিয 

নাভাঃ 

঩াটকাঠি মথজক চাযজকার বতযী  

 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

঳঴জ ঩দ্ধক্রতর্ত এফিং স্বল্প খযর্ে েযা ঳ম্ভফ। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টক

তাাঃ 

঩াে উৎ঩াদন ঴য় এভন এরাোয় এ প্রযুক্রি ব্যফ঴ায েযা ঳঴জ঳াধ্য 

ও সুক্রফধাজনে। 

৪) ভাঠ 

঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

োঁোভার, মন্ত্র঩াক্রত ও তফদ্যুক্রতে সুক্রফধা ঳঴জরবু ঴ওয়া ফাঞ্চনীয়। 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/ 

      প্রাস্টিাঃ 

 প্রযুক্রি ব্যফ঴ার্যয পূর্ফ ে: ঩ার্ে েক্স, ঩াল্প, র঳লুর্রাজ ইতুাক্রদ। 

 প্রযুক্রি ব্যফ঴ার্যয ঩র্য : োযর্োর, ক্রফর্঱ল ক্রফর্঱ল োর্জ রমভন পর্োেক্র঩ ও োটি ের্জয মূল্যফান োক্রর 

ক্র঴র্঳র্ফ এফিং ব্যাোযী ততযীর্ত ব্যফহৃত ঴য়। 

 

স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-9 

 

১) প্রমৄস্টিয নাভাঃ ন্যাচাযার এবডটিব বিজটড জুট বজও-মটক্সটাইর  

 

২) প্রমৄস্টিয 

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 

঩াজটয বতযী জুট বজও মটক্সটাইর (JGT) বচবিত মযত্র 

঳মূজ঴ (োভীন যাস্তা বনভ িান , নদীয ঩াড় যযা ও ঩া঴াড়ধ঳ 

ব্যফস্থা঩নায়) জাতীয় ও আন্তজিাবতক বাজফ অন্যতভ বনভ িাণ 

উ঩কযণ ব঴঳াজফ ফাবণবজেক বাজফ প্রবতবষ্ঠত কযায জন্য 

বফজজএভব঳ মথজক ঳য ফযা঴কৃত ঩াজটয কা঩ড় এফং 

ন্যাচাযার এবডটিব ও অন্যান্য মকবভকোর দ্বাযা বিটজভন্ট কজয 

জুট বজও-মটক্সটাইর এয নতুন প্রমৄবক্ত উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 

বফজজএভব঳য ঳ব঴ত MoU-এয ভােজভ প্রমৄবক্তটি ঴স্তান্তয 

কযা ঴জয়জছ। 

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 

উক্ত প্রমৄবক্তয ভােজভ BUET এয ব঳ববর ইবঞ্জবনয়াবযং 

বড঩াট িজভজন্টয প্রজপ঳য ড . আব্দুর জব্বায খান এফং ঩াবন 

উন্নয়ন মফাজড িয বডজাইন বড঩াট িজভজন্টয প্রজকৌ঱রীয 

঳ভন্বয়কৃত নক঱া অনুমায়ী যাজফাড়ীয ফাবরয়াকাবিয জগর 

ফাড়ীজত গড়াই নদীজত 400 বভটায তীয যযা ফাঁধ প্রকজে 

ন্যাচাযার এবডটিব বিজটড জুট বজও -মটক্সটাইর ঩যীযামূরক 

ব্যফ঴ায কযা ঴জয়জছ মা (নদীয তীয যযায কাজজ ) স্বাথ িক 

বাজফ 4 (চায) ফছয মাফৎ টিজক আজছ। এছাড়া মগা঩ারগজঞ্জয 

আঁবড়য়ার খাঁ নদীয 200 বভটায তীয যযা ফাঁধ ঳পরবাজফ 

টিজক আজছ। আবভ ি ইবঞ্জবনয়াবযং বফবাজগয ভােজভ যংপুয 

কোন্টনজভজন্টয যযজরাতা ঘাঁঘট নদীয তীয যযায কাজজ  

Natural Additive Treated JGT ব্যফ঴ায কজয নদীয 

তীয যযায কাজজ ব্যফ঴ায কযা ঴জয়জছ মা বতন ফছয মাফৎ 

঳পর বাজফ টিজক আজছ। 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন/প্রাস্টিাঃ 

নফ উদ্ভাবফত এ প্রমৄবক্তয উ঩য বববত্ত কজয ঩াটব঱জে ঩াজটয কা঩জড়য ব্যফ঴াজয এক নফবদগন্ত উজন্঩াবচত ঴জফ, মায 

পজর ফছজয প্রায় 300 মকাটি টাকা মূজল্যয Synthetic Geo-Textile  এয আভদাবন ব্যয় হ্রা঳ ঩াজফ। 
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স্টফদচাঅযাঅাআ প্রমৄস্টি-10 

 
১) প্রমৄস্টিয 

নাভাঃ 

ওটন প্রদ঳স্ট঳াং স্ট঳দিদভ স্টনম্নভাদনয ঩াট িাযা জুট-ওটন 

দব্লদিড দভাটা ওা঩ড় ততস্টযয প্রমৄস্টি  

 

 

২) প্রমৄস্টিয   

তফস্ট঱ষ্টযাঃ 
 দব্লদিড দভাটা ওা঩ড় মূল্য ঳াশ্র৞ী। 

 ঴যাি লুভ ঑ ঩া঑৞ায লুভ দুাআটাদতাআ এ ওা঩ড় ততস্টয ওযা 

মা৞। 

 এ ওা঩ড় ঳াধাযণত দপ্লন বুনদনয ভাধ্যদভ ততস্টয ঴৞।  

 এ ওা঩দড় টানা ঑ ঩দড়ন উব৞ স্টদদওাআ দভাটা সুতা থাদও। 

৩) প্রমৄস্টিয 

উ঩দমাস্টকতাাঃ 
 প্রমৄস্টিটি ফাস্টণস্টচযওবাদফ ওটন প্রদ঳স্ট঳াং স্ট঳দিদভ ব্যফহৃত 

঴দর তুরায াঅভদাস্টন হ্রা঳ ঩াদফ এফাং ঩াদটয ব্যফ঴ায বৃস্টি 

঩াদফ। 

৪) ভাঠ ঩ম চাদ৞য 

তথ্যাঃ 
 কুটিয স্ট঱দল্প ততস্টয স্টফস্টবন্ন ধযদনয ফহুমুঔী ঩াট ঩ণ্য। 

 স্টফস্টবন্ন ধযদনয ব্যাক। 

 স্টফস্টবন্ন ধযদনয দরস্টড঳ ঩াট চ঳। 

 দতালও ঑ দ঳াপায ওা঩ড়। 

৫) প্রমৄস্টি ঴দত 

পরন 

      /প্রাস্টিাঃ 

 প্রমৄস্টিটি ফাস্টণস্টচযওবাদফ ব্যফহৃত ঴দর ঩াটচাত ঩দণ্যয 

ফহুমুঔী ব্যফ঴ায বৃস্টি ঩াদফ। 

 ওভ চ঳াংস্থাদনয সুদমাক বৃস্টি ঩াদফ। 

 ঩াট ঘাদল কৃলও াঅি঴ী এফাং রাবফান ঴দফ। 

 

 
স্টচদনাভ কদফলণা৞ ঳াপল্যাঃ  

 

চীফ প্রমৄস্টি ব্যফ঴ায ওদয স্টফদে ঳ফ চপ্রথভ দদস্ট঱ ঑ দতালা ঩াদটয চীফন য঴স্য (Genome Sequencing) াঅস্টফস্কায ওযা ঴দ৞দঙ এফাং 

঩াট঳঴ ঩োঁঘ঱তাস্টধও প঳দরয ক্ষস্টতওাযও ঙত্রাও Macrophomina phaseolina-এয চীফন য঴স্য উদন্঩াঘন ওযা ঴দ৞দঙ। উদন্঩াস্টঘত 

স্টচদনাভ তথ্য ব্যফ঴ায ওদয উচ্চ পরন঱ীর, স্টফস্টবন্ন প্রস্টতকূরতা ঳঴ন঱ীর এফাং ঩ণ্য উৎ঩াদন উ঩দমাকী ঩াট চাত উদ্ভাফদনয চন্য 

ফতচভান ঳যওায ‘‘঩াট স্টফল৞ও দভৌস্টরও ঑ পস্টরত কদফলণা’’ ঱ীল চও এওটি প্রওল্প ফাস্তফা৞ন ওযদঙ। উি াঅস্টফষ্কাদযয পদর ঩াদটয 

স্টফস্টবন্ন প্রস্টতকূরতা (Stress) ঳঴ন঱ীর (রফনািতা, ঔযা, স্টফস্টবন্ন দ঩াওা-ভাওড় ঑ দযাক-চীফানু ঳঴ন঱ীর াআতযাস্টদ), ওভ স্টরকস্টনন ঳মৃি 

উচ্চ পরন঱ীর চাত উদ্ভাফদনয সুদমাক সৃস্টষ্ট ঴দ৞দঙ। ফাাংরাদদদ঱য প্রা৞ ২৮% চস্টভ রফনািতায ওাযদণ ঩স্টতত থাদও। এঙাড়া 

উিযাঞ্চদরয এওটি ব্যা঩ও এরাওা ঔযা প্রফন। প্রওল্পটি ঳পর বাদফ ফাস্তফা৞ন ওযা ঳ম্ভফ ঴দর ঐ ঳ওর ঩স্টতত চস্টভদত ঩াট ঘাল 

঳ম্প্র঳াযণ ওযা ঳ম্ভফ ঴দফ। পদর ঩স্টতত/ব্যফ঴ায া঄নু঩দমাকী চস্টভ াঅফাদদয াঅ঑তা৞ াঅ঳দফ। এঙাড়া ওভ স্টরকস্টনন ঳মৃি চাত উদ্ভাফন 

঳ম্ভফ ঴দর ফস্ত্র স্ট঱দল্প তুরায স্টফওল্প স্ট঴঳াদফ া঄থফা তুরায ঳াদথ ঳াংস্টভশ্রদন ঩াদটয ব্যফ঴াদয প্রভূত উন্নস্টত ঳াস্টধত ঴দফ। এঙাড়া঑ স্টচদনাভ 

কদফলণায ভাধ্যদভ উদ্ভাস্টফত ঩াদটয 4টি া঄িফতী রাাআন (2টি ঳াদা এফাং 2টি দতালা ঩াদটয) ঘালী ঩ম চাদ৞ দদদ঱য স্টফস্টবন্ন া঄ঞ্চর এফাং 

স্টফস্টবন্ন াঅঞ্চস্টরও/উ঩-দওন্দ্রগুদরাদত রা৞ার ঩ম চাদ৞ ঘালাফাদ ঴দে এফাং এগুদরায Performance া঄তযন্ত বার। উি রাাআনগুদরায 

আঁদ঱য ভান া঄তযন্ত উন্নত এফাং ফতচভাদন ভাঠ঩ম চাদ৞ ঘালাফাদকৃত চাতগুদরা ঴দত ১0-15% পরন দফস্ট঱। াআদতাভদধ্য স্টচদনাভ কদফলণায 

ভাধ্যদভ উদ্ভাস্টফত দতালা ঩াদটয ১টি া঄িফতী রাাআন ( যস্টফ-১) চাতী৞ ফীচ দফাদড চয ৯৮তভ ঳বা৞ ‘স্টফদচাঅযাঅাআ দতালা঩াট-৮’ স্ট঴঳াদফ 

কৃলদওয ভাদঠ ঘালাফাদদয চন্য া঄ফমুি ওযা ঴দ৞দঙ। 

 

঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয কৃস্টল প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ঑ ঴স্তান্তয (১ভ ঳াংদ঱াস্টধত) প্রওদল্পয ঳াপল্যাঃ  

 

঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয উচ্চ পরন঱ীর চাত/রাাআন উদ্ভাফন, ফ঴মুঔী ঩াট ঩ণ্য উৎ঩াদন প্রমৄস্টি উদ্ভাফন, উদ্ভাস্টফত স্টফস্টবন্ন কৃস্টল এফাং 

ওাস্টযকযী প্রমৄস্টি কৃলও ঑ দবািাদদয স্টনওট ঴স্তান্তয, স্টফদচাঅযাঅাআ এয ভানফ ঳ম্পদ উন্ন৞ন াআতযাস্টদ ওাম চক্রভ ফাস্তফা৞দনয চন্য 

চানু৞াস্টয ২০১৫ ঴দত জুন ২০১৮ দভ৞াদদ (১ভ ঳াংদ঱াধনী঳঴) ২291.76 রক্ষ টাওা প্রাক্কস্টরত ব্যদ৞ “঩াট ঑ ঩াট চাতী৞ প঳দরয কৃস্টল 

প্রমৄস্টি উদ্ভাফন ঑ ঴স্তান্তয” ঱ীল চও প্রওদল্পয ফাস্তফা৞ন ওাচ ঳ভাি ঴দ৞দঙ। স্টফকত স্টতন ফঙদয প্রওদল্পয া঄থ চা৞দন স্টফদচাঅযাঅাআ এয 
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঳াংস্কাযকৃত ঑ াঅধুস্টনওা৞নকৃত কদফলণাকাদয 178টি া঄তযাধুস্টনও মন্ত্র঩াস্টত স্থা঩ন ওযা ঴দ৞দঙ।  প্রওদল্পয াঅস্টথ চও ঳঴া৞তা৞ 

স্টফদচাঅযাঅাআ এয 10 চন স্টফজ্ঞানী দদদ঱য স্টফস্টবন্ন ঩াফস্টরও স্টফেস্টফযার৞ ঴দত স্ট঩এাআঘস্টড দওা঳ চ ঳ম্পন্ন ওদযদঙন। এঙাড়া঑ 4400 চন 

কৃলও/঩াট ঩ণ্য উৎ঩াদনওাযী, 360 চন উ঩-঳঴ওাযী কৃস্টল ওভ চওতচা এফাং 540 চন উ঩দচরা কৃস্টল ওভ চওতচা/কৃস্টল ঳ম্প্র঳াযণ 

ওভ চওতচা/স্টফজ্ঞানীদদয প্রস্ট঱ক্ষণ াআদতাভদধ্য ঳ম্পন্ন ওযা ঴দ৞দঙ। রফনািতা ঳স্ট঴ষ্ণু ঩াট চাত উদ্ভাফদনয চন্য দদদ঱য দস্টক্ষণাঞ্চদরয ৬টি 

দচরায 6টি উ঩দচরা৞ (ওরা঩াড়া, ঩টু৞াঔারী; দফতাকী, ফযগুনা; নাস্টচযপুয, স্ট঩দযাচপুয; দভাদড়রকে, ফাদকয঴াট; দাদওা঩, খুরনা ঑ 

঳াতক্ষীযা ঳দয, ঳াতক্ষীযা) ঩াট আঁ঱ ঑ ফীচ দভৌসুদভ কৃলদওয চস্টভদত দভাট ২৭০টি (আঁ঱ প঳দরয 150টি এফাং ফীচ প঳দরয 

120টি) ঩যীক্ষণ ঩স্টযঘারনা ওযা ঴দ৞দঙ। উি প্রওদল্পয কদফলণায ভাধ্যদভ 4টি া঄িফতী রাাআন ঩া঑৞া দকদঙ-মা দথদও উচ্চ রফণািমৄি 

(14 dS/m) চস্টভদত ঘালাফাদদমাগ্য চাত উদ্ভাফন ওযা মাদফ ফদর াঅ঱া ওযা মাদে। াআদতাভদধ্য রফণািতা ঳স্ট঴ষ্ণু চাত উদ্ভাফদনয 

উদেদশ্য এওটি প্রচনন রাাআন ( C-12221) DUS Test-এয চন্য ফীচ প্রতয৞ন এদচন্পীদত চভা দদ৞া ঴দ৞দঙ। াঅ঱া ওযা ঴দে উি 

প্রচনন রাাআন দথদও  ওাাংস্টঔত ভান঳ম্পন্ন এওটি চাত উদ্ভাফন ওযা ঳ম্ভফ ঴দফ। তাঙাড়া স্টফদচাঅযাঅাআ উদ্ভাস্টফত স্টফদচাঅযাঅাআ দদ঱ী 

঩াট-8 দও দস্টক্ষণাঞ্চদরয 6টি দচরায 6টি উ঩দচরা৞ কত ফঙয ঘালাফাদদ কৃলও ব্যা঩ও ঳পরতা দ঩দ৞দঙ । পদর, উ঩কূরী৞ এরাওায 

স্টফস্তয এও প঳স্টর চস্টভদত 2টি প঳র াঅফাদ ওযা মাদফ। এদত ঐ এরাওায কৃলও া঄থ চননস্টতওবাদফ রাবফান ঴দফ।  

 

 

বফজজআযআই কর্তিক প্রকাব঱ত বফববন্ন প্রকা঱না ঳ংক্রান্ত তথ্য (2018-2019): 

 

আইজটভ নাভ ঩বযভাণ 

ব্রুব঱য়ায A Gateway to Agricultural and Industrial Research on Jute 01টি 

বরপজরট বফজজআযআই ঩াট ঱াক-1 01টি 

বফজজআযআই ঩াট-8 01টি 

বফজজআযআই মতালা ঩াট-6 01টি 

বফমজআযআই মতালা ঩াট (ও-9897) 01টি 

বফজজআযআই মভস্তা-3 (঳ামু-93) 01টি 

বফজজআযআই মকনাপ-4 (মকই-3) 01টি 

঩াজটয বফছা ম঩াকা ফা শুজয়া ম঩াকায আক্রভজণয ধযণ ও ঳ভবন্বত দভন ব্যফস্থা 01টি 

বনউজজরটায বফজজআযআই বনউজজরটায  

(Jute and Jute Fabrics Bangladesh) 

4টি 

জান িার বফজজজজএপআয  

(Bangladesh Journal of Jute and Fibre Research) 

2টি 

পুবস্তকা ঩াট, মকনাপ ও মভস্তায জাত ঩বযবচবত 1টি 

পুস্তক ঩াট, মকনাপ ও মভস্তায বযববউ পুস্তক 1টি 

কৃবল উইং-এয প্রকা঱না বয঳াচ ি বযজ঩াট ি 2018, বয঳াচ ি মপ্রাোভ 2019, বয঳াচ ি ঴াইরাইট 2018 3টি 

কাবযগবয উইং-এয প্রকা঱না বয঳াচ ি বযজ঩াট ি 2018, বয঳াচ ি মপ্রাোভ 2019, বয঳াচ ি ঴াইরাইট 2018 3টি 

মজটিব঩বডব঳ উইং-এয প্রকা঱না বয঳াচ ি বযজ঩াট ি 2018, বয঳াচ ি মপ্রাোভ 2019, বয঳াচ ি ঴াইরাইট 2018 3টি 

 

বফজজআযআই-এয রাইজেবয ঱াখায তথ্য (2018-2019 ঩ম িন্ত): 

 

বফজজআযআই রাইজেবয ঱ীতাত঩ বনয়বন্ত্রত তথ্য ঳মৃদ্ধ একটি বফজ঱ল রাইজেবয। এ রাইজেবযজত ফতিভাজন বফববন্ন বফলজয়য 

ফইজয়য ঳ংখ্যা প্রায়-8000 (আট ঴াজায) টি, জান িাজরয ঳ংখ্যা প্রায়-4000 (চায ঴াজায) টি, বফববন্ন প্রকায বযজ঩াট ি এফং অন্যান্য 

প্রকা঱না প্রায়-3500 (বতন ঴াজায ঩াঁচ঱ত) টি, এভ এ঳ বথব঳জ঳য ঳ংখ্যা-48 (আটচবল্ল঱) টি এফং ব঩এইচবড বথব঳জ঳য ঳ংখ্যা-49 

(ঊন঩ঞ্চা঱) টি, ইন্টাযজনট ব্যফ঴াজযয সুবফধা, পজটাকব঩ ঳াবব ি঳ এফং বদবনক ঩বত্রকায ঳ংখ্যা-9 (নয়) টি। 
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বফজজআযআই-এয কবম্পউটায ঱াখায তথ্য (2018-2019 ঩ম িন্ত): 

 

ফত©ভান ঳যকাজযয বডবজটার ফাংরাজদ঱ গড়ায স্বপ্নজক ঳পর কযায জন্য ফাংরাজদ঱ ঩াট গজফলণা ইনবিটিউট -এ 56 

(ছাপ্পান্ন) এভবফব঩এ঳ েড মফন্ড ইন্টাযজনট রাইন স্থা঩ন এফং বফজ্ঞানীজদয গজফলণা কাম িক্রভ মজাযদায কযায রজযে 108 (এক঱ত আট) 

টি কবম্পউটায, বপ্রন্টায ও ইউব঩এ঳ স্থা঩ন কযা ঴জয়জছ। এছাড়া 02 (দুই) টি ঳াব িায, 01 (এক) টি যাউটায, 5 (঩াঁচ) টি সুইচ ঳ভন্বজয় 

একটি ঳াব িায রুভ ও 10 (দ঱) টি কবম্পউটায ঳মৃদ্ধ একটি অতোধুবনক কবম্পউটায  ল্যাফ চালু কযা ঴জয়জছ। বফজজআযআই -এয ঳াবফ িক 

বনযা঩ত্তা মজাযদাযকযজণয রজযে  43 (মততাবল্ল঱) টি CCTV Camera স্থা঩ন কযা ঴জয়জছ। অবপজ঳য কাজজয গবত঱ী রতা বৃবদ্ধয 

রজযে কভ িচাযীজদয উ঩বস্থবত বনবিত কযায জন্য Digital Attendance System চালু কযা ঴জয়জছ। জন঳াধাযজণয কাজছ 

বফজজআযআই ঳ংক্রান্ত তথ্যজ঳ফা ঳঴জীকযজণয জন্য 03 (বতন) টি মভাফাইর এো঩঳ চালু কযা ঴জয়জছ। এছাড়া বফজজআযআই -এয 

কভ িকতিা/কভ িচাযীজদয শূন্য ঩দ পূযজণ য রজযে অন রাইজন চাকুবযয আজফদন঩ত্র জভা মদয়ায প্রবক্রয়া ইজতাভজে কাম িকয কযা ঴জয়জছ। 

ফতিভান ঳যকাজযয বব঱ন 2021 এয ই -গবজন িন্প ফাস্তফায়জনয রজযে কাম িকযবাজফ ই -পাইবরং চালু কযা ঴জয়জছ এফং ই -বজব঩ এয 

ভােজভ দয঩ত্র কাম িক্রভ ে঴ণ কযা ঴জয়জছ।  

 

উ঩঳াং঴াযাঃ 

 

স্টফদে ঩স্টযদফ঱ ঳দঘতনতা বৃস্টি ঩া঑৞ায পদর াঅন্তচচাস্টতও ঑ া঄বযন্তযীণ ফাচাদয ঩াদটয মূল্য বৃস্টি দ঩দ৞দঙ এফাং কৃলওযা ঩াদটয ন্যায্য 

মূল্য ঩াদে। পদর কৃলও াঅফায ঩াট ঘাদল উৎ঳াস্ট঴ত ঴দে এফাং াঅফাদী চস্টভয ঩স্টযভান ঑ পরন বৃস্টি ঩াদে। ২০১8-19া঄থ চ ফঙদয 

6.50 রক্ষ দ঴েয চস্টভদত ঩াট ঘাল ঴দ৞দঙ এফাং উৎ঩াস্টদত ঴দ৞দঙ 74.39 রক্ষ দফর ঩াট । প্রস্টত ফঙযাআ ঩াদটয নতুন নতুন উচ্চ 

পরন঱ীর চাত এফাং স্টফস্টবন্ন প্রমৄস্টি উদ্ভাস্টফত ঴দে। এ ফঙয ঩াট প঳দরয 1টি চাত দমভন- বফজজআযআই মতালা ঩াট -8 (যস্টফ-১) 

উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। কৃবল মযজত্র 4টি প্রমৄবক্ত মমভনোঃ নাফী ঩াট ফীজ উৎ ঩াদজন বফজজআযআই মতালা ঩াট ৭ (এভবজ ১) ফ঩জনয ঳ঠিক 

঳ভয় ৩০ আগষ্ট, নাফী ঩াট ফীজ উৎ঩াদজন বফজজআযআই মদ঱ী ঩াট ৮ (বফজজব঳-২১৯৭) এয ফীজ ফ঩জনয ঳ঠিক দূযে ৩৫ ম঳বভ. x 

১২.৫ ম঳বভ., আঁ঱ উৎ঩াদজন বফজজআযআই মভস্তা -৩ এয ঳ায ব্যফস্থা঩না প্রমৄবক্ত , ঩াজটয ভাটি ফাব঴ত ছত্রাক জবনত মযাগ নযভ পঁচা ও 

মগাড়া পঁচা মযাগ দভজনয জন্য বজফ উ঩াদান (HYT-D) দ্বাযা ফীজ ম঱াধন, কাবযগবয মযজত্র 2টি এফং জুট মটক্সটাইর মযজত্র 1টি প্রমৄবক্ত 

উদ্ভাফন কযা ঴জয়জছ। মমভন -঩াটকাঠি মথজক চাযজকার বতযী ও ন্যাচাযার এবডটিব বিজটড জুট বজও -মটক্সটাইর এফং কটন প্রজ঳ব঳ং 

ব঳জিজভ বনম্নভাজনয ঩াট দ্বাযা জুট -কটন মিজন্ডড মভাটা কা঩ড় বতবযয প্রমৄবক্ত। ঳াস্টফ চওবাদফ ঩াদটয উন্ন৞ন শুধু উন্নত ভাদনয া঄স্টধও 

঩স্টযভাণ আঁ঱ উৎ঩াদদনয উ঩য স্টনব চয ওদয না। ওাযণ, ঩াট এওটি স্ট঱ল্পচাত ঩ণ্য ঴঑৞া৞ এয উৎ঩াদন দথদও শুরু ওদয স্ট঱দল্প ব্যফ঴ায, 

঩ণ্য উৎ঩াদন, স্টফ঩ণন, যিানী াআতযাস্টদ ওাম চক্রদভ স্টফস্টবন্ন ঳াংস্থা/প্রস্টতষ্ঠান/ভন্ত্রণার৞ চস্টড়ত। সুতযাাং ঩াদটয ঳াস্টফ চও উন্ন৞দনয চন্য া঄ন্তাঃ 

঑ াঅন্তাঃভন্ত্রণারদ৞য ঳ভন্ব৞ া঄঩স্টয঴াম চ।  

 


