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Arch, lintel floor & roofs



নিশাত আিজমু আনিয়া

নশক্ষক

নিনিল টেকনিালজজ



এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:

আর্চ,

লিন্টেি, 

মেন্টে এবং ছাদ

০ ভূলেকা (Introduction) 

সাধারণত লিলেচতবয ভবন্টির দরজা, জািািা, মভলেন্টিটর প্রকৃলতর জিয ওয ান্টি ফাাঁকা অংশ রাখা হয । 

এ ফাাঁকা অংন্টশর উপন্টরর ওয ান্টির

ভার বহি করার জিয আটচ বা লিন্টেি লিেচাণ করা হয । যলদও আর্দ্চ মসৌন্দযচ বৃলিকারক লকন্তু লিন্টেি 

অলধক কাযচকর এবং লিেচাণ মকৌশি সহজ

বন্টি লিন্টেন্টির প্রর্িি মবলশ। আর্চ বা লিন্টেি লিেচাণ করার জিয স্প্যাি বৃহত্তর ও শলিশািী 

অযাবাটন্টেে প্রন্টয াজি।



১.১ আর্চ এবং লিন্টেি-এর সংজ্ঞা (Definition of arch and lintel) 

আর্চ:

এলট ওন্টয জ আকৃলতর (Wedge shaped) ইট বা পাথন্টরর ব্লকন্টক লবন্টশষ বযবস্থার োধযন্টে মদওয ান্টির দরজা, 

জািািা অথবা

ময-মকান্টিা ওন্টপলিং (Opening)-এর উপর ম ািাকৃলত বা ধিুকাকৃলত আকান্টর লিেচাণ করা হয যান্টত উি ব্লকগুন্টিা 

পারস্প্লরক র্ান্টপর োধযন্টে

মথন্টক উপরস্থ মিাড বহি করন্টত সক্ষে হয । সুতরাং ইট বা পাথন্টরর ব্লকগুন্টিা দ্বারা লবন্টশষভান্টব লিলেচত এরূপ 

ধিুকাকৃলত  াথুলিন্টক আর্চ বা

লখিাি বন্টি।

লিন্টেি:

লিন্টেি হন্টিা এেি একলট অিভুূলেক মেম্বার, যা দরজা, জািািা বা এ জাতীয  ওন্টপলিং-এর উপরস্থ কাঠান্টোর 

মিাডন্টক দু'পান্টবচর

সান্টপান্টটচর উপর ছলড ন্টয  মদয । এলট এক ধরন্টির স্বল্পদদন্ট্চযর লবে। এর গ্রন্থ মদওয ান্টির গ্রন্টন্থর সোি হন্টব এবং 

প্রাস্তদ্বয  মদওয ান্টির অভযস্ত

মর প্রন্টবশ করান্টত হন্টব।



আনচ্ের টেনিনিিাগ:

(ক) আনচ্ের আকার অিুযায়়ী (According to shape)

(খ) আনচ্ের টকনের িংখযা অিুযায়়ী (According to number of centres)

(গ) আনচ্ের নিম োি উপকরি অিুযায়়ী (According to materials of construction)

আনচ্ের আকার অিুযায়়ী টেনিনিিাগ :

(i) টিগনমন্টালআচ্ে

(ii) অধ্ েিতৃ্তাকার আচ্ে

(iii) অর্ েকুরাকৃনত আচ্ে

(iv) পনয়নন্টডআচ্ে

(v) নিনিনশয়াি আচ্ে

(vi) টলানরন্টাইিআচ্ে

(vii) নরনলনিং আচ্ে

(viii) নিলনেডআচ্ে

(ix) টিনম-ইনলপটেকযাল আচ্ে

(x) ইিিানেেড আচ্ে

(xi) লাে আচ্ে

(xii) ডাচ্ িা আচ্ে টেঞ্চ আচ্ে







মেঝে :টমনে হনলা একটে ঘর িা যািিাহনির পষৃ্ঠতল যার উপনর হা াঁো হয়। একটে টমনে

িাধ্ারি পাহাড়ী গুহা টর্নক শুরু কনরআধু্নিক প্রযুজিনত ততনর িহুস্তরপূি েটকাি পষৃ্ঠতলও

হনত পানর। িযজি িা িস্তুর ওজি িহনি িক্ষম িাধ্ারি পার্র, কাঠ, িা াঁশ, ধ্াতি পদার্ েিা

অিয টযনকানিা মযানেনরয়াল টমনে ততনরনত িযিহৃত হনত পানর।

আর.নি.নি. টলার িলনত ক়ী িুোয়?

কংজিে অনধ্ক পনরমানি চ্াপ িহয করনত পানর, নকন্তু টমানেও োি িহয করনত পানর িা।

তাই োিনক প্রনতহত করানিার জিয

কংজিনের মনধ্য এম.এি. রড িা মাইল্ড নিল রড িযিহার করা হয়। িুতরাং কংজিনের

মনধ্য মাইল্ড নিল রড িযিহার কনর টয টলার

নিম োি করা হয়, তানকআর.নি.নি. টলার িনল

আর.নি.নি. টলার কত প্রকার ও ক়ী ক়ী?

আর.নি.নি. টলার চ্ার প্রকার; যর্া-

১। নিম্পল স্ল্যাি টলানরং

২। নরইিনিাি েড নিক টলানরং

৩। নিম স্ল্যাি টলানরং

৪। লাে স্ল্যাি টলানরং।



নকং টপাি ট্রাি নচ্ত্র:



কুইি টপাি ট্রাি নচ্ত্র:



নিনিন্ন প্রকার ছাদ:



ময মকাি প্রশ্ন?
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এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:
দরজা কাকক বকে?

দরজা ঘর বা ককের এমন একটি বযবস্থাকক বুঝায ়,যার দ্বারা লোকজন অনায়াকে বা স্বচ্ছকে ককের 

টিতকর যাওয়া-আো করকত

উপকযাগী মাোমাে আনা-লনয়া করকত পাকর ,লগাপনীয়তা রো করকত পাকর এবং প্রকয়াজন অনযুায়ী 

বন্ধ ককর টনরাপত্তার োকে

পাকর। এ বযবস্থাকক দরজা বকে। েুতরাং ,লদওয়াকের ল াককরর েুটনয়টিত প্রটতবন্ধক এবং চোচকের 

পেকক দরজা বকে।

লমকঝর উপর হকত টেকেে পযযন্ত টবস্তৃত োকক

জানাো কাকক বকে?

ককের টনরাপত্তা ও লগাপনীয়তা রোর জনযও ল াো অংকে প্রটতবন্ধককর প্রকয়াজন

প্রটতবন্ধকযুক্ত পেকক জানাো বকে। োধারণত এটি লমকঝর ৪০ লেটম লেকক 100লেটম উপর হকত 

টেকেে পযযন্ত টবস্তৃত োকক।



দরজার প্রকারকিদ:

েচরাচর দাোকন বযবহৃত দরজাকক টনমযাণোমগ্রী ,দরজার উপাংেেমূকহর টবনযাে ,টনমযাণপদ্ধটত এবং কাকজর

(ক) দরজার উপাংেেমূকহর টবনযাে অনুযায়ী দরজা 

( ) টনমযাণপদ্ধটত অনুযায়ী দরজা

(গ) কাকজর প্রকৃটত অনুযায়ী দরজা 

(ঘ) বযবহার অনযুায়ী পাল্লার 

দরজার টবটিন্ন উপাংেেমূকহর:



টবটিন্ন প্রকার দরজার টচত্র:







জানাোর প্রকারকিদ:

কাকজর প্রকৃটত, টনমযাণপদ্ধটত, টনমযাণোমগ্রী, অবস্থান ইতযাটদর উপর টনিযর ককর জানাোকক টনম্নটেট ত িাকগ িাগ করা হয,় 

যো-

১। ট ক্সড উইকডা

২।ডাবে হাং উইকডা

৩।লকেকমে উইকডা

৪।টপিকিড উইকডা

৫। স্লাইটডং উইকডা

৬।েযাে উইকডা

৮।লমিাে উইকডা

৭। েিুাডয উইকডা

৯।লব উইকডা

১০। লেকরকটাটর উইকডা

১১। কনযার উইকডা



১২। ডমযার উইকডা

১৩। গযাবে উইকডা

১৪। েযাোন উইকডা

১৫। স্কাইোইি

১৬।  যানোইি

১৭। লিটেকেির



টবটিন্ন প্রকার জানাোর টচত্র:



লয লকান প্রশ্ন?
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এ অধ্যায়ের আলচ্যবিষে:

আর্দ্রতা , আর্দ্রতা প্রবতয়রাধ্ক িযিস্থায়

০ ভূবিকা :

ড্যাম্প িা আর্দ্রতা প্রবতয়রাধ্ক িযিস্থায় পাবি যায়ত দালাি িা ককায়িা কাঠায়িায়ত প্রয়িশ করয়ত িা

পায়র তারই িযিস্থা করা িুঝায।় িাতাস

িা িাবির িয়ধ্য পাবিকণা যখি কাঠায়িার কদওয়ায়লর িাধ্যয়ি উপয়র উয়ঠ আয়স তখি রুয়ির িয়ধ্য

সযাাঁতয়সাঁয়ত, দুর্রন্ধিয় এিং অস্বাস্থযকর

অিস্থার সৃবি হয।় কদওয়ায়ল সাদা সাদা ও ক াপ ক াপ দার্ পয়ড়্। তা  াড়্া, কাঠায়িার বিবভন্ন

উপাংশগুয়লার শবি কয়ি যায়। তাই কাঠায়িার

আর্দ্রতা প্রবতয়রাধ্ করা একবি গুরুত্বপূণর বিষয়। সুতরাং, প্রবতবি দালায়ি আর্দ্রতা প্রবতয়রাধ্ক স্তর প্রদাি

কয়র আর্দ্রতা প্রয়িয়শ িাধ্াদাি করা হয়



৩.১ দালায়ি আর্দ্রতার কারণ ও প্রভাি:

বিম্নবলবখত কারয়ণ দালায়ি আর্দ্রতার বিরূপ প্রভাি পড়্য়ত পায়র—

িা িাবি কেয়ক কদওয়ায়লর িাধ্যয়ি আর্দ্রতা উপয়র উঠা : সিস্ত কাঠায়িার সুপারস্ট্রাকচ্ার িাবির উপয়র োয়ক এিং

সািস্ট্রাকচ্ার িাবির িয়ধ্য োয়ক। যবদ িাবি প্রয়িশয স্তরযুি হয,় তাহয়ল আর্দ্রতা অিিরত কাঠায়িার িয়ধ্য প্রয়িশ

করয়ত োয়ক। আর িাবি অপ্রয়িশয স্তরযুি হয়লও এর িয়ধ্য প্রচ্ুর পবরিায়ণ আর্দ্রতা জিা োয়ক। এ আর্দ্রতা অয়িক

সিয় ককবশক বিয়ার িাধ্য়ি কদওয়াল এিং কিয়ঝয়ত উয়ঠ আয়স। তা  াড়্া, পাবির স্তর

উপয়র উয়ঠ এয়স কদওয়াল এিং কিয়ঝর িাধ্যয়ি আর্দ্রতা দালায়ি প্রয়িশ কয়র।

২। িবহিঃস্থ কদওয়ায়ল িৃবি আঘাত করয়ল : যবদ িবহিঃস্থ কদওয়ালয়ক পুয়রাপুবর আর্দ্রতা প্রবতয়রাধ্ী করা িা হয,় তাহয়ল

ভারী িৃবি ঐ কদওয়ায়ল কজায়র আঘাত করয়ল আর্দ্রতা বভতয়র প্রয়িশ কয়র। ফয়ল দালায়ির বভতর সযাাঁতয়সাঁয়ত হয়য় যায়।

তা  াড়্া, িযালকবি এিং  াজা কক বঠকিয়তা উপয়রর বদয়ক ঢালু িা করয়ল এয়দর সংয়যার্ বদয়য় পাবি প্রয়িশ কয়র

দালাি বসি।

হয়ত পায়র এিং বভতয়রর কড্য়কায়রশি সহয়জ িি হয়য় যায়।



৩। কদওয়ায়লর উপর কেয়ক িৃবির পাবি প্রয়িশ কয়র : যবদ কদওয়ায়লর উপবরভার্ বঠকিয়তা িৃবির পাবি চ্ুয়ায়িা প্রবতয়রাধ্

করয়ত িা পায়র, তাহয়ল িৃবির পাবি কদওয়ায়ল প্রয়িশ কয়র বিয়চ্র বদয়ক কযয়ত োয়ক। আর  াদ যবদ ফািা িা ব র্দ্যুি হয,় 

তাহয়লও িৃবির পাবি বভতয়র প্রয়িশ কয়র দালািয়ক বসি করয়ত পায়র।

৪। ঘিীভিি : িাতায়সর আর্দ্রতার ঘিীভিয়ির কারয়ণ কদওয়াল, বসবলং এিং কিয়ঝয়ত পাবি জিা হয় এিং দালাি বসি

হয়ত পায়র।

৫। বিবিধ্ কারণ:

(ক) দালায়ির পায়বর পাবি বিষ্কাশিী িযিস্থা ভায়লা িা োকয়ল;

(খ) দালায়ির অিস্থাি ভায়লা িা হয়ল অেরাৎ কদওয়ায়ল সূয়যরর তাপ কি লার্য়ল, ভারী িৃবিপায়ত দালাি বসি হয়ত পায়র।

(র্)  ায়দ বঠকিয়তা ঢাল িা বদয়ল । সাধ্ারণত সিতল  ায়দ' এ অিস্থা হয।়

(ঘ) বিিরাণত্রুবির কারয়ণ সংয়যার্ বদয়য় পাবি প্রয়িশ কয়র বসি হয়ত পায়র।



আর্দ্রতার বিরূপ প্রভাি বক বক?

আর্দ্রতার বিরূপ প্রভািগুয়লা বিম্নরূপ-

১। আর্দ্রতার কারয়ণ িশার উপর্দ্ি িৃবি পায় এিং অস্বাস্থযকর অিস্থার সৃবি কয়র।

২।ওয়াল এিং বসবলং-এ আর্দ্রতাযুি হয়ল এর পৃষ্ঠ কদাকার আকার ধ্ারণ কয়র।

৩।আর্দ্রতার কারয়ণ প্লাস্টার িরি হয়য় যায় এিং ঝুর ঝুর কয়র পড়্য়ত োয়ক ।

৪ ।কদওয়ায়লর কড্য়কায়রশি তো চ্ুিকাি, রং ইতযাবদ িি হয়য় যায,় যা কিরািত করা

খুিই কিকর।

৫ ।অিিরত বভজা িা সযাাঁতয়সাঁয়ত োকার কারয়ণ কদওয়ায়ল কলািা ধ্য়র এিং ইি, পাের ক্ষয় হয়য় কযয়ত োয়ক

৬।যখি কিয়ঝর িাধ্যয়ি আর্দ্রতা প্রয়িশ কয়র তখি এর শবি হ্রাস পায় এিং কলাবরং বঢলা হয়য় যায।়

৭। দরজা, জািালা, আলিাবর ইতযাবদ জাতীয় কায়ঠর বফবিংগুয়লা আর্দ্রতার সংস্পয়শর এয়ল ঘুয়ণ ধ্য়র অেিা পয়চ্ িি হয়য়

যায় ।

৮। ওয়যাবরং এিং ইয়লকবিক বফবিংগুয়লা তাড়্াতাবড়্ িি হয়য় যায়।

৯। কিয়ঝর উপয়রর আস্তরণ িি হয়য় যায়।



১০। বসিতার কারয়ণ কাঠ ধ্বংসকারী কপাকার উপর্দ্ি িৃবি পায় ।

১১। সযাাঁতয়সাঁয়ত ঘর যবদ কি আয়লািয় হয,় তাহয়ল বি.বি., িাত, স্নায়ুজাতীয় করায়র্র সৃবি হয় ।

১২। বসিতার কারয়ণ কলাহার বফবিং-এ সহয়জ িবরচ্া ধ্য়র।



কয ককাি প্রশ্ন?
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to 

chapter _4

Plastering & Pointing



নিশাত আিজমু আনিয়া

নশক্ষক নিনিল টেকনিালজজ



এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:
প্লাস্টার িং

প্লাস্টার িং:বাইর  অসমান পৃষ্ঠরেশরে সমতল, মসৃণ, শশাভনীয় এবিং আর্দ্রতার াধী ে া জনয মশলা সাহারযয শয পাতলা স্ত 

দ্বা া আচ্ছারেত বা শেরে শেয়া হয,় তারে প্লাস্টা বরল আ প্লাস্টা ে া পদ্ধরতরে প্লাস্টার িং বরল। প্লাস্টার িং ে া প োঠারমা

মজবুত এবিং পৃষ্ঠরেশ মসৃণ ও সুন্দ শেখায়।

প্লাস্টার িং েরতা প্রো  রে রে?

 প্লাস্টার িং এ  প্রো রভে:

(ে) লাইম প্লাস্টা 

(খ) সু রে প্লাস্টা 

(গ) লাইম সু রে প্লাস্টা 

(ঘ) রসরমন্ট প্লাস্টা 

(ঙ) স্টারো প্লাস্টা 

(চ) রজপসাম প্লাস্টা

(ছ) শমাজাইে বা শে ারজা প্লাস্টা 

(জ) শমাগল প্লাস্টা 



(ঝ) চুনাম প্লাস্টা 

(ঞ) লাইম পারনিং বা রনরু বা লাইম পুরে

(ে) সযান্ড  ারবিং

(ঠ) মাড প্লাস্টা 

পরয়রন্টিং : পরয়রন্টিং এেরে আের বা প্ররসস যা সাহারযয ইে বা পাথ এ শেওয়ারল বরহিঃ রেরে পারবর 

শজাড়াগুরলারে শ রেিং ের ভারলা গুণসম্পন্ন মশলা দ্বা া শেরে শেয়া হয।় ফরল শজাড়াগুরলা আবহাওয়াজরনত ো রণ

নষ্ট হয় না। এো সাধা ণত শেওয়ারল বাইর  পারবর ে া হয়

পরয়রন্টিং েরতা প্রো  রে রে?

পরয়রন্টিং এ  প্রো রভে:

১। ফ্লাশ বা ফ্লাে পরয়রন্টিং

২। র রসসড পরয়রন্টিং

৩।  াবড বা েীড বা গ্রুভ পরয়রন্টিং

৪। রবরডড পরয়রন্টিং

৫। স্ট্রাে পরয়রন্টিং



৬। োে পরয়রন্টিং

৭। ভী-পরয়রন্টিং

(ে) অন্তিঃস্থ ভী-পরয়রন্টিং

(খ) বরহিঃস্থ ভী-পরয়রন্টিং

৮। ওরয়োডর পরয়রন্টিং

পরয়রন্টিং এ  রচত্র:



শয শোন প্রশ্ন?
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chapter _5

Form works & Scaffholding
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নিশাত আিজমু আনিয়া

নশক্ষক নিনিল টেকনিালজজ
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এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:

িম মওয়াকম ও্ স্ক্যানিাজডিং

টে-টকানিা ধ্রনির নিজডিং নিম মাণ করনত হনল নকছু অস্থায়়ী কাঠানমা ততনর

করনত হয়, োর মনধ্য একটে হনলা িম মওয়াকম। িম ম

ওয়ানকমর মনধ্য কিংজিে ঢালাই কনর জনমনয় নিনদমষ্ট আকার-আকৃনতনত

আিয়ি করা হয়। িম মওয়াকম িাধ্ারণত কাঠ, নিল, প্লানিনকর হনয়

থানক।

িাধ্ারণিানি িদয ঢালাইকৃত কিংজিেনক জনমনয় নিনদমষ্ট আকানর আিার

জিয কাঠ, প্লানিক িা টলাহা দ্বারা টে অস্থায়়ী কাঠানমা নিম মাণ করা হয়, 

তানক িম মওয়াকম িা শাোনরিং িনল।

ঢালাইকৃত কিংজিে প্রনয়াজি়ীয় শজি অজমি করার পর িম মখুনল টিলা

হয়। নিম মাণিামগ্র়ী অিুোয়়ী িম মওয়াকম নতি প্রকার; েথা-

১। টেম্বার কম মওয়াকম

২। প্লাইউড িম মওয়াকম

৩। নিল িম মওয়াকম
4/21/2025 3



৩। নিল িম মওয়াকম :

েনদও নিনলর িম মওয়াকম টিনশ িযয়িানপক্ষ তিুও িড় িড় কানজর টক্ষনে নিনলর িম ম

ওয়াকম িা শাোনরিং িযিহার করা হয়। এর

িুনিধ্াগুনলা হনলা-

১। এটে িার িার িযিহার করা োয়।

২। এটে টখালা এিিং অপিারণ (Stripping) করা িহজ।

৩। এটে িমতল ও মিণৃ পষৃ্ঠ প্রদাি কনর।

৪।

এটে অনধ্ক িারিাহ়ী।

৫। িা াঁকানিা িা িিংনকাচ্ি হওয়া টথনক মুি ।
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৩। নিল িম মওয়াকম :

েনদও নিনলর িম মওয়াকম টিনশ িযয়িানপক্ষ তিুও িড় িড় কানজর টক্ষনে নিনলর িম ম

ওয়াকম িা শাোনরিং িযিহার করা হয়। এর

িুনিধ্াগুনলা হনলা-

১। এটে িার িার িযিহার করা োয়।

২। এটে টখালা এিিং অপিারণ (Stripping) করা িহজ।

৩। এটে িমতল ও মিণৃ পষৃ্ঠ প্রদাি কনর।

৪।

এটে অনধ্ক িারিাহ়ী।

৫। িা াঁকানিা িা িিংনকাচ্ি হওয়া টথনক মুি ।
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কলাম :

৪। টদওয়াল এিিং টদওয়ানলর কি মার (Wall and corner of wall)

৫। আর.নি.নি. নিম (RCC beam)

৬।আর.নি.নি. স্ল্যাি

৭। আর.নি.নি. নিাঁনড় (RCC stair)

৮। টশল রুি স্ট্রাকচ্ার (Shell roof structure)

৯ টডাম স্ট্রাকচ্ার (Dome structure) |
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আর.নি.নি. নিম ও কলাম িম মওয়াকম এর নচ্ে:
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স্ক্যানিাজডিং:
টকানিা কাঠানমার নিম মাণকাজ িা টদওয়ানলর গা াঁথুনির কাজ করার িময় েখি নিম মাণকাজ। 5 

নমোনরর টিনশ উাঁচু্নত টপ ৌঁছায়, তখি নিম মাণ

উপকরণানদ ও নিম মাণকানে মিযিহৃত প্রনয়াজি়ীয় েন্ত্রপানত টরনখ নমনির কাজ চ্ানলনয় োওয়ার

িুনিধ্ানথ মকানঠর টে অস্থায়়ী মাচ্া িা প্লােিম মততনর

করা হয়, তানক স্ক্যানিাজডিং িনল।

স্ক্যানিাজডিং-এর প্রনয়াজি়ীয়তা এিিং িযিহার :

নিম্ননলনখত কারনণ স্ক্যানিাজডিং-এর প্রনয়াজি হয় িা িযিহার করা হয়-

১। নিম মাণকাজ করার িময় নমনি মালামাল টরনখ গা াঁথুনি করার িুনিধ্ার জিয।

২। কাঠানমার চ্ানরপানব মপে মাপ্ত জায়গা িা থাকনল িুষ্ঠুিানি নিম মাণকাজ করার জিয।

৩। কাঠানমার িাইনরর নদনক রিং করা এিিং কারুকানে মর কাজ করার জিয ।

৪। কাঠানমার টমরামত কাজ করার িুনিধ্ার জিয।

৫। িার়ী নিম মাণিামগ্র়ী উঠানিা িা িামানিার জিয।
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যে য োন প্রশ্ন?
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chapter _6

পেইন্টিং এবিং ভান্ন িন্ িং



ন্ন াত আনজমু আন্িয়া

ন্ ক্ষক ন্িন্ভল পেকননালজজ



এ অধ্যানয়র আলচ্যন্বষয়:

পেইন্টিং,ভান্ন িন্ িং

পেইন্টিং (Painting) : এক বা একান্ধ্ককঠিন েদার্ িনক তরল বাহন বা

মাধ্যনম ন্মন্িতকনর পেইট বা রিং (Paint) প্রস্তুতকরা হয়।

িুতরািং পেইটএমন একঠে তরল ন্মিণ, যানত রঞ্জকঅর্ িাৎ ঈজিত

বণ িদায়়ী (Pigment) উোদান, তরল েদার্ ি(Binder) এবিং এক বা একান্ধ্ক

কঠিন েদার্ িআনে। উক্তদ্রবণনক েষৃ্ঠনদন পলেনকনর পদওযয়ার ের

তরল েদার্ িঠে িহনজইশুন্কনয় যায় এবিং কঠিন উোদানঠে পেকিই

োতলা আবরনণআচ্ছান্দতকনর ন্নন্দিষ্ট বণ িপ্রদান কনর। পবইি

মযানেন্রয়াল ন্হিানব কিংজিে, পমিনন্র, প্লাস্টার িারনিি, কাি, ধ্াতু ওয

অনযানয িারনিিনকআবহাওযয়া, ক্ষয়এবিংঅনযানয রািায়ন্নক ওয জজন্বক

জিয়া পর্নক রক্ষা করার জনয পেইন্টিং (Painting) করা হয়।

িুতরািং, পয কলানকৌ নলর মাধ্যনম েষৃ্ঠনদন পেইট বা রনের প্রনলে

পদওযয়া হয়, তানক পেইন্টিং বনল। এঠে েষৃ্ঠনদন োতলা, উজ্জ্বলআবরণ়ী

িঠৃষ্ট কনর পিৌন্দয িবজৃি কনর ।



ভান্ন িন্ িং :

তারন্েন জতল বা অযালনকাহল (স্পিন্রে) জাত়ীয় উদ্বায়়ী (Volatile) তরল েদানর্ িপরজজন

বা গালা জাত়ীয় েদানর্ ির ন্মন্িত দ্রবণনকভান্ন ি বনল। পরজজন বা গালাজাত়ীয় েদার্ ি

ন্হিানব রজন, আম্বার, পকাোল, োতগালা ইতযান্দ বযবহার করা হয় ।

পয কলানকৌ নলর মাধ্যনম ভান্ন িন র প্রনলে পদওযয়া হয়, তানকভান্ন িন্ িং (Vamishing) 

বনল।আিবাবেত্র ওয ইমারনত বযবহৃতকািনকআবহাওযয়াজন্নতক্ষয়ক্ষন্ত ওয ঘষ িণ

জিয়ার হাত পর্নক রক্ষা করার জনয এবিং কানির েষৃ্ঠনদ নকউজ্জ্বলকরার জনয

ভান্ন ি করা হয়।



পেইন্টিং এবিং ভান্ন িন্ িং-এর উনে য (Purposes of painting and varnishing) :

পেইন্টিং-এরউনে য :

ন্নম্নন্লন্িত উনেন য বা প্রনয়াজনন পেইন্টিংকরা হয়-

১। কািানমার েষৃ্ঠনদ নক িুন্দর ওয মননারম কনর পিৌন্দয িবজৃি করার জনয।

২। কানিরআিবাবেত্রনক ঘুনণ ধ্রার হাত পর্নক রক্ষা করার জনয ।

৩। কানির েচ্ন ওয ধ্াতব েদানর্ ির ক্ষয় বা মন্রচ্া েডানক পরাধ্ করার জনয।

৪।আবহাওযয়ার ক্ষন্তকারকপ্রভাব পর্নকেষৃ্ঠনদ নক রক্ষা করার জনয ।

৫।আবািস্থলনক স্বাস্থযকরকনর তুলবার জনয ।

৬। কনক্ষরআনলানক উজ্জ্বলতা দান করার জনয।



ভান্ন িন্ িং-এর উনে য :

ন্নম্নন্লন্িত উনেন য ভান্ন িন্ িং করা হয়-

১। কানিরআনঁ র উজ্জ্বলতা বজৃি করার জনয ।

২। পেইনটরেষৃ্ঠনকআবহাওযয়ার জিয়া হনত রক্ষা করার জনয ।

৩। পেইনটর েনৃষ্ঠ উজ্জ্বলতাআনয়নকরার জনয।

৪। পেইনটরোতলাআবরনণর স্থান্য়ত্ব বজৃি করার জনয ।

৫। দরজা-জানালা, পলার ওয রুি ট্রাি ইতযান্দ রিংন্বহ়ীন েষৃ্ঠনক রক্ষা করার জনয ।

পেইটএবিং ভান্ন িন্ িং-এর উোদানিমূহ

পেইনটর উোদানগুনলা ন্ননম্ন পদওযয়া হনলা-

১। মূল উোদান (Base)

২।ন্নজিয়েূরক (Inert Filler or Extender or Adulterants)

৩। বাহন (Vehicle or Carrier or Binder)



৪।দ্রাবক (Solvent or Thinner )

৫।শুষ্ককার়ী (Drier)

৬।রঞ্জক (Pigment)

ভান্ন িন র উোদান (Ingredients of varnish) 8

ভান্ন ি এর উোদানগুনলা ন্নম্নরূে-

১। পরজজন (Resins or resinous substances)

২। দ্রাবক (Solvent)

৩।শুষ্ককার়ী (Driers) ।



যে য োন প্রশ্ন?
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নিম মাণ কানজ নিনিন্ন ধরনির যন্ত্রপানতর িযিহার এর িনল িময়,শ্রম,শজি িযয় কম

হয়.

নিম মাণিযয় কম হয়, টতমনিঅপরনিনককানজরগুণগত মািও িানলা হয়। নকন্তু

এিি টমনশি ও যন্ত্রপানতর প্রাথনমক িংগ্রহ মূলয অনিক টিনশ। টিজিয িযজিগত

কন্ট্রাক্টর ওিানম মর পনক্ষঅল্প নকছু িংখ্যক যন্ত্রপানত ছাডা অিযািযগুনলা িংগ্রহ

করা কষ্টিাধয এিং িযয়িানপক্ষ । টকিলমাত্র

িরকানর িাআধািরকানর িড িড প্রনতষ্ঠানির পনক্ষই িকল ধরনির িংগ্রহ করা

িহজ। তাইআমানির টিনশ িরকানর এিংআধািরকানর িংস্থা ও নিিাগগুনলানত

প্রচুর নিম মাণ যন্ত্রপানত টিখ্নত পাওয়া যায়।

কানজরপ্রকৃনতর উপর নিিমর কনর প্রকনল্প নিনিন্ন নিজাইি এিং নিনিন্ন প্রকানরর

যন্ত্রপানত িযিহার করা হয়। প্রনয়াজিীয় যন্ত্রপানতগুনলানক িংগ্রহ করনত এিং

কানয মাপনযাগী অিস্থায় রাখ্নত হয়, যানত প্রকনল্পরকানজরঅগ্রগনতনক িাধাগ্রস্ত িা

কনর। নিম মাণ প্রকনল্পকানজর িিলতা

নিিমর কনর িঠিক িমনয় িঠিক যন্ত্রপানত নিি মাচনির উপর। নিম মাণ প্রকনল্পআিশ ম

ধরি (Standard type)-এর যন্ত্রপানত িযিহার করা হয়, যানত নিনিন্নঅিস্থায় ঐ

ধরনির যন্ত্রপানতনক িযিহার করা যায়।আিার নিনিমষ্ট প্রকনল্পরজিয নিনশষ ধরনির

যন্ত্রপানত িযিহার করা টযনত পানর।

কন্ট্রাক্টর যন্ত্রপানত িাডা নিনল মানলকনকপনরচালিা খ্রচিহ টয-িিআিুষনিক

খ্রচ িািি টয টপনমন্ট নিনত হয়, তা নিনে টিয়া হনলা—



কন্ট্রাক্টর যন্ত্রপানত িাডা নিনল মানলকনকপনরচালিা খ্রচিহ টয-িিআিুষনিক খ্রচ

িািি টয টপনমন্ট নিনত হয়, তা নিনে টিয়া হনলা—

১.মানলনকর যন্ত্রপানত খ্রচ (Cost of owning the equipment)

২.অিচয় িািি খ্রচ (Depreciation cost )

৩. িংরক্ষণ খ্রচ (Maintenance cost )

৪. লুনিনকশি চাজম (Lubrication charges)

৫.জ্বালানি খ্রচ (Fuel cost)।

মানলনকর যন্ত্রপানতর খ্রনচর িানথ িংযুি—

১। প্রাথনমকক্রয়মূলয (Initial cost price)

২. মুিািা চাজম (Interest charges )

৩.শুল্ককর ও নিক্রয় নিয়ন্ত্রণকর (Excise taxes and control sales tax)

৪.ইিনিওনরন্স নি (Insurance fee)



৫। টটানরজ টরন্ট (Storage rent)।

(ii) যন্ত্রপানতর পনরচালিা খ্রনচর িানথ িংযুি-

১। প্রাথনমক নিনিনয়াগ িযয় (Initial investment cost)

২। . অিচয় খ্রচ (Depreciation cost )

৩.প্রধাি টমরামনত খ্রচ (Major repair cost)

৪। শ্রনমনকর মজনুর (Labour charges )

৫। লুনিনকন্টএিং জ্বালানি খ্রচ (Lubricant and fuel cost )

৬।কানজ িযিহার উপনযাগী টমরামনত চাজম (Servicing repair charges )

৭। উপ-নিনমত্ত িযয় (Overhead expenditure) ।



যন্ত্রপানত নিি মাচি (Selection of equipment) : নিম মাণ কানজ নিনিমষ্ট যন্ত্রপানত নিি মাচি করা

কঠিিকাজ। তনিঅনিজ্ঞতা, প্রনতষ্ঠানির পনরনচনত এিং পয মাপ্ততার উপর নিনত্ত কনর টমনশি

িা যন্ত্রপানত নিি মাচি করা হয়। একঠে িিি প্রকনল্পরজিয যন্ত্রপানত নিি মাচি

নিনের িুঠে নিষয় নিনিচিা করা হয়, টযমি-

(i) প্রকার, আকার-আকৃনত এিং যন্ত্রপানতরঅিযািয নিষয়ািনল ।

(ii) যন্ত্রপানতক্রয়করা হনি িা, িাডা টিয়া হনি ।

উিয় টক্ষনত্র িি মনশষ নিি মাচি নিিমর কনর—

১। যন্ত্রপানতর পয মাপ্ততা

৩। যন্ত্রপানতর উৎপািি িযয়

৫। খু্চরা যন্ত্রাংনশর পয মাপ্ততা

৭। িযিহৃত িময়

২। যন্ত্রপানতর িযিহার

৪ । টিশীয় িা নিনিশীয়

৬। িক্ষপনরচালক

৮। প্রকনল্পর িময়কাল ইতযানি।



নিম মাণ কানজ নিনিন্ন ধরনির যন্ত্রপানতর নচত্র:



যে য োন প্রশ্ন?





Welcome

to 

chapter _8

Building Serevices



নিশাত আিজমু আনিয়া

নশক্ষক নিনিল টেকনিালজজ



এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:

(Building Services)

নিজডিং িানিিি (Building service) :

পনরকল্পিা অিুযায়়ী দালাি নিম িাণ করনলই িুন্দর হয় িা। একটে নিজডিংনক

িিনচ্নয় িুন্দর করা িলনত যতক্ষণপয িন্ত নিজডিং িানিিি প্রদাি

করা িা যায়, ততক্ষণপয িন্ত এটে অিম্পূণ িটেনক যায়। পনরকল্পিা টেনক

আরম্ভকনর নিজডিং িানিিি প্রদাি করা পয িন্ত িমস্তকাজ িুষ্ঠু ও

িটঠকিানি িম্পানদতকরনত পারনলই টকিলমাত্র একটে নিজডিংনক িুন্দর

করা যায়। নিজডিং িানিিিনক প্লানবিং িানিিি ও িলা হয়।

প্লানবিং একটে িাি িজি়ীি শব্দ, যা পানি িরিরাহ (Water supply) পদ্ধনতনত

িযিহৃত িিংযুক্তপাইনপিং, নিক্সচ্ার, যন্ত্রপানত ইতযানদ িিংস্থাপি এিিং

রক্ষণানিক্ষণ, নিজডিং-এর মনধ্য ময়লা পানি, আিজিিা ও িটৃির পানি

নিষ্কাশনি িযিস্থা (িাধ্ারণ নিষ্কাশনি িযিস্থার িানে িিংযুক্ত) প্রিৃনতনক

িুঝায়।



িুতরািং প্লানবিং পদ্ধনতনত পানি িরিরাহ এিিং টেনিনজ িযিহৃত িম্পূণ িপদ্ধনতর পাইনপিং, 
নিক্সচ্ার এিিং যন্ত্রপানত ইতযানদ এরঅন্তিুিক্ত।

নিজডিং িানিিনির প্রকারনিদ (Classification of building services) :

নিজডিং িানিিিিমূহনক নিম্ননলনিতিানি নিিক্তকরা হয়, টযমি—

১। পানি িরিরাহ িযিস্থা (Provision of Water supply)

২।িযানিোনর নিটেিংি িিংস্থাপি (Provision of Sanitary fitting)

৩।নিদুযৎ িরিরাহ িযিস্থা (Provision of Electric supply)

৪। গ্যাি িরিরাহ িযিস্থা (Provision of Gas supply )

৫। শ়ীতাতপ িযিস্থা (Provision of Air-condition)

৬। পয়়ঃনিষ্কাশি িযিস্থা (Provision of Drainage )

৭। নলিে িযিস্থা (Provision of lift)।
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এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:

থাম মাল এিং িাউন্ড ইিিুনলশি

৪ দালানি থাম মাল এিং িাউন্ড ইিিুনলশনির িাধ্ারণ পদ্ধনত :

থাম মাল ইিিুনলশনির িাধ্ারণ পদ্ধনতগুনলা হনলা-

১। অিস্থাি দ্বারা নহে ইিিুনলশি (Heat insulation of orientation) : িূনয মর

অিস্থাি নিনিচ্িা কনর দালানিরঅিস্থাি নিধ্ মারণ করনল কনক্ষর

তাপমাত্রা িহুলাংনশ নিয়ন্ত্রণকরা িম্ভি। িনি মাচ্চ অিস্থানি (Orientation), 

গ্রীষ্মকানল নদনির টিলায় কম টিৌরতাপ এিং শীতকানল টিৌরতাপ টিনশ

িঞ্চানলত হয়।

২।আচ্ছাদি যারা নহে ইিিুনলশি (Heat insulation by shading) : ছানদর

উপনর টশড নিম মাণ কনর গ্রীষ্মমণ্ডলীয় এলাকায় কনক্ষর

তাপমাত্রা হ্রাি করা যায়। নকন্তু এটে িযয়িহুল।



৩। নিনলং এর উচ্চতা নিয়ন্ত্রণ দ্বারা নহে ইিিুনলশি (Heat insulation by proper height of 

ceiling) : নিনলং এর উচ্চতাআিানিক টক্ষনত্রউচ্চতার টচ্নয়। টথনক। 3 নমোর টিনশ

রাখনল কনক্ষর তাপমাত্রা িহনজ নিয়ন্ত্রণকরা যায়।

৪। টদয়াল ও ছানদর পুরুনের মাধ্যনম (By thickness of wall and roof) : দালানির ছাদ

এিং টদয়ানলর পুরুে িজৃদ্ধ কনর থাম মানল ইিিুনলশিকরা যায়। কারণ টকাি ইিিুনলটেং

পদানথ মর থাম মাল টরজজস্ট্যান্স তার পুরুনের িরািনর িমািুপানতক।

৫। িা াঁকা স্থানির মাধ্যনম (By air gap) ঃ দালানির নিনিন্ন টমম্বার টযমি ঃ টদয়াল িা

ছানদ িাতাি চ্লাচ্নলিাাঁকা (Air gap) স্থাি িাল ইিিুনলটেং এনজন্ট নহিানি কাজকনর।

এিাাঁকা স্থাি িটৃির জিয ছানদর উপর নিনদমি দরূনে ইে িিানয় তার উপর অযািনিস্ট্ি

নিনমন্ট নশে িা টেউনতালা গ্যালিািাইজডআয়রি নশে স্থাপিকরা যায়।

িাউন্ড ইিিুনলশি পদ্ধনত (Method of sound insulation) :

(ক) িাউন্ড ইিিুনলশনির িাধ্ারণ পদ্ধনত ঃ 

িায়ুনত িিৃ িা পনরনিশ হনত উদ্িূত শব্দনকপ্রনতনরানধ্র একমাত্র এিং িি মানধ্ক পন্থা

হনলা উৎিনকপথৃককনর রাখা। এ জিয যন্ত্রপানত িযিহৃত কক্ষনক িাতািঅনিদয (Air 

light) করা হয়। িনলকাজ চ্লাকালীি িমনয়অল্প শব্দউৎপন্ন হয়।



(ii) টকালাহলপূণ মস্থাি টথনক দনূরআিানিক িিনির অিস্থাি হওয়া উনচ্ত। রাস্তার

িানপনক্ষ দালানির ওনরনয়িনেশি এমি হওয়া উনচ্ত টযি দরজা এিং জািালার অিস্থাি

শনব্দর উৎনির নদনক িা হয়। যনদ এডাি িা যায় (Unaviodable), তনি ডািল দরজা এিং

জািালা িযিহার কনর শনব্দর িঞ্চালি প্রনতনরাধ্ করা উনচ্ত।

(iii) দালানির নিনিন্ন কক্ষনকএমিিানি স্থাপিকরা উনচ্ত টযি শব্দ িি মনি্ন পয মানয় হ্রাি

করা িম্ভি হয়।

(iv) টিস্ট্, স্ট্রনিাডম, গ্লাি উল, নিনলানেক্স (Celotex) ইতযানদ জাতীয় িাতািপূণ মপদাথ মদ্বারা

নিনলং এিং টদওয়ালনক লাইনিং(Lining) করা হয়। যানত শনব্দর নিি্তৃনতনক িযাপকিানি

হ্রাি করা যায়।

(v)কম্পনির মাধ্যনম শব্দ িঞ্চালি হওয়ার িম্ভািিা থাকনল খুিইঅিমনিয় পদাথ মদ্বারা

টদওয়াল, নিনলং, টমনে, পাটেমশি ওয়াল ততনর করনত হয়।

(vi) কানপ মে, নলনিানলয়াম, ককম ইতযানদ টমনেনত স্থাপিকনরআঘাতজনিত শব্দ (Impact 

sound)-টক িহুলাংনশ হ্রাি করা িম্ভি।

(vii) কাঠানমা হনত উদ্িূত শব্দপ্রনতনরানধ্রজিয কম্পিজনিততরঙ্গপথনক নিজচ্ছন্ন

অথিা শব্দ টশাষক পদাথ মিযিহানরর মাধ্যনম করা হয়।



(viii) এয়ার প্লাগ্ (Air plugs), টহড টিাি (Head phones) ইতযানদ িযিহানরর মাধ্যনম শব্দনক

হ্রাি করা যায়।

(খ) িাউন্ড ইিিুনলশি পদ্ধনতর টেনণনিিাগ্ :

শব্দ িা িনয়জ-এর প্রকৃনতঅিুযায়ী িাউন্ড ইিিুনলশি নতি প্রকার, যথা :

১.যখি িনয়নজর উৎি নিতনর (When noise is produced in the room itself)

২.যখি িনয়জ িায়ু িিৃ িা পনরনিশ হনত উদ্িূত (When noise is air borne)

৩. যখি িনয়জকাঠানমা হনত উদ্িূত (When noise is structure borne )

১। যখি িনয়নজর উৎিকনক্ষর নিতনর ঃ িনয়জ িা টকালাহনলর উৎপনিস্থল যনদ

কনক্ষর নিতনর হয় তনি নি্ননলনখত িযিস্থা গ্রহণ কনর

িাউন্ড ইিিুনলশিকরা হয়-

(i) কম মপদ্ধনত পনরিতমনির মাধ্যনম (Improvement in working methods) : কনক্ষর

অিযন্তনর কাজকনম মর পদ্ধনত পনরিতমি কনর িিৃ শব্দনক হ্রাি করা যায়। উদাহরণস্বরূপ

িলা যায়- নরনিটেং-এর টচ্নয় ওনয়জডং গ্রহণনযাগ্য হনল ওনয়জডং-এর যন্ত্রপানতনক িনক্সর

মনতা কাঠানমার মনধ্য টরনখ কাজকরনল শব্দনকহ্রাি করা যায়।



ii) শব্দ টশাষক পদাথ মিযহানরর মাধ্যনম (Acoustical treatment) : টদওয়াল, টমনে, নিনলং

ইতযানদ শব্দ টশাষকপদাথ মিযিহার করনল শব্দিঞ্চালিনক হ্রাি করা যায়।

(iii) িযজিগ্তপ্রনতনরাধ্ িযিস্থা (Personal protective) : এয়ার প্লাগ্, টহডনিাি ইতযানদ

িযিহানরর মাধ্যনম িযজিগ্তিানি শব্দ িঞ্চালিনকপ্রনতনরাধ্ করা যায়।

যখি িনয়জ িায়ু িিৃ িা পনরনিশ হনত উদ্িূত তখি টয পদ্ধনত অিলম্বি করা হয়:
(i) দৃঢ় নিশ্ছিদ্র িমিত্ত্ব পাটেমশি (Solid non porous homogeneous partitions) িা টদয়াল

নিম মাণ করা।

(ii) নছদ্রযুিপদানথ মর পাটেমশি (Partition of porous materials) টদয়াল নিম মাণ করা।

(iii) ডািল ওয়াল নিম মাণ করা (Double wall construction)

(iv) টলাটেং টলার নিম মাণ করা (Floating floor construction)

(v) েুলন্ত নিনলং নিম মাণ করা (Suspended ceiling construction)



(vi) িক্স োইপ কিস্ট্রাকশি (Box type construction)

(vii) দরজা ওজািালার নডজাইি (Design of doors and windows)

(viii) নিজ্ঞািিম্মত পনরকল্পিা (Scientific planning of building)
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এ অধ্যানয়র আলচ্যনিষয়:

ট ৌরিিার নিজডিং প্ল্যানিিং-এর িীনতিমূহ (The municipal regulation in 

building planning) :

িীনতমালাগুনলা নিম্নরূ -

১.12 নমোনরর কম চ্ওডা রাস্তার টকন্দ্র হনত দালানির দরূত্ব 6 নমোর হনত

হনি।

২.নশল্প এলাকানত রাস্তার নকিারা হনত ও নমোর খানল টরনখ িানড ততনর

করনত হনি।

৩.হাইওনয়র  ানব ে4.5 নমোনরর মনধ্য িানড ততনর করা যানি িা।

৪.প্ল্নেরঅিংনশর টিনশজায়গা জনুড দালাি নিম োণ করা যানি িা। অর্ োৎ

দালাি দ্বারাআিদ্ধ হনি  ানব ের টখালা স্থানিরজিয র্াকনি ১/৩অিংশ।

৫.গযানরজ িা ঐজাতীয়কাঠানমা মুক্তস্থানি 2.5 নমোর  য েন্ত উচ্চতায়

ততনর করা যানি। প্রনতনিশীনদরঅিুনিধ্া িষৃ্টি িা হনল গযানর উ নর

িানিেন্ট রুম ততনর করা টযনত  ানর।4/21/2025 3



আিানিক দালানির িযয় িিংনকাচ্নির  নরকল্পিা (The economic planning of a 

residential buildin

প্রনকৌশলী ও স্থ নত মানলনকর চ্ানহদা, আচ্ার, রুনচ্, িযিহারগত উ নযাগী ও নিনদেি

িীমার মনধ্য িমতা নিধ্াি ূি েক িািগহৃ স্বাচ্ছি্

কনর টতানলি। ধ্িী িা দনরদ্র টয-টকউ নিনজর িানড িি েদায় অল্প খরনচ্ ততনর করনত

ইচ্ছা ট াষণ কনর। এ উনেনশয িকলপ্রনয়াজনি িমা

একানধ্কপ্রস্তাি প্রস্তুতকরা হয়, আরএনদর িুনিধ্া-অিুনিধ্া নিনিচ্িা কনর উত্তম

প্রস্তািষ্টে গ্রহণকরা হয়। িুতরািং, িানড ততনর করনত ি

আনর্ েক িাশ্রয়  াওয়া যায় িা িযয়িিংনকাচ্িকরা যায়, তারজিয নিম্ননলনখত

নিষয়গুনলা নিনিচ্িা করা হয়। যর্া—

১.ইমারত যর্ািম্ভি িগ োকৃনত হওয়া িুনিধ্াজিক। িগ োকার ইমারনত িমাি

টক্ষত্রিলযুক্তআয়তাকার ইমারতঅন ক্ষা ১৫-২০% টদওয়াল িা াঁনচ্। উদাহরণস্বরূ , 

10 নমিঃ x 10 নমিঃ ইমারনতর  নরিীমা 5 নমিঃ x 20 নমিঃ ইমারনতর  নরিীমা অন ক্ষা 25%

কম িনল খরচ্ও কম হয়।
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২.দু'তলা দালানিার টক্ষনত্রঅনধ্ েক রুম নিচ্তলায় এিিং অনধ্ েক রুম টদাতলায় র্াকা

উনচ্ত।কারণ ইমারনতর একতলা টদাতলায় প্রায় 25% খরচ্ কম নড।আর টদাতলার

কামরাগুনলা তুলিামূলকিানি টিনশআনলা-িাতানির িুনিধ্া  ায়।

৩.মধ্যম টশ্রনণর টলাকনদরজিয টমনের উচ্চতা নিয়ন্ত্রণকনর িযয় িিংনকাচ্িকরা হয়

৪.তা ছাডা, দালানিার িনহিঃস্থ টদওয়ানলর  ুরুত্ব টিনশ এিিং অন্তিঃস্থ টদওয়ানলর  ুরুত্ব

কমকনর নিম োণ করনল খরচ্ কম হনি

৫.স্থািীয়  য োপ্ত মালামাল এিিং শ্রনমক িযিহার কনর টিনশ িুনিধ্া টিয়া উনচ্ত।

৬.টলিার এিিং দক্ষশ্রনমকনদর নিিজক্তকরনণর মাধ্যনম িযয়িিংনকাচ্িকরা যায়। অর্ োৎ, 

টয কানজরজিয নযনি দক্ষ, তার দ্বারা করানত হনি।

৭.যখি দালানির নিম োণকাজআরম্ভকরার কর্া, তখিইকাজশুরুকরা উনচ্ত।"

৮.দরজা এিিং জািালার প্রস্থ িুষম হওয়া উনচ্ত, যানত নমনি িহনজকাজকরনত  ানর

এিিং তাডাতানড িমা ককাজকরা যায়

৯.িাধ্ারণ এিিং িহজআনকেনেকচ্ার টকিলমাত্র টদখনত িুন্দর টদখায় িা, খরচ্ও

কমানত িাহাযয কনর।
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১০। যনদ নিিংক, িার্রুম এিিং ওয়াোর টলানজে ইতযানদ স্থাি করনত হয়, তনি

িযানিোনর নিষ্টেিংি কাছাকানছ স্থা িকরনত হনি

১১। িষ্টঠক িমনয় িানলা মালামাল িাজার টর্নকক্রয়করনলঅনিকআনর্ েক িাশ্রয়

 াওয়া যানি।

১২। নিনশষজ্ঞ দ্বারা স্ট্রাকচ্ার নিজাইিকরনত এিিং নিনদেি মালামাল িযিহার করনল

কাঠানমার উ ািংনশর  ুরুত্বঅনিককম হয়। িনলআনর্ েকআশ্রয় হয়।

িগ োকার প্ল্যানির িুনিধ্ািমূহ :

(ক) কক্ষািযন্তর শীনতর নদনি উষ্ণ র্ানক এিিং গরনমর িময় শীতল র্ানক।

(খ) িগ োকার ছাদ ওঅিযািয অিংশ নিম োণ িহজ এিিং টদখনত িুন্দর হয় ।

(গ) অিযন্তরীণ কনরনিার প্রদানির মাধ্যনম নিনিন্ন কনক্ষর টগা িীয়তা অকু্ষণ্ণ রাখা

হয়।

(ঘ) িনি ো নর িগ োকার দালানির  নরিীমাআয়তাকার দালানির তুলিায় কম হওয়ায়

টদয়াল তদঘ েয 15% হনত 25% কম নিম োণখরচ্কম নড।
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যে য োন প্রশ্ন?

7



8


